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BU BILGILER CIKAR !

KAYNAK ISLERI
ICIN ASGARI SARTLAR

KODLAMA

NORMAL KAYNAK V:
20-30

BOSTA CALISMA:
65-100

iSq TURKIYE SINAY

wm'Ammnmoz ISG

Elektrik Tehlikesi

Ark kaynagindan carpilma
olayl, makine bosta
calisirken meydana gelir.
Bunun nedeni, genellikle
kaynak yaparken ark
gerilimi

arasindadir.

Bosta calisma voltaji ise

A IGU - M. NURULLAH ACAR

TUrkiye’nin En BlyUk ISG Kursu



BU BIL&ILER CIKAR !

1SG HAP NOTLAR
KAYNARK iSLERINDE iS6

%60 kizil otesi isinlar

%30 parlak

KAYNAK ISLERI
ICIN ASGARI SARTLAR

%210 mordotesi 1sinlar

Turklye En Buyul‘(:ISG Kursu
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KAYKAIU§LERINDE ISG

Yangin ve Patlama

Yanicl ve parlayici
maddeler kaynak islerinin
yapildigl yerden

en az uzaklikta
bulundurulmalidir.

KAYNAK ISLERI
ICIN ASGARI SARTLAR

KODLAMA

UZAKLIK:
11 M

iSq TURKIYE SINAY A IGU - M. NURULLAH ACAR
TUrkiye’nin En BlyUk ISG Kursu
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KAYNARK ISLERINDE ISG

Yuzeylere Temas

Elektrik ark kaynaginda
sicaklik
ulasmaktadir.

Bu sicaklik ayni zamanda
metalin 1Isinmasina da

~ KAYNAK ISLERI neden olmaktadir.
iCIN ASGARI SARTLAR

KODLAMA
SICAKLIK:

3,500 - 4,000 DERECE

iSq TURKIYE SINAY A IGU - M. NURULLAH ACAR
TUrkiye’nin En BlyUk ISG Kursu
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KAYNAK iS6

Ana Grup Kaynak Yontemi Turleri

- Elektrik ark kaynag

Elektrik Akimi ile - Toz alti kaynag
Yapilan Kaynak - Nokta (Punta) kaynag

Yontemleri - Basing veya pres kaynag!
- Elektrikli makara kaynag!

Gaz Kullanilarak
Yapilan Kaynak
Yontemleri

- Oksiasetilen kaynagi - Gazla eritme pres
kaynagl

Gaz ve Elektrik Akimi
Ile Yapilan Kaynak
Yontemleri

- TIG / WIG kaynag! - Plazma ark kaynagi -
MIG kaynag!

U
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KAYNAK iS6

Akim Degeri

Insan Uzerindeki Etkisi
(mA)

Akimin hissedilme siniri, elde

0,01 mA
gidiklanma

Elde uyusma hissi, el/kol hareketlerinde

1-5mA
zorlanma

El ve kolda kramp baslangici, tansiyon

5-15mA . _
yUkselmesi

15 -25mA Kasilma artisi (kalp etkilenmez)

25 -80 mA  Tahammul edilebilir akim siddeti

Suur kaybl, kalpte fibrilasyon meydana
gelmesi

80 - 100 mA

Turklye nin EnBuyuk ISG Kursu
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KAYNAK iS6

Gaz Turu

Yanici Gazlar

Yakici Gazlar

Koruyucu
Gazlar

Ornek Gazlar

Asetilen (CyH,), Propan,
Bltan, Hidrojen

Oksijen (O,)

Argon, Helyum,
Karbondioksit (CO,), Argon
+ CO, karisimlari
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Turklye nin En Buyuk ISG Kursu
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