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iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI
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is ekipmaninda yapilan her tiirlii temizlik, ayar, kalibrasyon gibi islemlerin tamamini,

isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet, tesis ve tesisati,

is ekipmaninin ¢alistirilmasi, durdurulmasi, kullanilmasi, tasinmasi, tamiri, tadili, bakimi,
hizmete sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmani ile ilgili her turli faaliyeti,

Tamamen veya kismen tehlikeli bélgede bulunan kisiyi,

is ekipmanini kullanma gérevi verilen ¢alisan veya calisanlari,

Tehlikelerin teknik dnlemlerle tam olarak kontrol altina alinamadigi is ekipmanini,
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Periyodik kontrol:
is ekipmanlarinin, bu Yonetmelikte &éngériilen araliklarda ve belirtilen yéntemlere uygun
olarak, yetkili kisilerce yapilan muayene, deney ve test faaliyetlerini,

Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisi:

Bu Yonetmelikte belirtilen is ekipmanlarinin teknik 6zelliklerinin gerektirdigi ve EK-11I'te yer
alan istisnalar sakli kalmak kaydiyla ilgili branslardan miihendis, teknik 6gretmen, tekniker ve
ylksek teknikerleri,

Tehlikeli bolge:
is ekipmaninin biinyesinde veya cevresinde yer alan ve kisiler icin saglk ve giivenlik
yoniinden risklerin bulundugu bolgeyi,

ifade eder.

1) isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin
¢alisanlara saghk ve glvenlik yoniinden zarar vermemesi igin gerekli tiim tedbirleri alir.

2) isveren:

a) is ekipmanini secerken isyerindeki ézel calisma sartlarini, saghk ve giivenlik ydniinden
tehlikeleri gbz onidnde bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike
olusturmamasina dikkat eder.

b) is ekipmaninin, calisanlarin saglk ve giivenligi yéniinden tamamen tehlikesiz olmasini
saglayamiyorsa, kabul edilebilir risk seviyesine indirecek uygun dnlemleri alir.

1) isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili asagidaki hususlara uyulur:

a) 5 inci madde hikmi sakh kalmak kaydiyla, isveren; is ekipmaninin bu Yonetmeligin EK-
I'inde belirlenen asgari gereklere uygun olmasini saglar.

b) isveren, is ekipmaninin kullanimi siiresince, yeterli bakimini yaptirarak bu maddenin (a)
bendinde belirtilen hususlara uygun durumda olmasi icin gerekli dnlemleri alir.

2) isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin, EK-II’de belirtilen hususlara uygun giivenlik
diizeyinde olmasini saglar.
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1) isyerinde kullanilan is ekipmaninin kontrolii ile ilgili asagidaki hususlara uyulur.

a) is ekipmaninin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina bagli oldugu durumlarda,
ekipmanin kurulmasindan sonra ve ilk defa kullanilmadan 6nce ve her yer degisikliginde
ekipmanin, periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan kontroli yapilir, dogru
kuruldugu ve glivenli sekilde calistigini gosteren belge diizenlenir.

b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek is
ekipmaninin;

1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun siire
kullanilmamasi gibi is ekipmanindaki giivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan
sonra, arizanin zamaninda belirlenip giderilmesi ve saglik ve glivenlik kosullarinin korunmasi
icin periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce gerekli kontrollerin yapilmasi,

saglanir.

c) Kontrol sonuglari kayit altina alinir ve yetkililer her istediginde gosterilmek (izere uygun
sekilde saklanir.

2) is ekipmani isletme disinda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla
birlikte bulundurulur.

3) Hangi tir is ekipmanin kontrole tabi tutulacagi, bu kontrollerin hangi siklikla ve hangi
sartlar altinda yapilacagi ile kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar EK-
[II'te belirtilmistir.

1) Calisanlarin saghk ve givenligi yonliinden, 6zel risk tastyan is ekipmanlarinin
kullanilmasinda asagidaki 6nlemler alinir.

a) is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak {izere gérevlendirilen kisilerce kullanilir.

b) Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontrolii, bakimi ve hizmete alinmasi bu isleri yapmakla 6zel
olarak gorevlendirilen kisilerce yapilir.
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1) Bu Yonetmelik kapsaminda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler, bilgilerini
Bakanliga elektronik ortamda kayit yaptirir. Elektronik ortama kayit icin istenecek bilgiler ile
elektronik kayit islemlerine iliskin usul ve esaslar Bakanlikca cikarilacak Teblig ile belirlenir.

2) Bildirimde beyan esastir. Bu kisilere Bakanlikca kayit numarasi verilir.
3) Bakanlikga yapilan arastirma sonucu beyan edilen bilgilerin dogru olmadigi tespit
edilenlerin kaydi silinir. Kaydi silinenler Bakanligin internet sitesinde ilan edilir. Bu kisiler

hakkinda ilgili mevzuat cercevesinde islem yapilir.

4)Kaydi silinenlerin silinme tarihinden itibaren iig yil icerisinde yaptigi basvurular, ti¢ yilin
tamamlanmasina kadar askiya alinir.

5) Periyodik kontrol raporlarinda kayit numaralarinin bulunmasi gerekir.

6) Beyan edilen bilgilerin dogru olmadigi tespit edilenler ile kayit numarasi almayanlar
tarafindan diizenlenen periyodik kontrol raporlari gegersiz sayilir.

1. Genel hususlar

1.1. Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu is
ekipmaninda bunlara karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.
1.2. Bu ekte belirtilen asgari gerekler, is ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir.

2. [s ekipmanlarinda bulunacak asgari genel gerekler

2.1.is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari icin asgari gerekler;
2.1.1. is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari acikca goérilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. Gerektiginde uygun sekilde isaretlenir.

2.1.2.Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda, tehlikeli bélgenin disina yerlestirilir ve
bunlarin kullanimi ek bir tehlike olusturmaz. Kumanda cihazlari, istem disi hareketlerde
tehlikeye neden olmamasi gerekir.

2.1.3. Operator, ana kumanda yerinden tehlike bolgesinde herhangi bir kimsenin
bulunmadigindan emin olmasi gerekir. Bu miimkiin degilse makine calismaya baslamadan
Once otomatik olarak devreye girecek sesli ve isikli ikaz sistemi bulunur.
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2.1.4. is ekipmaninin calistiriimasi veya durdurulmasi sebebiyle dogabilecek tehlikelere
maruz kalan calisanlar yeterli zaman ve imkan saglayan tedbirlerle bu tehlikelerden korunur.

2.1.5. Kumanda sistemleri giivenli ve planlanan kullanim sartlarinda meydana gelebilecek
ariza, bozulma veya herhangi bir zorlanma g6z 6nine alinarak uygun nitelikte secilir.

2.2. is ekipmanlarinin calistiriimasi, bu amac icin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve
isteyerek kullanilmasi ile saglanir.

2.2.1. Bu kural, calisanlar icin tehlike olusturmadigi siirece;

a) Herhangi bir sebeple is ekipmanin durmasindan sonra tekrar calistiriimasinda,

b) Hiz, basinc gibi calisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de,

uygulanir.

2.2.2. Bu kural otomatik calisan is ekipmaninin normal calisma programinin devami
sliresindeki tekrar harekete gecme veya calisma sartlarindaki degisiklikler icin uygulanmaz.
2.3. Bitlin is ekipmanlarinda, ekipmani tiimiyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir
sistem bulunur. Her bir calisma yerinde, tehlikenin durumuna gére, is ekipmaninin tamamini
veya bir kismini durdurabilecek ve bu ekipmanin gilivenli bir durumda kalmasini saglayacak
kumanda sistemi bulunur. is ekipmanlarinin durdurma sistemleri, calistirma sistemlerine
gore dncelikli olmasi gerekir. is ekipmani veya tehlikeli kisimlari durduruldugunda, bunlari
harekete geciren enerji de kesilecek 6zellige sahip olur.

2.4. is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda
acil durdurma sistemi bulunur.

2.5. Parca firlamasi veya dismesi riski tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldirmaya
uygun glvenlik tertibati ile donatilir.

2.5.1. Gaz, buhar, sivi veya toz cikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlari kaynaginda
tutacak veya cekecek uygun sistemlerle donatilir.

2.6. Calisanlarin sagligi ve glivenligi acisindan gerekiyorsa, is ekipmani ve parcalari uygun
yontemlerle sabitlenir.

2.7. Calisanlarin saglk ve givenligi acisindan 6nemli bir tehlike olusturabilecek, is
ekipmaninin parcalarinin kirilmasi, kopmasi veya dagilmasi riskine karsi uygun koruma
onlemleri alinir.

2.8. is ekipmaninin hareketli parcalariyla mekanik temas riskinin kazaya yol acabilecegi
hallerde; is ekipmani, tehlikeli bolgeye ulasmayi 6nleyecek veya bu bolgeye ulasiimadan
once hareketli parcalarin durdurulmasini saglayacak uygun koruyucular veya koruma
donanimi ile donatilir.

2.8.1.Koruyucular ve koruma donanimi;

a) Saglam yapida olur,

b) ilave bir tehlikeye sebep olmayacak dzellikte olur,

c) Kolayca yerinden cikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,

¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunur,

d) Ekipmanin goriulmesi gereken operasyon noktalarina engel olmayacak 6zellikte olur,

e) Sadece islem yapilan alana erisimi kisitlar ve bunlarin cikarilmasina gerek kalmadan parca
takilmasi, sokilmesi ve bakimi icin gerekli islemlerin yapilmasi mimkuin olur.

2.9. is ekipmaninin calisilan veya bakimi yapilan bélge ve operasyon noktalari, yapilacak
isleme uygun sekilde aydinlatilir.

2.10. is ekipmaninin yiiksek veya cok diisiik sicakliktaki parcalarina calisanlarin yaklasmasini
veya temasini engelleyecek tedbirler alinir.
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2.11. is ekipmanina ait ikaz donanimlari kolay algilanir ve anlasilir olur.

2.12. is ekipmani sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilir.
2.13. is ekipmaninin bakim isleri, ancak is ekipmani kapali iken yapilabilir. Bunun mimkiin
olmadigi hallerde, bakim isleri yiratilirken gerekli 6nlemler alinir veya bu islerin tehlike
bolgesi disinda yapilmasi saglanir.

2.13.1. Bakim defteri bulunan makinelerde bakimla ilgili islemler glini giliniine bu deftere
islenir. 5070 sayili Elektronik imza Kanununa uygun olarak giivenli elektronik imza ile
imzalanmis ve elektronik ortamda saklanan kayitlar da bakim defteri olarak kabul edilir.
2.14. is ekipmanlarinin enerji kaynaklarini kesecek arac ve gerecler kolayca goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. EkKipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi calisanlar icin
tehlikeye sebep olmayacak ozellikte olur.

2.15. is ekipmanlarinda, calisanlarin giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler
bulunur.

2.16. Calisanlarin Giretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklari yerlere giivenli bir sekilde
ulasabilmeleri ve orada giivenli bir sekilde calisabilmeleri icin uygun sartlar saglanir.

2.17. Bitlin is ekipmanlari, ekipmanin asiri iIsinmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz,
toz, sivi, buhar veya Uretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine
karsi calisanlarin korunmasina uygun olur.

2.18. Bitlin is ekipmanlari, ekipmanda Uretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin veya
ekipmanin patlama riskini onleyecek 6zellikte olur.

2.19. Bitlin is ekipmanlari, calisanlarin dogrudan veya dolayli olarak elektrikle temas
riskinden korunmasina uygun olur.

3. Ozel tipteki is ekipmaninda bulunacak asgari ek gerekler

3.1. Kendinden hareketli veya bir baska arac vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlari icin
asgari gerekler;

3.1.1. Uzerinde calisan bulunan is ekipmani, ekipmanin bir yerden bir yere gétiiriilmesi
sirasinda tekerleklere veya paletlere takilma veya temas etme riski de dahil calisanlar icin
olusabilecek butilin riskleri azaltabilecek uygun sistemlerle donatilir.

3.1.2. is ekipmaninin cekicisi ile cekilen ekipman veya aksesuarlari ya da yedekte cekilen
herhangi bir nesnenin, birbirine carpma veya sikisma riskinin bulundugu durumlarda, bu
ekipmanlar carpma ve sikismayi 6nleyecek koruyucularla donatilir.

3.1.2.1. Carpma veva sikisma riski dnlenemiyorsa, calisanlarin olumsuz etkilenmemesi icin
gerekli onlemler alinir.

3.1.3. is ekipmaninin hareketli kisimlari arasinda enerji aktarimini saglayan kisimlarin yere
temasi nedeniyle hasar gérmesi veya kirlenmesine karsi 6nlem alinir.

3.1.4. Uzerinde calisan bulunan hareketli is ekipmani, normal calisma kosullarinda
devrilme riskine karsi;

a) Cihaz bir ceyrekten (90 derecelik aci) fazla donmeyecek sekilde yapilmis olur veya

b) Bir ceyrekten fazla déniiyorsa, Uzerinde bulunan calisanin etrafinda yeterli aciklik bulunur
veya

c) Ayni etkiyi saglayacak baska koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.4.1. Bu koruyucu yapi veya sistem is ekipmaninin kendi parcasi olabilir.
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3.1.4.2. Calisma sirasinda is ekipmani sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi mimkiin
olmayacak sekilde tasarimi yapilmissa koruyucu yapi veya sistemler gerekmez.

3.1.4.3. is ekipmaninda; devrilmesi halinde, izerinde bulunan calisanin ekipman ile yer
arasinda sikisarak ezilmesini 6nleyici koruyucu yapi veya sistem bulunur.

3.1.5.Uzerinde bir veya daha fazla calisanin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden
kaynaklanan risklerin azaltilmasi icin;

a) Surucd icin kabin bulunur veya

b)Forklift devrilmeyecek yapida olur veya

c)Forkliftin devrilmesi halinde, ver ile forkliftin belirli kisimlari arasinda tasinan calisanlar icin,
yeterli aciklik kalmasini saglayacak yapida veya

¢)Forklift, devrilmesi halinde slrlictintn forkliftin parcalari tarafindan ezilmesini dnleyecek
yapida olur.

3.1.6. Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken kisiler icin risk olusturuyorsa
asagidaki sartlari saglar:

a) Yetkisiz kisilerce calistiriimasini 6nleyecek donanim bulunur.

b) Ayni anda hareket eden birden fazla elemani bulunan is ekipmaninda bu elemanlarin
carpismasinin etkilerini en aza indirecek onlemler alinir.

c) is ekipmaninda frenleme ve durdurma donanimi bulunur. Giivenlik sartlari gerektiriyorsa,
ayrica bu donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca
ulasilabilecek sekilde yapilmis acil frenleme ve durdurma sistemi bulunur.

¢) Surlcinin gorias alaninin kisitlandigi durumlarda, glivenligin saglanmasi icin gorus alanini
iyilestirecek uygun yardimci araclar kullanilir.

d) Gece veya karanlik yerlerde kullanilmak tzere tasarimlanmis is ekipmaninda, yapilan isi
ylrdtmeye uygun ve calisanlarin givenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunur.

e) Calisanlari etkileyebilecek yangin cikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin veya
yedekte tasidigi ekipmanin kullanildigi yerin hemen yakininda yangin séndirme cihazlari
bulunmuyorsa, bu ekipmanlarda yeterli yangin séndiirme cihazlari bulunur.

f) Uzaktan kumandali is ekipmaninin, kontrol sinirlarinin disina cikmasi halinde otomatik
olarak hemen duracak sekilde olmasi gerekir.

g) Uzaktan kumandali is ekipmani, hormal sartlarda carpma ve ezilme tehlikelerine karsi
korunakli olur, bunun saglanamadigi hallerde diger uygun araclarla carpma riski kontrol
altina alinir.

3.2.Yiiklerin kaldiriimasinda kullanilan is ekipmanlari icin asgari gerekler;

3.2.1. Yiik kaldirma ekipmani kalici olarak kuruldugunda, ozellikle kaldirilan yik ve montaj
veya baglanti noktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve kararhligi
saglanir.

3.2.2. Yiiklerin kaldirilmasi icin kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek maksimum yik acikca
gorunecek sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yuku
gosteren levhalar veya isaretler bulunur.

3.2.2.1. Kaldirma icin kullanilan aksesuarlar da giivenli kullanim icin gereken 6zelliklerini
gosterecek sekilde isaretlenir.

3.2.2.2. insan kaldirmak ve tasimak icin tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda
kullanimini 6nlemek icin uygun bir sekilde ve acikca isaretlenir.
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3.2.3. Sabit olarak kurulacak is ekipmani, yiikiin;

a) Calisanlara carpmasi,

b) Tehlikeli bir sekilde striiklenmesi veya dismesi,
c) istem disi kurtulmasi,

riskini azaltacak sekilde tesis edilir.

3.2.4. Calisanlari kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin diisme riski uygun araclarla 6nlenir,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski 6nlenir,

c) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin carpma, sikisma veya ezilme
riski 6nlenir

¢) Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan calisanlarin tehlikeye maruz
kalmamasi ve kurtarilmasi saglanir.

3.2.4.1.5ayet, calisma yerinin 6zelligi ve ylkseklik farkliliklarindan dolayi tasima kabininin
diisme riski, alinan gilivenlik dnlemlerine ragmen 6nlenemiyorsa, emniyet katsayisi daha
yiksek givenlik halati ile techiz edilip, her calisma gilini kontrol edilir.

EK-1I

Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hiikiimleri dikkate alinarak ve s6z konusu
ekipmanda bunlara karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir

1. Tiim is ekipmanlariigin genel hitkiimler

1.1.is ekipmanlari, bunlari kullananlara ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde
yerlestirilir, kurulur ve kullanilir. Bu amacla, is ekipmaninin hareketli kisimlari ile cevresinde
bulunan sabit veya hareketli kisimlar arasinda yeterli mesafe bulundurulur. Ayrica is
ekipmaninda kullanilan ya da Uretilen enerjinin veya maddelerin giivenli bir sekilde temini ve
uzaklastirilmasi saglanir.

1.2.is ekipmaninin kurulmasi veya sokilmesi, dzellikle imalatci tarafindan verilen kullanma
talimati dogrultusunda glivenli kosullar altinda yapilir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirim didsmesi ihtimali bulunan is ekipmani yildirimin etkilerine
karsi uygun araclarla korunur.
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2. Kendinden hareketli veya bir baska arag vasitasiyla hareket edebilen is
ekipmanlarinin kullanimi ile ilgili hiikkiimler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin giivenli kullanimi ile ilgili uygun
egitim almis calisanlar tarafindan kullanilir.

2.2. is ekipmani bir calisma alani icinde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz sinirlari
konulur ve uygulanir.

2.3.1. Kendinden hareketli is ekipmaninin calisma alaninda, gorevli olmayan calisanlarin
bulunmasini 6nleyecek gerekli dizenleme yapilir.

2.3.2. isin geregi olarak bu alanda calisan bulunmasi zorunlu ise, bu calisanlarin is ekipmani
nedeniyle zarar gormesini 6nleyecek uygun tedbirler alinir.

2.4. Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is ekipmanlarinda, ancak glivenligin tam olarak
saglanmasi halinde calisan tasinmasina izin verilebilir. Tasima sirasinda is yapilmasi
gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi ayarlanir.

2.5. Calisma yerlerinde, calisanlar icin glivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava
saglanmasi sartiyla icten yanmali motorlu seyyar is ekipmani kullanilabilir.

3. Yiik kaldirmada kullanilan is ekipmani ile ilgili hiikiimler
3.1. Genel hususlar

3.1.1.Yuk kaldirmak icin tasarlanmis seyyar veya sokulip-takilabilir is ekipmanlarinin zemin
ozellikleri de dikkate alinarak 6ngorilen bitin kullanim sartlarinda saglam ve kararli bir
sekilde kullanilmasi saglanir.

3.1.2.insanlarin kaldirilmasinda sadece bu amac icin saglanan is ekipmani ve aksesuarlari
kullanihr.

3.1.2.1.0laganistl vevya acil olan istisnai durumlarda insanlari kaldirmak amaciyla
yapilmamis is ekipmani, gerekli dnlemleri almak ve gbzetim altinda olmak sartiyla insanlarin
kaldirilmasinda kullanilabilir.

3.1.2.2. Calisanlar yuk kaldirmak igin tasarlanmis is ekipmani lizerindeyken, ekipmanin
kumandasi i¢in her zaman goérevli bir kisi bulunur. Kaldirma ekipmanindaki kisilerin gtivenilir
haberlesme imkanlariyla herhangi bir tehlike halinde tahliye igin glvenilir araglari bulunur.
3.1.3. Teknik zorunluluk olmadikga kaldirilan yiikiin altinda insan bulunmamasi igin gerekli
tedbir alinir. Calisanlarin bulunabilecegi korunmasiz ¢calisma yerlerinin tGzerinden yik
gecirilmez. Bunun mimkin olmadigi hallerde uygun calisma yéntemleri belirlenir ve
uygulanir.

3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak, kaldirilacak yike,
kavrama noktalarina, baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun segcilir. Kaldirmada
kullanilan baglanti elemanlari kullanimdan sonra sokilmiyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda
kullanicilarin bilgi sahibi olmasi icin belirgin bir sekilde isaretlenir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak veya hasar gérmeyecek sekilde muhafaza edilir.
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3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan) yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1.Calisma alanlari kesisen iki veya daha fazla kaldirma araci ile kilavuzsuz yiiklerin
kaldirildigi bir alanda, yiiklerin ve kaldirma araclarinin elemanlarinin carpismamasi icin
gerekli 6nlemler alinir.

3.2.2. Kilavuzsuz yiklerin seyyar is ekipmani ile kaldiriimasinda ekipmanin egilmemesi,
devrilmemesi ve eger gerekiyorsa kaymamasi veya yerinden oynamamasi icin gerekli
tedbirler alinir. Bu 6nlemlerin tam olarak uygulanmasini saglayacak kontroller yapilir.

3.2.3. Kilavuzsuz yikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatéri dogrudan veya
gerekli bilgileri saglayan yardimci cihazlar vasitasiyla yiik yolunun tamamini géremiyorsa,
operatore yol gosterecek bu konuda egitimli ve deneyimli bir kisi gorevlendirilir. Calisanlari,
ylklerin birbiriyle carpismasindan kaynaklanan tehlikelerden korumak icin gerekli
organizasyonel 6nlemler alinir.

3.2.4. Yikiin elle baglanmasi veya ¢oziilmesinin giivenle yapilabilmesi icin 6zellikle is
ekipmaninin kontroli dogrudan ya da dolayli olarak calisanda bulunacak sekilde gerekli
dizenleme vapilir.

3.2.5. Biitin yuk kaldirma isleri calisanlarin giivenligini korumak icin uygun sekilde planlanir
ve gdzetim altinda yuritilir. Ozellikle bir yiik, kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan iki
vevya daha fazla is ekipmaniyla ayni anda kaldirilacaksa operatorler arasinda esglidimd
saglayacak dizenleme vyapilir ve uygulanir.

3.2.6. Kilavuzsuz yiuklerin kaldirilmasinda kullanilan is ekipmani, kendisini besleyen gic
kaynagi tamamen veya kismen kesildiginde yuki askida tutamiyorsa, ortaya cikabilecek
risklerden calisanlari korumak icin uygun énlemler alinir. Tehlikeli bolgeye giris
engellenmedikce veya yiukin glivenli bir sekilde askida kalmasi saglanmadikca askidaki yuk
gbzetimsiz birakilmaz.

3.2.7. Hava sartlarinin, giivenli kullanimi engelleyecek ve calisanlari tehlikeye maruz
birakacak sekilde bozulmasi halinde, kilavuzsuz yiklerin kaldirilmasi icin tasarlanmis is
ekipmanlarinin acik havada kullanilmasi durdurulur. Calisanlari riske atmamak icin ozellikle is
ekipmaninin devrilmesini 6nleyecek tedbirler alinir.

4. Yiiksekte yapilan gecici islerde, is ekipmaninin kullanimi ile ilgili hiikiimler
4.1. Genel hususlar

4.1.1. Bu Yonetmeligin 5 inci maddesine uygun olarak, yiksekte yapilan gecici isler uygun bir
platformda, glivenlik icinde ve uygun ergonomik kosullarda yapilamiyorsa, giivenli calisma
kosullarini saglayacak ve devam ettirecek en uygun is ekipmani secilir. Toplu koruma
dnlemlerine kisisel koruma énlemlerine gdre dncelik verilir. is ekipmaninin boyutlari,
yapilacak isin dogasina ve ongorilen yike uygun, gecislerin tehlikesiz sekilde yapilmasini
saglayacak sekilde olmasi gerekir.

4.1.1.1. Yiiksekteki gecici calisma yerlerine ulasmak icin en uygun yol ve araclar, gecislerin
sikhigl, s6z konusu yerin ylksekligi ve kullanim siiresi goz 6nline alinarak belirlenir. Secilen bu
araclar, yakin bir tehlike durumunda calisanlarin tahliyesini de mimkuin kilacak sekilde olur.
Ulasimda kullanilan yol, arac ve platformlar ile katlar veya ara gecitler arasindaki gecislerde
disme riski ortadan kaldirilir.

4.1.2. El merdivenleri ancak dusulik risk nedeniyle daha giivenli bir is ekipmani kullanimi
gerekmiyorsa, kisa suire kullanilacaksa veya isverence degistirilmesi miimkin olmayan isyeri
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kosullarinda, EK-Il madde 4.1.1’de belirtilen sartlara uymak kaydiyla yiksekte yapilan
calismalarda kullanilabilir.

4.1.3. Halat kullanilarak yapilan calismalar ancak risk degerlendirmesi sonucuna gore isin
glivenle yapilabilecegi ve daha giivenli is ekipmani kullanilmasinin gerekmedigi durumlarda
yapilabilir.

4.1.3.1.Risk degerlendirmesi g6z 6niinde bulundurularak ve 6zellikle isin slresine ve
ergonomik zorlamalara bagli olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri saglanir.

4.1.4. Secilen is ekipmaninin tiiriine bagh olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri
minimuma indirmek icin uygun énlemler belirlenir. Eger gerekiyorsa yliksekten diismeyi
onleyecek ve calisanlarin yaralanmasina da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve
yeterli saglamlikta koruyucular yapilir. Diismeleri 6énleyen toplu korumaya yonelik koruyucular
ancak seyyar veya sabit merdiven baslarinda kesintiye ugrayabilir.

4.1.5. Diismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmasi icin
gecici olarak kaldirilmasi gerektigi durumlarda, ayni korumayi saglayacak diger givenlik
onlemleri alinir. Bu 6nlemler alinincaya kadar calisma yapilmaz. Bu 6zel is gecici veya kesin
olarak tamamlandiktan sonra koruyucular tekrar yerine konulur.

4.1.6. Yiksekte yapilan gecici isler, calisanlarin saglk ve giivenliklerini tehlikeye atmayacak
uygun hava kosullarinda siardarulir.

4.2. El merdivenlerinin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilir. Portatif el
merdivenleri, basamaklari yatay konumda olacak sekilde diizglin, saglam, 6lclisi uygun, sabit
pabuclar Gzerinde durmahdir. Asili duran el merdivenleri glivenli bir sekilde tutturulur, ip
merdivenler haric, yerlerinden cikarilmasi ve sallanmasi 6nlenir.

4.2.2. Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda Ust veya alt uclari sabitlenerek veya
kaymaz bir malzeme kullanilarak veya ayni korumayi saglayan diger tedbirlerle, ayaklarinin
kaymasi onlenir. Platformlara cikmakta kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer
bulunmadigi durumlarda, giuvenli cikisi saglamak icin platform seviyesini yeteri kadar asacak
uzunlukta tesis edilir. Uzatilip kilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri, parcalarinin
birbirinden ayri hareket etmeleri dnlenecek sekilde kullanilir. Mobil el merdivenleri, Gzerine
cikilmadan 6nce hareketleri durdurulur ve sabitlenir.

4.2.3. El merdivenlerinde her zaman calisanlarin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve
saglam destek bulunur. Ozellikle, bir el merdiveni tizerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle
tutacak yer bulunmasi zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.

4.3. iskelelerin kullanimu ile ilgili 6zel hiikiimler

4.3.1. Secilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik hesabi mevcut degilse veya var olan hesaplar
secilen iskele tipinde tasarlanan yapisal degisikliklere uygun degilse veya iskelenin genel
olarak alisilmis standart konfiglirasyonlara uygun yapida imal edilmemis oldugu durumlarda
bunlarin saglamlik ve dayaniklilik hesaplari yapilir. Bu hesaplar yapilmadan iskeleler
kullanilamaz.

4.3.2. Secilen iskelenin karmasikligina bagli olarak kurma, kullanma ve s6kme plani; yapi
islerinde insaat mihendisi, insaat veya yapi egitimi bolimiu mezunu teknik 68retmen, insaat
teknikeri veya yiksek teknikeri; gemi insasi ve sokiimu islerinde ise gemi insaati mihendisi
tarafindan yapilir veya yaptirilir. Bu plan, iskele ile ilgili detay bilgileri iceren standart form
seklinde olabilir.
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4.3.3. iskelenin tasiyici elemanlarinin kaymasi; yeterli saglamliktaki tasiyici zemine
sabitlenerek, kaymaz araclar kullanarak veya ayni etkiye sahip diger yontemlerle 6nlenir.
iskelenin saglam ve dengeli olmasi saglanir. Yiiksekte calisma sirasinda tekerlekli iskelelerin
kazara hareket etmesini 6nleyecek uygun araclar kullanilir.

4.3.4. iskele platformlarinin boyutu, sekli ve yerlestirilmesi yapilan isin 6zelliklerine ve
tasinan yiike uygun ve giivenli calisma ve gecislere izin verecek sekilde olmasi gerekir. iskele
platformlari normal kullanimda, elemanlari hareket etmeyecek sekilde kurulur. Platform
elemanlari ve dikey korkuluklarin arasinda diismelere neden olabilecek tehlikeli bosluklar
bulunmamasi gerekir.

4.3.5. Kurma, sokme veya degisiklik yapilmasi sirasinda iskelenin kullanima hazir olmayan
kisimlari, Giivenlik ve Saglik isaretleri Yonetmeligine uygun sekilde genel uyari isaretleri ile
isaretlenir ve tehlikeli bolgeye girisler fiziki olarak engellenir.

4.3.6. iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya lizerinde &nemli degisiklik yapilmasi, gérevli
insaat mihendisi, insaat veya yapi egitimi bolimi mezunu teknik 6gretmen, insaat teknikeri
vevya yiksek teknikeri; tersanelerde ise gemi insaati mihendisi gozetimi altinda ve bu
Yonetmeligin 11 inci maddesi uyarinca, 0zel riskleri ve ayrica asagida belirtilen hususlari
kapsayan konularda yapacaklari isle ilgili yeterli egitim almis calisanlar tarafindan yapilir.
a) iskelelerin kurulmasi, sékiilmesi veya degisiklik yapiimasi ile ilgili planlarin anlasilmasi,
b) iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapilmasi sirasinda giivenlik,

c¢) Calisanlarin veya malzemelerin diisme riskini dnleyecek tedbirler,

¢) iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek degisen hava kosullarina gére alinacak
glivenlik 6nlemleri,

d) iskelelerin tasiyabilecegi yiikler,

e) iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya degisiklik yapilmasi islemleri sirasinda ortaya
cikabilecek diger riskler.

4.3.6.1. Gozetim yapan kisi ve ilgili calisanlara gerekli talimatlari da iceren EK-Il madde
4.3.2."de belirtilen kurma ve sokme planlari verilir.

4.4. Halat kullanarak yapilan ¢alismalarla ilgili 6zel hiikiimler
4.4.1 Halat kullanilarak yapilan ¢alismalarda asagidaki sartlara uyulur.

a)Sistemde biri, inip cikmada veya destek olarak kullanilan calisma halati, digeri ise glivenlik
halati olacak sekilde ayri kancali en az iki halat bulunur.

b)Calisanlara, calisma halatina bagli parasiitci tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir.
Emniyet kemerinin ayrica glivenlik halati ile baglantisi saglanir.

c)Calisma halati, glivenli inis ve cikis araclari ile techiz edilir ve kullanicinin hareket
kontrolini kaybetmesi halinde, diismesini 6nlemek icin kendiliginden kilitlenebilen sisteme
sahip olmasi gerekir. Guvenlik halatinda da, calisan ile birlikte hareket eden diismeyi 6nleyici

bir sistem bulunur.

¢)Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar parasitci tipi emniyet
kemerine veya oturma yerine veya baska uygun bir yere baglanarak gilivenli hale getirilir.
d)Acil bir durumda calisanin derhal kurtarilabilmesi icin is uygun sekilde planlanir ve gézetim
saglanir.

e)Bu Yonetmeligin 11 inci maddesi dogrultusunda, calisanlara yapacaklari ise uygun ve
ozellikle kurtarma konusunda yeterli egitim verilir.
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4.4.2Risk degerlendirmesi g6z 6niinde bulundurularak ikinci bir halat kullanilmasinin isin
yapilmasini daha tehlikeli hale getirdigi istisnai durumlarda, giivenligi saglayacak yeterli
onlemler alinmak sartiyla tek bir halatla calisma yapilabilir.

EK-III

1. Genel hususlar

1.1. is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararasi
standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalatgi verileri ile fen ve teknigin
gereklilikleri dikkate alinarak yapilir.

1.2.is ekipmanlarinin bakimlari (giinliik, haftalik, aylik, Gic ayhk, alti aylik ve benzeri), ilgili
standartlarda belirlenen veya imalatginin belirledigi sekilde, imalatci tarafindan
yetkilendirilmis servislerce veya isyeri tarafindan gérevlendirilmis kisilerce yapilir.

1.3. is ekipmanlarinin, her calismaya baslamadan énce, operatérleri tarafindan kontrollere
tabi tutulmalari saglanir.

1.3.1. Test, deney ve tahribatsiz muayeneler disinda is ekipmani glinliik muayeneden
gecirilir. Kullanim sirasinda ekipman, catlak, gevsemis baglantilar, parcalardaki deformasyon,
asinma, korozyon ve benzeri belirtiler bakimindan gozle muayene edilir.

1.3.2. Catlak, asiri asinma ve benzeri tespit edilen herhangi bir is ekipmani daha ayrintili
muayene i¢in kullanim disi birakilir. Gézle muayene, operatér veya is ekipmanini ve islevlerini
bilen personel tarafindan yapilarak kayit altina alinir.

1.3.3. Muayeneler; haftalik, aylik, tic aylik ve benzeri periyotlarla is ekipmaninin ilgili oldugu
standartlarin veya imalatcisinin ongordigi dizenli araliklarla tekrarlanir.

1.3.4.is ekipmaninda giinliik, haftalik, aylik, iic aylik ve benzeri diizenli araliklarla yapilan
muayeneler ile tim bakim ve onarimlar kayit altina alinir.

1.4. Periyodik kontrol araligi ve kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin
periyodik kontrolleri, varsa imalatginin 6ngérdigi aralik ve kriterlerde yapilir. Bu hususlar,
imalatgi tarafindan belirlenmemis ise is ekipmaninin periyodik kontroll, bulundugu isyeri
ortam kosullari, kullanim sikligi ile kullanim siresi gibi faktérler géz 6niinde bulundurularak,
yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore, belirlenecek araliklarda yapilir. Belirlenen
periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte belirtilen istisnalar(*) disinda bir yih asmamasi

gerekir.

1.5. Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlari yaptiklari isler gbz 6nlinde
bulundurularak ayri ayri periyodik kontrole tabi tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda
periyodik kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler, is ekipmaninin kullanildigi slirece
saklanir.
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1.7. is ekipmaninin periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki
béliimler bulunur:

1.7.1.Genel bilgiler:

Bu bolimde isyerinin adi, adresi, iletisim bilgileri (telefon, faks, elektronik posta adresi,
internet sitesi ve benzeri), periyodik kontrol tarihi, normal sartlarda yapilmasi gereken bir
sonraki periyodik kontrol tarihi ve gerekli goriilen diger bilgilere yer verilir.

1.7.2. is ekipmanina ait teknik 6zellikler: Raporun bu bélimiinde periyodik kontrole tabi
tutulacak is ekipmaninin adi, markasi, modeli, imal yili, ekipmanin seri numarasi, konumu,
kullanim amaci ile gerek goriilen teknik 6zellikler ve diger bilgilere yer verilir.

1.7.3. Periyodik kontrol metodu: ilgili standart numarasi ve adi, periyodik kontrol esnasinda
kullanilan ekipmanlarin 6zellikleri ve diger bilgiler belirtilir.

1.7.4. Tespit ve degerlendirme: Raporun bu boliminde EK-IIl madde 1.7.3’te belirlenen
kurallar ve yapilan periyodik kontrolden elde edilen degerlerin, yine EK-IIl madde 1.7.2’de
yer verilen is ekipmaninin teknik ozelliklerini karsilayip karsilamadigi hususu ile ilgili standart
ve teknik literatlirde yer alan sinir degerlere uygun olup olmadigi kiyaslanarak degerlendirilir.
Periyodik kontrolde uygulanan test ve diger islemlere iliskin bilgilere yer verilir.

1.7.5.Test, deney ve muayene: is ekipmaninin periyodik kontrolii esnasinda yapilan test
deney ve muayene (hidrostatik test, statik test, dinamik test, tahribatsiz muayene yontemleri
ve benzeri) sonuglari belirtilir.

1.7.6. ikaz ve éneriler: Yapilan periyodik kontrol sonucunda is saghgi ve giivenligi yoniinden
uygun bulunmayan hususlarin belirlenmesi halinde, bunlarin nasil uygun hale getirilecegine
iliskin 6neriler ile bu hususlar giderilmeden is ekipmaninin kullaniminin glivenli olmayacagi
belirtilir.

1.7.7.Sonug ve kanaat: Raporun bu boliiminde periyodik kontrole tabi tutulan is
ekipmaninin varsa tespit edilen ve giderilen noksanliklar agiklanarak, bir sonraki periyodik
kontrole kadar gegecek siire icerisinde gorevini givenli bir sekilde yapip yapamayacagi agikc¢a
belirtilir.

1.7.8.0nay: Bu boliimde periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisinin/kisilerin kimlik bilgileri,
meslegi, diploma tarihi ve numarasina iliskin bilgiler, Bakanlik kayit numarasi ile raporun kag
nisha olarak diizenlendigi belirtilerek, imza altina alinir. Yukaridaki bilgilerin veya yetkili
kisinin imzasinin bulunmadigi raporlar gecgersizdir.

1.8. is ekipmaninin 6zelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
kisiler tarafindan periyodik kontroliin yapilmasi gerekmesi halinde, miistereken veya her bir
branstan yetkili kisi kendi konusu ile ilgili kismin raporunu diizenleyip imzalar.

1.9. is saghgi ve giivenligi yoniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu
hususlar giderilmeden is ekipmaninin kullanilmasinin uygun olmadiginin belirtilmesi halinde;
bu hususlar giderilinceye kadar is ekipmani kullanilmaz. S6z konusu eksikliklerin



@isqg turkiye sinav @nacar.isq SINAVA HAZIRLIK GRUBU

giderilmesinden sonra yapilacak ikinci kontrol sonucunda; eksikliklerin giderilmesi icin
yapilan is ve islemler ile is ekipmaninin bir sonraki kontrol tarihine kadar glivenle
kullanilabilecegi ibaresinin de yer aldigi ikinci bir belge diizenlenir.

2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlari
2.1. Basingh kap ve tesisatlar

2.1.1.Basincli kaplarda temel prensip olarak hidrostatik test yapilmasi esastir. Bu testler,
standartlarda aksi belirtilmedigi siirece isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir yili asmayan
siirelerle yapilir. Ancak is ekipmaninin 6zelligi ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar
geregince hidrostatik test yapma imkani olmayan basincli kaplarda hidrostatik test yerine
standartlarda belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Bu durumda,
dizenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekcesi ile birlikte belirtilir.

2.1.2. Basinch kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi,
Tasinabilir Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi ve Basit Basingli Kaplar Yonetmeliginde yer alan
ve bu Yonetmelik hiikiimlerine aykiri olmayan hususlar sakl kalmak kaydiyla ilgili
standartlarda belirtilen kriterlere gore yapilir.

2.1.3. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri, metalurji ve
malzeme miihendisleri, makine veya metal egitimi bélim{ mezunu teknik 6gretmenler ya da
makine tekniker veya yiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik
kontrollerde tahribatsiz muayene yontemlerinin kullanilmasi durumunda, bu yontemler
sadece TS EN ISO 9712 standartina gore egitim almis mihendisler, teknik 6gretmenler,
teknikerler veya yliksek teknikerler tarafindan uygulanabilir.

2.1.4. Madde 2.1.1.'de belirtilen kriterler sakh kalmak kaydi ile bir kisim basingh kap ve
tesisatin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri Tablo: 1’de belirtilmistir.

Elektronik ortama kayit i¢in istenecek bilgiler(Tebligden alintidir)

a) Adi ve soyadi.

b) T.C. kimlik numarasi

c) Mezun oldugu okul, bélim ve mezuniyet tarihi

¢) Kamu kurumunda ¢alisan personel icin calistig kurum veya kurulusun unvani.

d) Periyodik kontrol yapacak kuruluslarda ¢alisan kisiler icin kurulusun Sosyal Guvenlik
Kurumu isyeri sigorta sicil numarasi ile varsa hizmet yeterlilik belge numarasi veya
akreditasyon numarasi.

e) Ozel isyerlerinde calisan kisiler icin isyerinin sigorta sicil numarasi.

f) Periyodik kontrol yapacagi is ekipmani tird.

g) E-posta adresi ve telefon numarasi
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Tablo-1: Basingh kap ve tesisatlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri

EKiPMAN ADI

KONTROL PERIYODU
(Azami Siire)
(ilgili standartin 6n-
gordugi stireler sakli
kalmak kosulu ile)*

PERIYODiK KONTROL KRiTERLERI
(ilgili standartlar asagida
belirtilmistir.)**

Buhar kazanlari

Standartlarda siire
belirtiimemisse
ivil

TS 2025, TS EN 12952-6 ve TS 377-5
EN 12953-5 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Kalorifer kazanlari

Standartlarda siire
belirtiimemisse
ivil

TS EN 13445-5, TS EN 303-1, TS EN
303-3 ve TS EN 303-5 standartinda
belirtilen kriterlere uygun olarak

yapilir.

Tasinabilir gaz tipleri
(Dikisli, dikissiz)

Standartlarda siire
belirtilmemisse
3vil

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968,
TS EN 14876 ve TS EN ISO 16148
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilr.

Tasinabilir asetilen tiipleri

TS EN ISO 10462
standartindabelirtilen
siirelerde

TS EN ISO 10462 standartinda
belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

Manifoldlu asetilen tiip
demetleri

Standartlarda siire
belirtiimemisse
1vil

TS EN ISO 13088, TS EN 13720 ve TS
EN 15888 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Manifoldlu tiip demetleri

Standartlarda siire
belirtiimemisse

TS EN 13385, TS EN ISO 10961 ve TS
EN 15888 standartlarinda belirtilen

ivil kriterlere uygun olarak yapilir.
TS 1446, TS EN 12817 ve TS EN 12819
Sivilagtirilmig gaz tanklari - .
. . wovil standartlarinda belirtilen kriterlere
(LPG, ve benzeri) (yeriistii)
uygun olarak yapilr.
Sivilastirilmig gaz tanklar TS EN 12817, TS EN 12819
? 38 10 vil standartlarinda belirtilen kriterlere

(LPG, ve benzeri) (yer alti)

uygun olarak yapilr.

Kullanimdaki LPG tiipleri

Standartlarda sire
belirtiimemisse
1vil

TS EN 1440 standartinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Basingh hava tanklari

Standartlarda sire
belirtiimemisse
1vil

TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1, TS
EN 13445-5 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Kriyojenik tanklar

TS EN 1SO 21009-2
standartindabelirtilen
siirelerde.

TS EN ISO 21029-2, TS EN ISO 21009-
2, TS EN 13530-3 ve TS EN 14197-3
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilr.

Tehlikeli sivilarin®®
®Glbulundugu tank ve
depolar

10 Yil

APl 620, API 650, APl 653, APl 2610
standartlarda  belirtilen  kriterlere
uygun olarak yapilir.

) LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 yilda bir kontrol ve teste tabi tutulur.
() Seyyar veya sabit kompresér hava tanklari ile basingli hava ihtiva eden her tiirlii kap ve

bunlarin sabit donanimi.
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®) Kademeli sikistirma yapan kompresérlerin her kademesinde hidrostatik basing deneyi,
basincli hava tanklari ile bunlarin sabit donanimlarinin, o kademede miisaade edilen en
yuksek basincinin 1,5 kati ile yapilir.

@ Tehlikeli sivilar: agindirici veya sagliga zararh sivilardir.

®) Tahribatsiz muayene yéntemleri kullanilir.

) Periyodik kontrol siireleri APl 510 standarti esas alinarak belirlenen basingli ekipmanlarda;
basingli ekipmandaki igerik (basing ve benzeri) kayiplari ile korozyon gibi nedenlerle meydana
gelen bozulmalar dikkate alinarak yapilan risk degerlendirmesi ve yonetimi cercevesinde
belirlenen periyodik kontrol streleri, ekipmanin kalan 6mrinin yarisini ve her haliikarda bes
yil agsmamasi gerekir.

**) periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar érnek olarak
verilmis olup burada belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan
konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik kontrolle sinirli
Imayan standartlar igin periyodik kontrole iliskin hikimler uygulanacak, imalata yonelik test
ve deneyler uygulanmayacaktir.

2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlari

2.2.1.Standartlarda aksi belirtilmedigi strece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen
yUkin en az 1,25 katini, etkili ve gtuivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek glicte
olur ve bunlarin bu yike dayanikli ve yeterli yik frenleri bulunur.

Tablo-2: Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrol siireleri ve kontrol kriterleri

KONTROL
PERIYODU
(Azami Siire)

EKIiPMAN ADI (ilgili standartin &n- PERIYODIK KONTROL KRIiTERLERI
gordugu streler (ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)*
sakh kalmak kosulu
ile)

TS 10116, TS EN 280+A1, TS EN 818-
6+A1, TS EN 1495+A2, TS EN 1709, TS
EN 12079-3, TS EN 81-3+Al1, TS EN
13015+A1, TS ISO 9386-1, TS ISO 9386-
Standartlarda siire 2, TS EN 12158-1+A1, TS EN 12158-
Kaldirma ve/veya iletme T I, 2+A1, TS EN 12159, TS EN 12927-7, TS
araglan 1 Vil EN 13157+A1, TS EN ISO 13534, TS ISO

789-2, TS I1SO 3056, TS ISO 4309, TS ISO
7592, TS I1SO 9927-1, TS ISO 11662-1, TS
ISO 12480-1, TS ISO 12482, (Ek ibare:RG-
24/4/2017-30047) ASME B30.17®), FEM
9.751, FEM 9.752, FEM 9.755 ve FEM




@isqg turkiye sinav @nacar.isq SINAVA HAZIRLIK GRUBU

9.756 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

I -
Yiriyen merdiven ve standartlarda sire TS EN 13015+A1 standartinda belirtilen

lirtil .
yiirilyen bant Ti(:lm memisse sartlar kapsaminda yapilir.

TS 10689, TS EN ISO 3691-5, TS ISO
5057, TS 10201 ISO 3184, TS ISO 1074
ve FEM 4.004 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.

Standartlarda siire
belirtiimemisse
ivil

istif Makinesi (forklift,
transpalet, lift)

TS EN 1495 + A2 ve TS EN 1808
Standartlarda siire | standartlarinda  belirtilen  kriterlere
Yapi iskeleleri belirtiimemisse uygun olarak ve EK-I'nin 4 {nci
6 Ay maddesinde belirtilen hususlar dikkate
alinarak yapihr.

() Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiikii, beyan edilen
yukin en az 1,25 kati, dinamik deneyde ise en az 1,1 kati olmasi gerekir

@ Mobil kaldirma ekipmanlarinin disinda kalan kaldirma ekipmanlari igin kararlilik deneyi ise
gerek gorilduginde ilgili standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araglarinda beyan edilen kaldirilacak azami yiik
goriinecek sekilde isaretlenir. Beyan edilen yikin Ustiinde bir agirligin kaldirilmasinin séz
konusu oldugu durumlarda kaldirma araci kaldirilacak ylkiin miktari esas alinarak yukarida
belirtilen kriterler ¢ercevesinde teste tabi tutulmadan kullanilamaz. (Beyan yiiki; kaldirma
aracinda isveren tarafindan beyan edilen kaldirilacak maksimum agirhktir.)

@ Elektronik kumanda sistemi ile donatilmis kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik
kontroliinde makine ve elektrik ile ilgili branslarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
kisiler birlikte gorev alir.

®) Asansorler ile ilgili standartlar; Asansér Yonetmeligi kapsami haricinde kalan isyerlerinde
dikkate alinir.

® jskelelerin periyodik kontrolleri miihendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve makine
miihendisligi ile mimarhk bolima mezunlari, insaat, yapi, makine veya metal egitimi bolimu
mezunu teknik 6gretmenler, makine ve insaat teknikeri veya yliksek teknikerleri, gemi insasi
islerinde ise gemi insaati mihendisi tarafindan yapilir.

) jskeleler, lizerlerinde tasiyabilecegi azami yiik gériinecek sekilde isaretlenir.

® Vinclerin periyodik kontroliinde uygulanan yiik testlerinin “ASME B30.17” standardina
uygun olarak nominal yiikte yapilmasi durumunda; gerceklestirilen periyodik kontrole ek
olarak vingler, yilda en az bir kez uygun tahribatsiz muayene yontemleri ile kontrol edilir ve
nominal ylike maruz birakarak vinglerin tastyici kirislerinde sehim kontroli yapilir.

) periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar érnek olarak
verilmis olup burada belirtiimeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan
konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik kontrolle sinirli
olmayan standartlar icin periyodik kontrole iliskin hikiimler uygulanacak, imalata yonelik
test ve deneyler uygulanmayacaktir.
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2.3. Tesisatlar

KONTROL
PERIYODU
(Azami Siire)

EKIPMAN ADI (ilgili standartin PERIYODIK KONTROL KRITERLERI
on-gordigu (Ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)*
slireler sakli

kalmak kosulu ile)

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili Resmt
Gazete'de yayimlanan Elektrik
Tesislerinde Topraklamalar Yonetmeligi,
30/11/2000 tarihli ve 24246 sayili Resmi

. . Stand?rtlarda Gazete‘de yayimlanan Elektrik Kuvvetli
Elektrik Tesisati, Topraklama slire o .
Tesisat. Paratoner belirtilmemisse Akim Tesisleri Yonetmeligi ve 4/11/1984
! ? tarihli ve 18565 sayili Resmi Gazete’'de
ivil . : YA .
yayimlanan  Elektrik I¢  Tesisleri
Yonetmeligi ile TS EN 60079 ve TS EN
62305-3  standartlarinda belirtilen
hususlara gore yapilir.
Akiimiilatér, Transformator ivil Imalatginin belirleyecegi sartlar

kapsaminda yapllir.
Standartlarda Projede belirtilen kriterlere uygun olup

Yanein Tesisat ve sure olmadiginin  belirlenmesine  yonelik
Horfumlar Motopomplar belirtimemisse | olarak yapilir. Ayrica TS 9811, TS EN
, Viotopompiar, 1vil 671-3, TS EN 12416-1+A2, TS EN 12416-

Boru Tesisati 2+A1, TS EN 12845 standartlarinda

belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
TSE ISO/TS TSE ISO/TS 11602-2 standartinda
11602-2 belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
Yangin Sondiirme cihazi standartinda
belirtilen
surelerde

Projede belirtilen kriterlere uygun olup
ivil olmadiginin  belirlenmesine  yonelik
olarak yapilir.

) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar érnek olarak
verilmis olup burada belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra yayimlanan
konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik kontrolle sinirli
olmayan standartlar icin periyodik kontrole iliskin hiikimler uygulanacak, imalata yonelik
test ve deneyler uygulanmayacaktir.

Havalandirma ve Klima
Tesisati

Tezgahlara yilda bir bakim ve muayene yapilmasi yeterlidir. Preslerin muayeneleri TS EN
692+Alve TS EN 693+A2standartlarina  uygun olarak gerceklestirilir. Bu bentte
sayilan ekipmanlar icin bu Yonetmeligin 13 (incii maddesinde yer alan hiikiimler uygulanmaz.



@isqg turkiye sinav @nacar.isq SINAVA HAZIRLIK GRUBU

MAKINE EMNIYET YONETMELIGI

Kapsam

1) Bu Yonetmelik; makinalari, degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarini, kaldirma
aksesuarlarini, zincir, halat ve kayislari, sékiilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen
tamamlanmis makinalari kapsar.

2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalari ve emniyet pargalarini kapsamaz.

a) Orijinal makinalarin imalatgilari tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlari degistirmek
Uzere yedek parca olarak kullanilmasi amaglanan emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalari,

c) Ozel olarak niikleer amaglar icin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma
durumunda radyoaktivite yayabilecek makinalari,

¢) Atesli silahlar dahil olmak lzere her tiirli silahi,

d) Asagidaki ulasim vasitalarini:

1) Uzerlerine monte edilen makinalar harig, tarim ve orman traktérleri,

2) Motorlu Araglar ve Rémorklari Tip Onayi ile ilgili Yonetmelik (98/14/AT) kapsamindaki,
Uzerlerine monte edilen makinalar harig, motorlu araglar ve bunlarin romorklari,

3) iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araclarin Tip Onayi Yonetmeligi (2002/24/AT)
kapsamindaki, Gzerlerine monte edilen makinalar harig, tasitlari,

4) Sadece yaris amagh motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar harig, hava, su veya demir yolu aglarindaki ulastirma
vasitalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar acik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat
Uzerine monte edilmis makinalar,

7) Askeri veya polisiye amaclar icin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar,

8) Laboratuvarlarda arastirma amaclarina yonelik olarak gecici kullanim icin 6zel olarak
tasarlanmis ve imal edilmis makinalar,

9) Maden kuyusu asansorleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanatclyl tasimayl amaclayan makinalar,

11) Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullanilmak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile ilgili
Yonetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullanilmasi amaglanan ev aletleri,
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ses ve video cihazlari, bilgi teknolojisi cihazlari, tipik biiro makineleri, algak gerilim salter ve
kumanda panolari ve elektrik motorlari, yiiksek gerilimli elektrikli techizatin salter ve
kumanda dizenleri ile trafo tipleri.

hazirlanmigtir.

Degistirilebilir teghizat: Bir makina veya traktoriin hizmete girisini miteakip, operatorin
kendisi tarafindan islevini veya 6zelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu
makina veya traktore takilan bir alet olmayan techizati,

Emniyet aksamlari: Bir glivenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen,
arizalanmasi ve/veya hatali calismasi durumunda kisilerin glivenligini tehlikeye sokan,
makinalarin islevini yerine getirmek igin gerekli olmayan veya makinanin islevini yerine
getiren normal aksamin yedegi olarak kullanilabilecek aksamini; Ek V'te diizenlenen emniyet
aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a) bendine goére
glincellenebildigini,

imalatgi: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen tamamlanmis makinayi
tasarimlayan ve/veya imal eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi
icin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin bu
Yonetmelige uygunlugundan sorumlu olan gergek veya tiizel kisiyi, bu sekilde tanimlanan bir
imalatginin bulunmadigi durumda, bu Yonetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen
tamamlanmis makinayi piyasaya arz eden veya hizmete sunan gergek veya tizel kisiyi,

Kaldirma aksesuari: Kaldirma makinasina monte edilmemis olup, yiikiin tutulmasina imkan
saglayan, makina ile yik arasina veya yukin kendi Gizerine yerlestirilen veya yikiin ayrilmaz
bir parcasi olmasi amaglanan ve piyasaya ayri olarak arz edilen aksam veya techizat ile
sapanlar ve bunlarin aksamlarini,

Kismen tamamlanmis makina: Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya
dahil edilerek, bu Yonetmelik kapsamindaki bir makinayi olusturmasi amaglanan, tahrik
sistemi gibi, hemen hemen makina durumunda olan, ancak kendi basina belirli bir
uygulamayi gerceklestiremeyen pargalar toplulugunu,

Makina: Bu Yonetmeligin amaglari bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar disinda, 2
nci maddenin birinci fikrasinda belirtilen trinleri ifade etmek lzere, dogrudan insan veya
hayvan glict uygulamasi disindaki bir tahrik sistemi ile donatilmis veya donatiimasi
amaclanmis, iliskili parcalari veya kisimlarinin en az biri hareketli olan ve belli bir uygulama
amaciyla bir araya getirilmis olan parcalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina
veya bir enerji ve hareket kaynagina baglanti icin gerekli olan aksamlari bulunmayan veya
monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastirma vasitasina monte edildiginde veya bir bina ya
da yapiya kuruldugunda c¢alisma yetenegine sahip veya ayni sonucu elde etmek icin bir bitilin
halinde calisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f) bendinde belirtilen kismen
tamamlanmis makina parcalari toplulugunu ve yiik kaldirma amacli ve gii¢c kaynagi dogrudan
uygulanan insan glict olan birbiriyle baglantili en azindan biri hareketli baglantili parcalar ve
aksamdan olusan parcalar toplulugunu,
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Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin, kullanim veya dagitim
amaciyla bedelli veya bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk
faaliyeti,

Sokiilebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir
makina arasinda birlestirildigi ilk sabit yataktan gli¢c aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte
piyasaya arz edildigi takdirde tek bir triin olarak kabul edilen techizati,

Uyumlastirilmis standard: Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa
Standardizasyon Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC)
veya Avrupa Telekomiinikasyon Standardlari Enstitlis(i (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu
tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

Yetkili temsilci: Tlrkiye'de yerlesik olan, imalatcidan onun adina bu Yonetmelikle ilgili
yukUmluliklerinin ve formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek igin yazili
yetki almis herhangi bir gercek veya tiizel kisiyi,

Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma
aksesuarlarinin bir parcasi olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislari,

m) Temel saglik ve giivenlik kurallari: insanlarin, durumuna gére evcil hayvanlarin ve mallarin
ve uygulanabilen yerlerde g¢evrenin sagliginin ve glivenliginin yliksek seviyede muhafazasini
saglamak icin bu Yonetmeligin kapsamindaki trinleri tasarlamak ve insa etmek icin Ek-1'de
belirtilmis zorunlu hikimleri,

ifade eder.

Makinanin baska hususlarla ilgili olarak, “CE” isaretlemesi 6ngoren baska yonetmeliklerin
kapsamina girmesi durumunda, “CE” isaretlemesi makinanin s6z konusu baska
yonetmeliklerdeki hiikiimlere de uygun oldugunu gosterir. Ancak, bu yonetmeliklerden bir
veya daha fazlasinin bir gecis doneminde, imalatciya veya yetkili temsilcisine uygulanacak
sistemi secmesine imkan saglamasi durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatci veya
yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan yonetmeliklerin hiikiimlerine uygunlugunu gosterir.
Uygulanan yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete’de yayimlandigi sekliyle AT Uygunluk
Beyaninda belirtilir.

1) “CE” uygunluk isareti CE harflerinden olusur. Kullanilacak isaretin sekli Ek I1I'te
belirtilmistir.

2) “CE” uygunluk isareti makinaya Ek III’e uygun olarak, gériiniir, okunakli ve silinmez bir
sekilde ilistirilir.

3)Makina lzerine “CE” uygunluk isaretinin formu veya anlami veya her ikisi hakkinda liclinci
taraflarca yanlis anlasilmaya vol acabilecek isaretler, simgeler ve yazilar ilistirilemez. “CE”
uygunluk isaretinin gorinurligini, okunabilirligini ve anlamini bozmamak kaydiyla, makina
Uzerine baska isaretler de ilistirilebilir.

4) “CE” uygunluk isaretinin ilistirilmesinde ve kullaniimasinda sayili Bakanlar Kurulu Karart ile
yirirlige konulan “CE” isareti Yonetmeliginin 9 uncu maddesinin hiikiimleri uygulanir.
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1.1.1- Tarifler
Bu Ekin amaclari bakimindan asagidaki tarifler gegerlidir:

a) Tehlike
Muhtemel bir yaralanma veya bunlarin saglik tizerinde olusturabilecegi hasar kaynagi.

b) Tehlike bolgesi
Bir kisinin icerisinde ve/veya makina ¢evresinde sagligina veya guvenligine karsi bir riske
maruz kalabilecegi herhangi bir bolge.

c) Tehlikeye maruz kalan kisi
Kismen veya tamamen bir tehlike bolgesinde bulunan kisi.

d) Operator
Makinalari kuran, calistiran, ayarlayan, bakimini yapan, temizleyen, tamir eden veya hareket
ettiren kisi veya kisiler.

e) Risk
Tehlikeli bir durumda meydana gelebilecek olan saglga yonelik yaralanma veya hasarin
olasilik ve derecesinin birlesimi.

f) Mahfaza
Ozellikle fiziksel bir engel vasitasiyla koruma saglayan makinanin parcasi.

g) Koruyucu tertibati
Yalniz basina veya bir mahfaza ile birlikte riski azaltmak amaciyla kullanilan tertibat (bir
mahfazadan ayri).

h) Amaglanan kullanim
Makinalarin kullanim talimatlarinda verilen bilgilere uygun olarak kullanimi.

i) Makul sekilde 6ngoriilebilir yanhs kullanim
Makinalarin kullanim talimatlarinda amacglanmadigi sekilde, ancak kolayca éngérilebilen
insan davranislarindan kaynaklanabilecek kullanim.
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a) Makinalar islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece 6ngoriilen sartlar altinda degil, makul
bir sekilde dngorilebilir yanlis kullanimlari da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda
kisileri riske atmadan galistirilabilecek, ayarlanabilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Alinan tedbirlerin amaci, makinalarin, dngorilebilir calisma 6mri boyunca, nakliye, montaj,
demontaj, hizmetten ¢ikarma ve hurdaya ayirma asamalari dahilindeki her tiirli riski bertaraf
etmek olmalidir.

b) En uygun metotlari segerken, imalatci veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira
dahilinde uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda giivenli makina tasarimi ve
imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler icin gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilari uygulanan koruyucu tedbirlerin her tirll yetersizliklerinden kaynaklanan
giderilemeyen riskler konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadigini
gostermek ve kisisel koruyucu ekipman saglama ihtiyacini belirtmek.

¢) Makinalari tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlari hazirlarken, imalatgi veya yetkili
temsilcisi sadece makinanin amaglanan kullanimini degil ayni zamanda 6ngorilebilir her
turli yanlhis kullanimini da dikkate almalidir.

Normal olmayan kullanimi bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanimi
onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar
kullanicinin dikkatini — tecriibelerin olabilecegini gosterdigi sekilde - makinalarin nasil
kullanilmamasi gerektigine cekmelidir.

d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya ongorilebilir kullanimlarindan
kaynaklanabilecek olan operatoriin maruz kaldigi kisitlamalari g6z éniinde bulundurarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

e) Makinalar glivenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi yapilmasina ve kullanilmasina imkan
verecek bitin 6zel teghizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.

Ergonomi

Amaglanan kullanim sartlari altinda, operatoriin karsi karsiya kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve
fiziksel ve psikolojik stres, asagidaki ergonomi ilkeleri gbz 6niinde bulundurularak
olabildigince asgariye indirilmelidir:

- Operatorin fiziksel dlculeri, kuvveti ve dayanma giicl degisebilirliklerine imkan vermesi,

- Operatorin uzuvlarinin hareket icin yeterli yerin saglanmasi,

- Makina icin belirlenen calisma araligindan kacinilmasi,

- Uzun sure dikkati gerektiren izlemelerden kacinilmasi,

- insan/makina arayiiziiniin operatoriin dngorilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.
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Kumanda sistemleri
Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu 6énleyecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidirler. Her seyden 6nce bunlar asagidaki sekilde tasarimlanip
imal edilmelidir:

- Tasarlandiklari calisma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin tehlikeli
durumlara yol acmamasi,

- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli
durumlara yol agmamasi,

- Calisma sirasinda makulen 6ngoriilebilen insan hatalarinin tehlikeli durumlara yol
acmamasi.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makina beklenmedik sekilde calismaya baslamamal,

- Makina parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol acmasi durumunda, kontrolsiiz
bir sekilde degismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina engellenmemeli,

- Makinanin hicbir hareketli parcasi veya makina tarafindan tutulan parca dismemeli veya
yerinden cikmamali,

- Hareketli parcalarin otomatik veya maniiel olarak durdurulmalari ne olursa olsun
engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin glivenlikle ilgili parcalarn makinalarin veya kismen tamamlanmis
makinalarin bir alt grubunun bitlindne tutarlh bir sekilde uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak Gzere, dogru kumanda sinyalleri
alinmadiginda otomatik bir durdurma sistemi devreye girmelidir.

Kumanda tertibatlari

Kumanda tertibatlari asagidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun verlerde resimli gosterimler kullanilarak acikca ve goriiniir ve taninabilir olmali,

- Tereddide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlige yol acmadan givenli bir
sekilde calistirilacak sekilde konumlandiriimali,

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarl olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihazi (teach pendant) gibi bazi
kumanda tertibatlarinin gerekli oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlar disina
yerlestirilmeli,

- Kumanda tertibatlarinin calismasi ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandirilmali,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksatlh bir eylem ile
basarilabilecegi sekilde tasarimlanmali veya korunmali,

- Ongoriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmali; kayda deger kuvvetlere maruz olma
egilimindeki acil durdurma tertibatlarina 6zel 6nem gosterilmelidir.

Bir kumanda techizatinin birkac farkli fonksiyonu yerine getirmek icin tasarimlandigi ve imal
edildigi durumda, vani bire bir karsilikliigin olmadigi durumlarda, yapilacak faaliyet acikca
gosterilmeli ve gerekli oldugunda onaylamaya tabi olmalidir.
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Kumanda techizatlari, ergonomi prensipleri g6z 6niinde bulundurularak, yerlesim planlari,
gezintileri ve calismaya direncleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde diizenlenmis
olmalidir. Makinalara glivenli calismanin gerektirdigi sekilde gostergeler takilmalidir.
Operator bunlari kumanda konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operator hic kimsenin tehlike alaninda olmadigindan emin
olmali veya kumanda sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda calismanin
baslamasini 6nleyecek sekilde tasarlanmis ve imal edilmis olmalidir. Operator kumanda
konumundan bunlari okuyabilir olmalidir. Operator, her bir konumundan, tehlike alanlarina
hic kimsenin bulunmamasini saglamalidir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir kisinin
girmesini engelleyecek sekilde tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin hicbirisi uygulanabilir degilse, makina calismaya baslamadan 6nce, bir sesli
ve/veya gorsel uyari sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bolgesinden ayrilmaya veya makinanin harekete gecmesini
engellemeye yetecek kadar zamana sahip olmalidir.

Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla 6nceden belirlenmis alanlara veya
bolgelere yerlestirilmis kumanda konumlarindan kumanda edilebilecegi araclar
saglanmalidir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma
kumandalari ve acil durdurmalar haric olmak tzere, bunlardan birinin kullaniminin
digerlerinin kullanimini 6nleyecegi sekilde tasarimlanmalidir.

Makinalarin iki veya daha fazla calisma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda
operatorlerin birbirlerini engellemeyecegi veya tehlikeli bir duruma sokmayacagi sekilde,
gerekli olan butliin kumanda tertibatlari bulunmalidir.

Acil durum durdurmasi

Makinalara, fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin, bir veya daha fazla acil durum
durdurma tertibati takilmalidir.

Asagidaki istisnalar gecerlidir:

- Durus siresini azaltmayacagi icin veya alinacak riskle bas edecek 6zel tedbirlere imkan
vermeyeceginden dolayi, riski azaltmayacak acil durum durdurma techizath makinalar,

- Tasinabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar.

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- Acikca taninabilen, acikca gorilebilen ve cabucak ulasilabilen kumanda tertibatlarina sahip
olmali,

- ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri miimkiin olan en cabuk bir sekilde
durdurmali,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya
tetiklenmesini saglamalidir.

Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma techizatinin aktif konumu sona
erdiginde, bu komut acil durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem 6zel olarak
gecersiz kilinana kadar, strekli kiinmaldir; bir durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin

devreye girmesi mimkin olmamalidir; tertibatin devreden cikarilmasi sadece uygun bir
islem ile mimkin olmali ve tertibatin devreden cikartilmasi makinayi yeniden calistirmamali,
ancak yeniden calistirmaya izin vermelidir.
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Acil durum durdurma islevi calisma moduna bagh olmaksizin, her zaman mevcut ve calisir
durumda olmalidir.

Acil durum durdurma tertibatlar diger koruyucu tedbirler icin bir destekleyici unsurdur ve bu
tedbirlerin yerini almaz.

Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Saglam bir yapida olmali,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- ilave herhangi bir tehlikeye ortaya cikarmamali,

- Kolayca devreden cikarilmamali veya kolayca by-pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzakliga yerlestirilmeli,

- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmali ve

- Calismanin yapilmasi gereken alana 6zellikle erisimi kisitlayarak, mimkinse mahfazanin
cikarilmasina veya koruyucu tertibatin devreden cikariimasina gerek kalmaksizin, aletlerin
takilmasina ve/veya degistirilmesine ve bakim amaclariyla gerekli calismanin yapilmasina
imkan vermeli.

ilave olarak, miimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasina veya
dismesine karsi ve makinalardan kaynaklanan emisyonlara karsi koruma saglamalidir.

Butlin makinalar, asagidaki asgari 6zellikler g6z 6nlinde tutularak, gorinir, okunur ve
silinemez bir sekilde isaretlenmelidir:

- imalatcinin ve ilgili oldugunda, yetkili temsilcisinin ticari unvani ve tam adresi,

- Makinanin tanimi,

- CE isaretlemesi (Ek 111)

- Seri veya tip tanimlamasi,

- Varsa seri numarasi,

- imalat yili, yani imalat isleminin tamamlandigi yil.

Makinaya CE isareti ilistirilirken tarih 6ne veya ileriye alinamaz.

Bunun yani sira, muhtemel patlayici ortamlarda kullanilmak tzere tasarimlanmis ve imal
edilmis makinalar buna gore isaretlenmelidir.

Makinalar, tipi ve glvenli kullanim icin esas olan butiin bilgileri de tasimalidir. Bu tip bilgiler
1.7.1 numarali paragrafta verilen kurallarda ele alinmistir. Makina pargalarinin kaldirma
ekipmani ile kullanilarak islem gérmesi halinde, bunlarin kitlesi okunur, silinmez ve belirgin
olarak gosterilmelidir.
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Makinalar, uygun oldugunda atmosferik faktorlerin ve insanlarin uyguladigi kuvvetlerin
etkileri gerektigi sekilde dikkate alinarak, kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksami, kullanim
altinda ve de uygun ise kullanim disinda, 6ngoriilen montaj ve ¢alisma kosullari altinda ve
bitin ilgili konfiglirasyonlarda, maruz kaldiklari yiklere dayanabilecek kapasitede
olmalidirlar. Bu sart nakliye, montaj ve demontaj sirasinda da karsilanmahdir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, amaclanan kullanimlarini gbz 6niinde tutarak, yorulma
ve asinmadan ileri gelen arizalari 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.
Kullanilan malzeme, amaclanan ¢alisma ortamina gore, 6zellikle korozyon, asinma, darbe,
asiri sicakhk, yorulma, kirilganlik ve yaslanma gibi faktorler dikkate alinarak segilmelidir.
Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, statik deneylerde asiri yiike, kalici bir sekil bozuklugu
veya yapisal bir kusur meydana gelmeksizin dayanacak sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler. Dayanim hesaplamalarinda yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek icin
secilen statik deney katsayisi degeri hesaba katilmalidir. Genel bir kural olarak bu katsay
asagidaki degerlere sahiptir:

a) Manuel calistirilan makinalar ve kaldirma aksesuarlari: 1,5
b) Diger makinalar: 1,25.

Makinalar dinamik deney katsayisi ile carpilmis azami calisma yiiki kullanilarak yapilan
dinamik deneylerden, bir ariza meydana gelmeden, gececek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir. Bu dinamik deney katsayisi yeterli bir glivenlik diizeyini garanti etmek amaciyla
secilir: genel bir kural olarak, bu katsayi 1,1’e esittir. Genel bir kural olarak, bu deneyler
verilen anma hizlarinda yapilir. Sayet makinanin kumanda devresi belli sayida eszamanh
harekete imkan veriyorsa, deneyler en olumsuz kosullar altinda, genel bir kural olarak ilgili
hareketleri birlestirerek yapilmalidir.

Kasnak, tambur ve disli carklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile orantil
bir capa sahip olmalidir.

Tambur ve disli carklar, techiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin sarilabilecekleri
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidirlar.

Dogrudan yiuku kaldirmak veya tasimak icin kullanilan halatlar, uclari disinda herhangi bir ek
bagi icermemelidir. Bununla birlikte, tasarim geregi kullanim ihtiyaclarina gore dizenli bir
sekilde tadil edilmesi diistinlilen uygulamalarda halat ekleme baglarina izin verilebilir.
Halatin butlint ve uclari, yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma
katsayisina sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu kat sayi 5’tir.

Kaldirma zincirleri, yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma
katsayisina sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu katsay: 4’tur.

Yeterli bir calisma katsayisina ulasildigini dogrulamak icin, imalatci veya yetkili temsilcisi,
dogrudan kaldirma amach olarak kullanilan her bir halat ve zincir ve halat tipi ve halat uclari
icin uygun deneyleri yapmali veya yaptirmalidir.
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Kaldirma aksesuarlari ile bunlarin aksamlari, verilen bir uygulama igin belirlenen galisma
kosullarinda belirtildigi gibi 6mir beklentisine uygun olan belli sayida isletme déngdleri igin
yorulma ve yaslanma siireglerine gore 6lgllendirilmelidirler.

Ayrica:

a)Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarinin calisma kat sayisi yeterli bir guivenlik dizeyi
saglayacak sekilde secilmeli; genel bir kural olarak bu katsayi 5’e esittir. Halatlar, uc kisimlari
disinda herhangi bir eklenti bagi ihtiva etmemelidir.

b)Kaynakl baklali zincirler kullanildiginda, bunlar kisa baklal tipte olmalidir. Zincirlerin
calisma kat sayisi yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmeli; genel bir kural
olarak bu kat sayi 4’e esittir,

c)Dokuma halat veya sapanlarin calisma katsayisi malzemeye, imalat yontemine, dlculerine
ve kullanima baglidir. Bu katsay yeterli bir giivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmelidir;
genel bir kural olarak bu kat sayi, kullanilan malzemenin ¢ok iyi kalite olmasi ve imalat
yonteminin kullanim amacina uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir. Aksi halde, katsayi, genel
bir kural olarak, esdeger bir glivenlik diizeyini saglamak icin daha ylksek segilmelidir.
Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir diiglim, ugsuz sapanlar hari¢ olmak lizere sapan
uclarindakiler disinda ek baglari veya baglantilar olmamalidir,

d)Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan bitin metalik aksamlar yeterli bir
glvenlik dlzeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma katsayisina sahip olmalidir; genel bir
kural olarak bu katsayi 4’e esittir,

e) Cok bacakli bir sapanin azami ¢alisma yiki; en zayif bacagin ¢alisma katsayisi, bacak sayisi
ve sapan konfiglirasyonuna bagl bir azaltma faktori esas alinarak belirlenir,

f) Yeterli bir calisma kat sayisina ulasildigini dogrulamak igin, imalatgi veya yetkili temsilcisi,
(@), (b), (c) ve (d) siklarinda belirtilen her bir aksam i¢in uygun deneyleri yapmali veya
yaptirmalidir.
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“CE” uygunluk isareti asagidaki bicimde ‘CE’ bas harflerinden olusmalidir:
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“CE” uygunluk isareti yukaridaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla bayGtalir
veya kacaltalir.

“CE” uygunluk isaretinin cesitli unsurlari, esas olarak ayni diisey 6¢liye sahip olmalidir. Bu
Olcii 5 mm’den kiictik olmamalhdir. Asgari boyut kicik 6lcekli makinalar icin degistirilebilir.
“CE” uygunluk isareti, ayni teknik kullanilarak, imalatci veya yetkili temsilcisinin adinin
hemen yakinina ilistirilmelidir.

Bu Yonetmeligin 13 incli maddesinin Gglnci fikrasinin (c) bendi ve ayni maddenin dordiinci
fikrasinin (b) bendinde belirtilen Tam Kalite Giivence islemlerinin uygulandigi durumlarda,
“CE” uygunluk isaretinin yanina Onaylanmis Kurulusun kimlik numarasi yazilmaldir.
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