sETwww.isgturkigesinav.com s,
s - —_—— - T T —————

2T~

MUHAMMED NURULLAH ACAR



P

=#{ www . isgturkigyesinav.com

#HISTEYIPTE

#YAPAMAYACAGINIZ

#HICBIR SEY

#YOKTUR!

BU KONUDAN
A-B-C SINIFI i$ GUVENLIGi UZMANLARI SORUMLUDUR!!
ISYERI HEKIMLIGT SORUMLU DEGILDIR !

DIGER SAGLIK PERSONELi

MUHAMMED NURULLAH ACAR

SORUMLU DEGILDIR !






E=Cwww.isgturkigyesinav.com e,

= e

23. KONU — KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

HAP BILGILER

23. KONU

KAYNAK iSLERINDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BILGILER

\

\%

Qrkive 5,
-~
VE

\%

Qrkive 5,
g
s

!

.'
&
L A
&

"'l'e;ww

2, [
9, o

TURKIYE SINAV

www.isgturkiyesinav.com

TURKIYE SINAV

£
1y ve G0N©

=,

TURKIYE SINAV

www.isgturkiyesinav.com

%
=,

e,

www.isgturkiyesinav.com

ELEKTRiK KAYNAGINDA TEHLIKELER:
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Elektrik

Elektromanyetik alan

Isinlar

Yangin —Patlama

Kaynak gazi-dumani

Sicak ylizey

Kaynak isinde kullanilan gazlardan kaynakli tehlikeler
Taslama islerinden kaynakli tehlikeler

Cekicleme ve darbeli galismalardan kaynakli tehlikeler
Ergonomik zorlanmalar

Guralta

Kapal ortamda ¢alisma

Yiksekte yapilan ¢alismalar

Elektrik Tehlikesi

>

Ark kaynagindan carpilma olayi, makine bosta galisirken meydana
gelir. Bunun nedeni, genellikle kaynak yaparken ark gerilimi 20-30
volt arasindadir. Bosta ¢alisma voltaji ise 65-100 volt’tur.

Bakimsiz kaynak makinasi ve spiral taslarinin kullaniimasi ve/veya bu
ekipmanlarin bakim ve tamirleri esnasinda enerji ile irtibatinin
kesilmemesi esnasinda meydana gelmektedir. Topraklama hattinin
olmamasi, baglantinin yapilmamasi veya uygun topraklama
yapilmamasi durumunda, sebeke geriliminin yanlislikla is pargasina
baglanmasi durumunda elektrik carpmasi yasanmaktadir.

Kaynak ekipmanlarinda (kablo, kaynak pensleri vb.) izolasyon
bozukluklar, calisilan ortam (islak, metalik, rutubetli vb.) olmasindan
kaynaklanmaktadir.
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23. KONU KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BILGILER
Isinlar
l : E
£ u
3 é » Kaynak esnasinda, % 60 kizil 6tesi isinlar (infrared 1sinlar), % 30
'E [ parlak (gorinen iginlar), % 10 morotesi 1sinlar (ultraviyole iginlar)
& %’ olusmaktadir.
-2 > Kizilétesi 1sinlar, gdzlerde kum hissine, mercek ve korneada hasara,
. g deride yaniklara neden olmaktadir.
; » Parlak gorinen iginlar, Isik stresi, yorgunluk ve mide bulantisina

neden olmaktadir.
» Morotesi isinlar (ultraviyole isinlar), gozlerde goéris bulanikhgi,

Z E gozlerde katarakt, kornea ve iriste hasara, deri altinda su
% d toplanmasina neden olan ciddi yaniklara neden olmaktadir.
w @
=B
% 5 | Yangin ve Patlama
2 ¥
- 2
[= )
N %g » Yanici ve parlayici maddeler kaynak islerinin yapildigi yerden en az
%; ; 11metre uzaklikta bulundurulmahdir.
2, -
‘9

S
&

» Kaynak esnasinda yangin séndiirme cihazlari hazir bulundurulmalidir.
Kaynak imalat isleri haricinde yapilan kaynak isleri igin sicak is
proseddrleri uygulanmaldir.

8
<3

x E
=]
Z U | Kaynak Gazi-Dumani
w g
=]
& 2 » Kaynak islemi iki metalin ergitilmesi ile yapilmaktadir. Metalin
B .
A L ergime esnasinda kaynak elektrotunda bulunan bazi zararli maddeler
o _5' gaz ve dumana donusmektedir. Bunlarin tenefflis edilmesi
g"kﬁ ; durumunda kaynakgi saglik acisinda zarar gérmektedir. Bu duman ve
Ny 3
2 L
o

gazlara fazla miktarda maruz kalma durunda genelde mide bulantisi,
bas agrisi, bas donmesi ve metal dumani atesi (metal fumefever)
denen hastaliga neden olmaktadir. Zehirli maddelerin bulunmasi

8
<3

=z E
l 2 i halinde ¢ok ciddi baska etkiler de goriilmektedir.
B
> £ -
'; 8 Yiizeylere Temas
S ¢
= 2 § A
o o » Elektrik ark kaynaginda sicakhk 3500°C — 4000°C’ ye ulagsmaktadir.
5“' ‘% 3 Bu sicaklik ayni zamanda metalin i1sinmasina da neden olmaktadir.
(”ﬂ' H ; Saloma ile kesme veya iIsitma esnasinda ve oksijen kaynagi esnasinda
o

S)

L
=,

ylksek alev ve is1 olusmaktadir. Olusan bu yliksek ark ve aleve temas
ya da isitilan, kaynatilan metal parcalara temas esnasinda ciddi
yaniklar olusmaktadir.
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23. KONU KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BIiLGILER

Kaynak isinde Kullanilan Gazlardan Kaynakli Tehlikeler

>
3 é » Kaynak islerinde genellikle, oksijen, asetilen, LPG ve koruyucu gazlar
'E [ kullanilmaktadir. Bu gazlar silindirik tlipler igerisinde basingh olarak
5 g bulundurulmaktadir. Herhangi bir nedenle tiip Uzerindeki ventilin
- 2 (vana) kirilmasi durumunda igindeki basingh gaz hizla bosalmakta bu
5 -/% g da roket etkisi yapmaya neden olmaktadir.
%5 ; » Isinmadan dolayl icindeki gazin genislemesi sonucunda tip
i < patlamalari meydana gelmektedir.

» Yanicl gazlar, yangin ve patlamalara neden olmaktadir. Oksijen

Z E (yakici gaz) ile yagin temasi sonucunda da yangin neden olmaktadir.
% N » Salomaile yapilan kesme ve i1sitma islemleri esnasinda gaz basincinin
- - iyi ayarlanmamasi veya ylzeyi yagli bir malzemenin kesimi esnasinda
- 0 5
X 9 alev geri tepme olaylari yasanmaktadir.
5 ¥
- 2
[=)]
o L
N 3
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2IaKENU KAYNAK ISLERINDE IS SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BILGILER
Kaynak yontemleri
3 E
=)
) E 1. Elektrik akimi ile yapilan kaynak yontemleri
g £ o Elektrik ark kaynagi
E k) o Toz alti kaynagi
‘E g o Nokta (Punta) kaynagi ]
- o o Basing veya pres kaynagi
P /a,,% 3 o Elektrikli makara kaynagi
%0 ﬁ ; 2. Gaz Kullanilarak yapilan Kaynak Yontemleri
o

o Oksiasetilen kaynagi
o Gazla eritme pres kaynagi
3. Gazve Elektrik Akimi Kullanilarak yapilan Kaynak Yontemleri
o TIG ve WIG kaynagi
o Plazma Ark Kaynagi
o MIG kaynagi

Kaynaklama isleminin elektrik akimi kullanilarak yapildigi kaynak yontemleridir.
Bunlar; Elektrik ark kaynagi, toz alti kaynagi, Punta kaynagi, Basing veya pres
kaynagi, Elektrikli makara kaynagi’dir.

ARK KAYNAGI

“Elektrik” kaynagi diye de bilinir. Kaynatilmasi istenen parcalarla elektrot arasinda
bir ark olusur. Olusan yiksek isiyla, kaynak yapilacak kisim ve elektrot sicak sivi
hale gelir ve birlesirler.

c¢ubuk elektrot
(ek malzeme)

Elektrik ark:

Kaynak yeri
Kaynak dikisi

<7

Kaynatilan parcalar

Maliyeti az ve tasinmasi kolaydir. kullanim alani genistir. Bu kaynak yonteminin
simgesi ise : E’ dir
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Elektrik arka

Kaynak yeri
Kaynak dikisi

”vvww.isi_inv.carn"':"’».,
= = \‘&F‘Wﬁﬁ -
E E TOZ ALTI KAYNAGI
B
m m | Elektrik akimiile yapilan kaynak yontemlerinden “Elektrik ark” kaynagina benzer.
s ﬁ Burada, farkli olarak, kaynak yerine otomatik toz serpilir. Bu toz, eriyen
g 2 | malzemenin hava ile aninda temasini énler ve oksitlenmeyi engeller
- 3
1
L -
‘:}‘;! /9/)% ;
N §
\ 4 Elektrot

(ek malzeme)
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Nokta (Punta) Kaynagi

Z

Kaynatilan parcalar

Elektrot, Gzerine koruma katmani kaplanmamis ve makaraya sarilmis haldedir.
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Bu kaynak yonteminde, iki bakir elektrot, elektrik akimi altinda, kaynatilacak
malzemeyi birbirine degecek kadar yeterli kuvvetle bastirilir.

Elektrik akimi, plakalar arasinda i1si olusturur ve kaynatilacak plakalar, bu noktada
eriyerek birlesirler. Punta kaynaginin calisma prensibi yandaki resimde verilmistir.
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Bakir elektrot
N/
{ N
Kaynak noktasi
F
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> e Basing veya Pres Kaynagi
2§
m é Kaynatilacak malzemeler birbirine dokundurulup, elektrik akimi verilir ve basingla
's ® | birlegtirilir. Simgesi : P
2
-
- &, | Basing kaynagi nerelerde kullanihr
g 8
1 %Ii ; Bu kaynak yontemi, cubuk, kare veya koseli kesitli kalin malzemelerde kullanilir.
-%(a q;‘ 3 | Ozellikle degisik dzellikteki celikler icin cok avantajhdir.
) e W
5 £ Kaynak yeri
7 g Kaynak dikisi
w £
E E‘ F Elektrik arki £
:: f ———— ——————
- 2
g 8
& % ; Kaynatilan parcalar
N 3

— M\ veya||—

Elektrikli Makara Kaynagi

Nokta kaynagi gibi yapilir. Pim seklindeki bakir elektrot yerine sizdirmazlik amaciyla
bakir makaralar kullanilir. Simgesi: RR
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Makara kaynaginin kullanildigi yerler

Sac plaka konstriiksiyonu, gemi ve ucak yapimi, aparat ve alet imalati. Ozellikle ince

3 E | kalinliktaki saclarda kullanilan, ekonomik kaynak yéntemlerindendir.
U
n >
w 8
S [ Bakir makara
2 F
D ¥
e 2
g ~
N By = L
i a\E
§ ‘3 ,_3 Kaynak dikisi
0> fg 3 F
%) W
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Kaynaklama isleminin birtakim gazlar kullanilarak yapildigi kaynak yontemleridir.
Bunlar; Oksiasetilen kaynagi ve gazla eritme pres kaynagi’dir.

Oksi-asetilen (Oksijen) Kaynagi

Oksijen kaynagi diye de bilinir. Bir (iflec kullanilarak oksijen ve asetilen gazlarinin
yanmasiyla yiiksek isi (yaklasik 3200° C) olusur ve sivi hale gelen parcalar
birlesir. simgesi: G

Oksijen kaynaginin kullanildigi yerler

Hemen hemen her yerde kullanilabilen kaynak yéntemlerindendir.ince sac
malzemeler ve borularda (max 15 mm ye kadar) tercih edilir. Maliyeti ve tasinmasi
kolaydir. Alin ve kose dikis kaynaginda kullanilir.

Kaynak teli
(ek malzeme)

Kaynak yeri

Kaynak dikisi Oksijen+asctilen

N
Kaynatilan pargalar

Gazla Eritme Pres Kaynagi

Kaynatilacak birbirine dokundurularak gazla eritilir ve ardindan basingla birlestirilir.

Kullanildigi yerler

Ozellikle degisik 6zellikteki celikler igin tercih edilen ¢ok kaynak yéntemlerindendir.
Kalin malzemelerde kullanilir.
Q Hamlag¢

Eriyen yer

I | Hamlag

Eriten
kaynak alevi
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Gazalti kaynagi olarak bilinen kaynak yontemleridir. Bu islemde ark, Argon,
Helyum, CO veya cesitli gaz karisimlari gibi bir koruyucu gaz atmosferi altinda
meydana gelir. Bu gaz kaynak bolgesini oksitlenmeden korur.

Normal ark kaynagindaki gibi sik sik elektrot degistirilmedigi icin, hizli ve
ekonomiktir. Kaynak dikisi Gizerinde ciiruf meydana gelmez.

TIG ve WIG KAYNAGI

TIG: Tungsten inert Gas kelimelerinin bas harflerinden olusan bir gaz alti kaynak
cesididir. TiG kaynak islemi, tungsten elektrotun ergimeden olusturdugu arkin,
yuksek isisi ile yapilmaktadir. Tungsten elektrotun yerine wolfram

kullanildiginda WIG ismini alir.

Eriyen bolgeye malzemenin oksitlenmesini 6nleyen bir koruyucu gaz (genellikle
argon gazi) verilir.

Wolfram-Elektrot

Ek malzeme

Elektrik ark:

Kaynak veri
Kaynak dikisi 7

Z

Kaynatuilan parcgalar

Koruyucu
gaz

WIG kaynaginin kullanildiklari yerler

WIG kaynagi ile hemen hemen biitiin metaller kaynatilabilir. Ozellikle korozyon ve
oksitlenmeden korumak icin Krom-Nikel-Celikleri, aluminyum ve bakir alasimlari
alternatif akimla kaynatilir.

Kalin malzemelerin ¢abuk ve kolay kaynatilmasi sebebiyle de tercih
sebebidir. Aparatlar, kazanlar, ev aletlerinde kullanilir.
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Kaynak veri
Kayvnak dikisi =

3 § Plazma Ark Kaynagi
53
w
> r: Plazma ark kaynagi, ¢ok yiksek bir sicakhga isitilarak iyonize olmus ve elektrik
E ;n iletkenligi kazanmis plazma gazi sayesinde, elektrik arkinin tungsten elektrodun
‘E “;:, ucundan parcaya transfer edildigi ve boylece, arkin olusturuldugu bir koruyucu ark
S, ﬁ' kaynak yontemidir.
o
301 j 2 | Arkin meydana getirdigi 1s1, malzemeyi eritmektedir. TIG kaynagindaki gibi tungsten
U elektrot kullanilir.
5 E | TIG yonteminden farki, kiigik delikli bir i¢ noziilden daraltilmis olarak ¢ikan plazma
@ E arkinin hizi ve enerji yogunlugu daha yiksek olmasidir.
w
': £
g 2
PI
‘ E :::n e Elektrot
i, o
% 5 2 Nozul oz
C korumasi
S e Koruyucu gaz
§ o » Elektrik
) g ark
w g
=]
E ]
£
-F 5
o | Mig Kaynagi
OB L
N
% j 2 | Gazve elektrik akimi kullanilan kaynak yontemlerindendir. Bu kaynak yonteminde,

rulo halinde sarilmis bir elektrotla kaynak yapilacak yer eritilir. Eriyen kisma
koruyucu gaz (genelde argon, helyum ya da bunlarin karisimi) verilir ve erimis
malzemenin oksitlenmesinin oniine gegcilir.

Ek malzeme
Elektrot

Elcktrik arka

Koruyucu
saz

NN

sanayidir.

Kaynatilan parcalar

MIG kaynagi nerelerde kullanilir

MIG kaynagi, alasimli celiklerde tercih edilen kaynak yontemlerindendir. Cok az
¢ekme olmasi da tercih sebeplerindendir. Bitiin dikis bicimlerinde kullanilir. MIG
kaynaginin en belirgin kullanim alani ise, aparatlar, kazanlar, gemi ve ucak
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‘g - Oksi asetilen-oksigaz Kaynagi
- ‘3" En eski ve en ¢ok yonli kaynak yontemlerinden biridir, fakat son yillarda
o = .. . . .. . .. . .
;“' ‘%; endustriyel uygulamalardaki popilerligi azalmistir. Oksijenle asetilenin
(”ﬁ" 2 | yanmas! sonucu elde edilen, biri yanici digeri yakici gazlarin karisimiyla
R olusan alevden yararlanarak kaynak igin gerekli isinin elde edilmesiyle
= yapilan kaynak tdrldir. Kaynak esnasinda alevin geri teperek asetilen
§§ kazanina ulagmasini engellemek igin sulu glivenlik sistemi 6nlem olarak
@ > | kullanilr.
w
=]
]
'§ 2 | Oksijen ve Asetilen Hortumlar
- s » Asetilen hortumlarinin rakorlari ¢centikli ve sol disli,
o i - . et
s, @ » Oksijenin ise hortum rakorlari ¢centiksiz ve sag disli olur.
(‘»p',“ » Hortumlar eksiz olmal,6 m’ den uzun olmamalidir. iki uzun
%«/ﬁ; hortumun birer uclari hamlaca diger uclarindan biri oksijen

regllatoriine, digeri ise asetilen regiilatoriine veya sulu gilivenlige

> e baglanir.
?, § » Hortumlarin birbirine dolasmamasi icin araliklarla baglanmahdir.
22 » Kaynak bittigi zaman hortumlar makaraya sarilmali ve musluklar
'§ ﬂ acilarak bosaltiimalidir.
% x » Hortumlar yaglh, mazotlu yerlere ve sicak pargalara degdirilmemeli.
A Lol
[=)]
N 8
3
§ Hamlaclar (Salomalar)

» Oksijenle asetileni emniyetli bir sekilde karistirip, kaynak alevi

olusmasini ve kontrol altinda tutulmasini saglayan aparata hamlag

denir.

Hamlaclar genellikle piring malzemeden yapilir.

Yan yana iki giris ucundan asetilen ve oksijen girer.

Hamla¢ Gzerinde iki adet musluk (valf) vardir. Bunlardan biri

asetileni, digeri oksijeni kumanda eder.

» Gaz kagaklarinin kontrollinu hicbir zaman alev ile yapmayiniz. Bunun
icin en etkili ve guvenilir yol sabun kopigul ile yapilan yontemdir.
Kacak olan yerlerde sabun képigl balon seklinde blylyecektir.

YV V VY

www.isgturkiyesinav.com

» Hamlag uglarina takilan degisik blyuklukteki egik borulara bek denir.
» Hamlag cikisinda oksijen ve asetilen karistirilarak bek ucundan gikar
ve bir kivilcimla bek ucunda alev olusturur.
> Once hamlag tizerinde bulunan oksijen vanasi (valfi)agilir.
» Ardindan asetilen vanasi acilip hemen bu karisimin ateslenmesi
saglanir.
Sondiirlrken ise 6nce asetilen sonra oksijen vanalari kapatilir.
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KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

23. KONU
HAP BILGILER
Bazi Akim Degerlerinin insan Uzerindeki Etkileri
x E
z 0 —
i ‘ > 0,01 mA akimin hissedilme siniri ve elde gidiklanma
'E ﬁ » 1-5 mA elde uyusma hissi el / kol hareketlerinin zorlanmasi
5 g » 5-15 mA elve kolda kramp baslangici, tansiyon ylikselmesi
-
- ‘;i- » 15-25 mA Kasilma artisi(kalp etkilenmez)
Wy =
M & 3 > 25-80 mA tahammiil edilebilir akim siddeti
Mfo" g 3 » 80-100 mA suur kaybi kalpte fibrasyon meydana gelmesi
S/ e W
23. KONU KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BILGILER
= Kaynak islerinde kullanilan gazlar ve 6zellikleri
o YANICI GAZLAR
€% | LPG:

‘-
P TU
www.isgturkiyesinav.com
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Endustride sivilastirilmis petrol gazi olarak tanimlanir

DOGAL GAZ(CNG):
Belirli proseslerde sikistirilan dogalgaz; CNG olarak tanimlanir

ASETILEN(C2H2): Oksi-gaz kaynaginda yanici gazlardan olan asetilen;
e Renksizdir, sarimsak kokusuna benzeyen bir kokusu vardir
e Havadan hafiftir
e Zehirli degildir

HIDROJEN(H): Oksi-gaz kaynaginda yanici gazlardan olan hidrojen;
e Renksiz ve kokusuzdur
e Havadan 15 kat daha hafiftir, Bltlin elementler icinde en hafif
olandir
e Zehirli degildir.Yiksek derecede yanici olup yandiginda higbir
kimyasal madde ¢ikartmaz, parlayicidir.
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23. KONU KAYNAK ISLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI
HAP BILGILER
YAKICI GAZLAR
=z E
l 25
A @ OKSIJEN(02):
'E ® | Oksi-gaz kaynaginda yakici bir gaz olan oksijen;
& g e Renksizdir, kokusuzdur ve tatsizdir
\ L ‘E, e Havadan bir miktar agirdir bu ytizden yiiksek rakimlarda oksijen azhgi
‘:}\\N '/% g gorilar
%45 ; e Kuru ve temiz havada azottan sonra hacimce en ¢ok oksijen
e bulunmaktadir
l <€ KORUYUCU GAZLAR
o3
'E & | ARGON(Ar):
g g Gaz alti ve plazma ark kaynaklarinda koruyucu gaz olan argon;
- 2 e Renksiz, kokusuz ve tatsizdir
. % g e Yanici-parlayici degildir
??,43,# ; e Solunmasi tehlikelidir
el e Havadan agirdir
e Kaynak uygulamalari icin en uygun gazdir
l < £ | HELYUM(He):
z > | Gaz alti ark kaynaklarinda koruyucu gaz olan helyum;
> & e Yanici ve parlayici degildir
|§ % e Havadan 4 kat daha hafiftir
- 2 e Renksiz ve kokusuzdur
o L
% $ | KARBONDIOKSIT(CO2):
> .s&" * | Gazaltiark kaynaklarinda koruyucu gaz olan karbondioksit;
e Yanici ve parlayici degildir
l 2 E e Renksizdir
% J e Kokusuz bir gazdir ancak yliksek konsantrasyonlarda keskin asidik bir
'g % kokusu vardir
x5 e Havadan 1,5 kat agirdir
-" 5
\‘\v“ 2 /9/4% g
{9:/ . W
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23. KONU — KAYNAK iSLERINDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

CIKMIS SORULAR

OSYM " W h—
@; ‘—

g e TURKIYE SINAV

www.isgturkiyesinav.com

1) Yanici gaz kullanilarak yapilan kaynak islerinde;

. /:0

L)

I-Gazin yanma hizini gikis hizindan biyiik olmasi,
I1-Saloma agzinin kirli olmasi
I1I-Basingh oksijenin yag ile temasi

durumlarinin hangilerinde patlama meydana gelebilir?

A)lvell
B)Yalniz Il
C)Yalniz Il
D)l ve lll

E)Yalniz |

2) Asagidakilerden hangileri kaynak iglerinde c¢alisanlarin maruz kalabilecegi
sorunlardandir?

I.Cilt yaniklari
11.G6z rahatsizhklari
111.Solunum yolu hastaliklari

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C)lvell

D) Il ve lll
E) LIlve lll
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3) Kaynak islerinde kullanilan gaz tiiplerinin depolamasi ile ilgili;

I. Tupler yeterli havalandirmaya sahip yerlerde muhafaza edilmeli

1. Yanici gaz iceren tupler oksijen tilipleriile 0.5 metre araliklarla depolanmalidir
I11.Tap etiketleri sokilmemelidir

IV.Tlpler yetkisiz kisilerin ulasamayacagi sekilde depolanmalidir

Yargilardan hangisi dogrudur?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C)llvelV
D) lll ve IV
E) I, Nl velV

4) Kaynak islerinde basingh oksijen tiiplerinin kullanimi ile ilgili, is saghgi ve giivenligi
acisindan agagidakilerden hangisi dogrudur?

A) Yuvarlayarak tagimak

B) Uzerinde kaynak yapmak
C) Zemine paralel baglamak
D) Zemine dik baglamak

E) Atese direkt tutmak

5) TIG ( Tungsten Inert Gas ) gazalti ark kaynak islerinde;

I. karbon dioksit
1. hidrojen
I1l. argon

gazlarindan hangileri koruyucu gaz olarak kullanilir ?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C) Yalniz Il
D)lvell
E)lvelll

6) Otomobil yakit deposu gibi sizdirmalik gerektiren elemanlarin imalatinda kullanilan en
uygun kaynakyontemi asagidakilerden hangisidir ?

A) Disk elektrot kullanilarak yapilan stirekli direng dikis kaynagi
B) Oksi- asetilen kaynagi

C) Ergiyen elektrot kullanilarak yapilan elektrik ark kaynagi

D) Cubuk elektrot kullanilarak yapilan nokta (punto) kaynagi

E) Toz alti kaynagi
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7) Biri yanici, digeri yakici gazlarin karisimiyla olugsan alevden yararlanarak kaynak igin
gerekli 1sinin elde edilmesiyle yapilan kaynak, asagidakilerden hangisidir?

A) Tozalti ark kaynagi

B) TIG kaynagi

C) Ortiilii elektrot ark kaynagi
D) MIG kaynagi

E) Oksi-gaz kaynagi

8) Asagidakilerden hangisi, ark kaynak islemlerinde, kaynakgi ve galisanlari ark iginlari ve
dumandan korumak i¢in kullanilan emniyet tedbirlerinden biri degildir?

A) ise uygun iyi bir havalandirma tertibati kullaniimasi

B) Deri eldiven ve is 6nltugu kullaniimasi

C) Kaynak alaninin paravan veya alev almayan perdeyle ayrilmasi
D) Kaynak yapilan ortamin kursun levhalarla kaplanmasi

E) Bas ve el maskesi kullaniimasi

9) Kaynak igin gerekli isinin biri yanici, digeri ise yakici olan gazlarin karisimini yakilmasi ile
olusan alevden faydalanilarak yapilan kaynaga oksi-gaz kaynagi adi verilir.

Buna gore;

I-Propan,
II-Havagazi,
I1I-Karbon monoksit

Gazlarindan hangileri oksi-gaz kaynaginda yanici gaz olarak kullanilabilir?

A)Yalniz |
B)Yalniz Il
C)lvell
D) I ve lll
E) LIl ve lll

10) Asagidakilerden hangileri kaynak islerinde calisanlarin maruz kalabilecegi
sorunlardandir?

I.Cilt yaniklari
11.G6z rahatsizhklari
I1l.Solunum yolu hastaliklari

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C)lvell

D) Il ve llI
E) LIlve lll
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11) Asagidaki durumlardan hangisi ortiilii elektrot ark kaynak yontemleri icin s6z konusu
degildir?

A) Ultraviyole isin yayilmasi.

B) Kaynakginin gézinu ark i1sini almasi
C) Birlestirilen malzemelerin ergimesi
D) Sicak metal sigramasi

E) Geri tepme olayi

12) is saghg ve giivenligi agisindan, kaynak atolyelerinde islem noktalari igin;

I. iyi aydinlatiimis olma.
II. iyi havalandiriimis olma.
I1I. belirgin hale getirilmek amaciyla kirmizi renge boyanmis olma

sartlarindan hangileri saglanmalidir?

A) Yalniz |
B)lvell
C) lvelll
D) Il ve llI
E)I, Ilvelll

13) Kaynak islemlerinde kullanilan gazlar gorevleriyle ilgili asagidaki eslestirmelerden
hangisi yanhstir?

Gaz Gorevi
A) Asetilen:  Oksi-gaz kaynaginda yanici gaz
B) Oksijen:  Oksi-gaz kaynaginda yakici gaz

C) Argon: Gazalti ark kaynaginda koruyucu gaz
D) Helyum: Oksi-gaz kaynaginda koruyucu gaz

E) Argon: Plazma ark kaynaginda koruyucu gaz
14)

I. Ark isinlari

Il. Gaz ve duman
111 Yuksek Sicaklik

Yukaridakilerden hangileri metal kaynak islerine bagh olarak ortaya ¢ikan risk
etmenlerindendir?

A) Yalnizl

B) Yalnizll
C) Yalnizlll
D) lvell

E) I, 1lvelll
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15) TIG kaynak yonteminde kullanilan, asagidaki tungsten elektrotlarindan hangisi
radyasyon yayma ozelligine gore digerlerinden daha zararhidir?

A) Seryum alagimli

B) Lantanyum alasimh
C) Toryum alagimh

D) Krom alagimli

E) Nikel alagimh

16) Ortiilii elektrot ark kaynag ile ¢alismalarda asagidaki durumlarin hangisinde, elektrik
¢arpilmasina maruz kalan bir ¢aligan iizerinden en yiiksek kisa devre akimi geger?

A) Makine bosta calisirken

B) Makine tam yikte ¢alisirken

C) Ark boyu en ylksek seviyedeyken
D) Ark boyu en kisa seviyedeyken

E) Elektrot kisa devre yaptiginda

17) Bir isyerindeki ¢calisma ortaminda bulunabilecek uygun olmayan isik ve aydinlatma, is
saghg ve glivenligi agisindan fiziksel risk etmeni olarak degerlendirilmektedir.

Buna gore aydinlatma amagli 151k kaynaklariyla ilgili;

I. Calisma alaninda golge olusturmayacak konumda olmalidir.
1. Olabildigince yatay 151k yaymaldir.
11l. GOzl yormayacak aydinlatma saglamaldir.

ifadelerinden hangileri dogrudur?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C)lvelll
D) Il ve lll
E) I, Ilvelll
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18) Kaynak isleriyle ilgili;

I. Ortilu elektrot ark kaynagi
Il. MIG-MAG kaynagi
1. Toz alti ark kaynagi

Yontemlerinin hangilerinde i1sinlardan korunmaya gerek duyulmaz?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C)lvell
D) lvelll
E) llve lll

19) Oksi-gaz kaynaginda kullanilan Uflegler gerek yanlis kullanim, gerekse uzun sireli
kullanimdan dolayi isinmakta, dolayisiyla kaynak esnasinda geri tepme riski olusturmaktadir.

Bu riskin 6nlenmesi amaciyla isinan ufleglerin sogurtulmasi nasil yapilmalidir?

A) Argon gaziile

B) Suya batirarak
C) Vakum ile

D) Manyetik olarak
E) Yaga batirarak

20) iki kaynak elektrotu arasinda belirli bir basing altinda sikistirilan malzemelerin, elektrik
akiminin etkisiyle isinan nokta ya da noktalardaki malzemenin ergitilip basing altinda
sogutulmasi yontemi ile yapilan elektrik kaynagi yontemidir.

Buna gore, tarifi verilen kaynak yontemi asagidakilerden hangisidir?

A) Gazalti kaynagi

B) Elektrot ark kaynagi

C) Elektrik direng kaynagi
D) TIG kaynagi

E) Yluksek basing kaynagi

21) Oksi-gaz kaynaginda kaynak esnasinda alevin geri teperek asetilen kazanina
ulagmasini 6nlemek igin alinmasi gereken onlem agagidakilerden hangisidir?

A) Asetilen kazani 3 m uzaga alinmalidir.

B) Sulu glivenlik sistemi kullaniimalidir.

C) Kazanin yaninda yangin sondiirme tlpu bulundurulmalidir.
D) Kazan lzerine manometre baglanmalidir.

E) Kaynak esnasinda oksijeni fazla ale kullaniimalidir.
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22) Asagidakilerden hangisi kaynak ve kesme islemi sirasinda elektrik ¢arpmasi
tehlikesinden korunmak igin alinan 6nlemlerden biri degildir?

A) Metal 6rglli eldiven kullaniimasi

B) Uygun bosta galisma gerilimine sahip kaynak ve kesme makinesi kullaniimasi
C) Elektriksel baglantilarin kuru, temiz ve siki olmasi

D) Elektrikle galisan ekipman ve pargalarin topraklanmasi

E) Kaynak penslerinin akimi gegirmeyecek sekilde izole edilmesi

23) Asagidaki kaynak yontemlerinden hangisinde gaz tiiplerinin parlama ve patlama riski
digerlerine gore daha fazladir?

A) TIG kaynagi

B) MIG-MAG kaynagi
C) Oksi-gaz kaynagi
D) Plazma ark kaynagi
E) Lazer isin kaynagi

24) Ark kaynagi ¢alismalarinda is saghgi ve giivenligi acisindan ergimis metal sicramalari ve
zararh kaynak isinlarindan korunmak igin asagidaki malzemelerden hangisiyle yapilmig
onlik kullanilmahdir?

A) Polyester
B) Pamuk
C) ipek

D) Yiin

E) Deri

25) Asagidakilerden hangisi, kaynakgi ve diger ¢alisanlarin goz ve derisinin ark radyasyonu
ve ergiyik metalden korunmasi i¢in alinan 6nlemlerden biri degildir?

A) Deri 6nliik giymek

B) Eldiven kullanmak

C) Kaynak maskesi kullanmak

D) Kaynak mastari kullanmak

E) Kaynak perdeleri ve paravan kullanmak

26) is saghg ve giivenligi agisindan asagidaki kaynak yontemlerinden hangisi igin sulu ve
kuru guvenlik sistemlerinin kullanilmasi gerekir?

A) Toz alti ark

B) Oksi-gaz

C) Direng

D) TIG

E) Ortiilii elektrot ark
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27)

I. Ark 1sinlarn
Il. Gaz ve duman
1. Yiksek Sicaklik

olarak ortaya ¢ikan

Yukaridakilerden hangileri metal kaynak islerine bagh

etmenlerindendir?

A) Yalniz |

B) Yalniz Il

C) Yalniz 1l

D) lvell

E)I Nvell

CEVAPLAR

1 E 11 E 21 | B
2 E 12 B 22 A
3 E 13 D 23 | C
4 D 14 E 24 | E
5 C 15 (¢ 25 | D
6 A 16 A 26 | B
7 E 17 € 27 |E
8 D 18 B
9 C 19 B
10 E 20 (@
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e  TURKIYE SINAV

ISG SINAVA HAZIRLIK GRUPLARIMIZ

WEB SITESi LiNKi https://www.isgturkiyesinav.com

FACEBOOK LiNKi https://m.facebook.com/groups/193416929045293/?ref=share
TELEGRAM LIiNKi https://t.me/joinchat/I9Mk3RuHNQrvXMKJ-B4ceQ
iNSTAGRAM LiNKi https://instagram.com/isg turkive sinav?igshid=1ctndlitupgdz
iNSTAGRAM 2 LiNKi https://instagram.com/isg turkive 40k?igshid=w0qgg8u8ugp0

#isteyipteyapamayacagimizhicbirseyyoktuR.
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