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19. KONU — MAKINE EMNIYET
HAP BILGILER

1) Bu Yonetmelik; makinalar, degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislari, sokilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen tamamlanmis makinalari
kapsar.

2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalari ve emniyet pargalarini kapsamaz.

a) Orijinal makinalarin imalatgilan tarafindan tedarik edilen ve 6zdes aksamlari degistirmek lizere
yedek parca olarak kullanilmasi amaglanan emniyet aksamlari,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eglence parklarinda kullanilan 6zel makinalari,

c) Ozel olarak niikleer amaglar icin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda
radyoaktivite yayabilecek makinalari,

¢) Atesli silahlar dahil olmak tizere her tirli silahi,

d) Asagidaki ulasim vasitalarini:

1) Uzerlerine monte edilen makinalar harig, tarim ve orman traktérleri,

2) Motorlu Araclar ve Rémorklari Tip Onayi ile ilgili Yonetmelik (98/14/AT) kapsamindaki, iizerlerine
monte edilen makinalar harig, motorlu araglar ve bunlarin romorklari,

3) iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarin Tip Onayr Yénetmeligi (2002/24/AT) kapsamindaki,
Gzerlerine monte edilen makinalar harig, tasitlari,

4) Sadece yaris amagl motorlu tasitlar,

5) Uzerine monte edilen makinalar harig, hava, su veya demir yolu aglarindaki ulastirma vasitalari,

6) Denizde hareket eden tekneler ve seyyar acik deniz tertibati ile bu tekne ve/veya tertibat tizerine
monte edilmis makinalar,

7) Askeri veya polisiye amaglar icin 6zel olarak tasarlanmis ve imal edilmis makinalar,

8) Laboratuvarlarda arastirma amaglarina yonelik olarak gegici kullanim igin 6zel olarak tasarlanmis
ve imal edilmis makinalar,

9) Maden kuyusu asansorleri,

10) Sanatsal gosterilerde sanatclyl tasimayl amagclayan makinalar,

11) Belirli Gerilim Sinirlari Dahilinde Kullanilmak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile ilgili
Yonetmelik (2006/95/AT) kapsaminda yer alan; evlerde kullaniimasi amaglanan ev aletleri, ses ve
video cihazlar, bilgi teknolojisi cihazlari, tipik bliro makineleri, alcak gerilim salter ve kumanda
panolari ve elektrik motorlari, yiiksek gerilimli elektrikli techizatin salter ve kumanda dizenleri ile
trafo tipleri.
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Tanimlar
Degistirilebilir techizat:

Bir makina veya traktorliin hizmete girisini miteakip, operatériin kendisi tarafindan islevini veya
ozelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktore takilan bir alet
olmayan techizati,

Emniyet aksamlari:

Bir glivenlik islevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya hatali
galismasi durumunda kisilerin glivenligini tehlikeye sokan, makinalarin islevini yerine getirmek icin
gerekli olmayan veya makinanin islevini yerine getiren normal aksamin yedegi olarak kullanilabilecek
aksamini; Ek V'te diizenlenen emniyet aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci fikrasinin (a)
bendine gore giincellenebildigini,

Imalatgi:

Bu Yonetmelik kapsamindaki makinay! veya kismen tamamlanmis makinayl tasarimlayan ve/veya
imal eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi icin piyasaya arz edilmesi
amaciyla makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin bu Yonetmelige uygunlugundan sorumiu
olan gercek veya tlzel kisiyi, bu sekilde tamimlanan bir imalatginin bulunmadigi durumda, bu
Yonetmelik kapsamindaki makinayl veya kismen tamamlanmis makinayl piyasaya arz eden veya
hizmete sunan gercek veya tizel kisiyi,

Kaldirma aksesuari:

Kaldirma makinasina monte edilmemis olup, ylkiin tutulmasina imkan saglayan, makina ile yik
arasina veya yikiin kendi Gzerine yerlestirilen veya yilkiin ayrilmaz bir parcasi olmasi amaclanan ve
piyasaya ayri olarak arz edilen aksam veya techizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,

Kismen tamamlanmis makina:

Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, bu Yonetmelik kapsamindaki
bir makinayl olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina durumunda olan,
ancak kendi basina belirli bir uygulamayi gerceklestiremeyen parcalar toplulugunu,

Makina:

Bu Yonetmeligin amaclari bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar disinda, 2 nci maddenin
birinci fikrasinda belirtilen Grinleri ifade etmek lzere, dogrudan insan veya hayvan glici uygulamasi
disindaki bir tahrik sistemi ile donatilmis veya donatilmasi amaclanmis, iliskili parcalari veya
kisimlarinin en az biri hareketli olan ve belli bir uygulama amaciyla bir araya getirilmis olan parcalar
toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina veya bir enerji ve hareket kaynagina baglanti i¢in
gerekli olan aksamlari bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve sadece bir ulastirma vasitasina
monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda calisma yetenegine sahip veya ayni
sonucu elde etmek icin bir bitiin halinde calisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f)
bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina parcalari toplulugunu ve yiik kaldirma amach ve giic
kaynagi dogrudan uygulanan insan gicl olan birbiriyle baglantili en azindan biri hareketli baglantili
parcalar ve aksamdan olusan parcalar toplulugunu,

Piyasaya arz:

Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin, kullanim veya dagitim amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti,
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Sokilebilir mekanik aktarma organi:

Kendinden tahrikli makina veya bir traktor ile baska bir makina arasinda birlestirildigi ilk sabit
yataktan glic aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir Grin
olarak kabul edilen teghizati,

Uyumlastirilmis standard:

Komisyon tarafindan belirlenen islemlere uygun olarak, Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN),
Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekominikasyon
Standardlari Enstitlst (ETSI) gibi standardizasyon kurulusu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

Yetkili temsilci:
Tirkiye’de vyerlesik olan, imalatgidan onun adina bu Yonetmelikle ilgili ylkUmliliklerinin ve
formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek icin yazili yetki almis herhangi bir gergek
veya tizel kisiyi,

Zincirler, halatlar ve kayislar:

Kaldirma amaciyla, kaldirma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir pargasi olarak tasarimlanip
imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislari,

m) Temel saghk ve giivenlik kurallari: insanlarin, durumuna goére evcil hayvanlarin ve mallarin ve
uygulanabilen yerlerde c¢evrenin sagliginin ve glivenliginin yiksek seviyede muhafazasini saglamak
icin bu Yonetmeligin kapsamindaki Urinleri tasarlamak ve insa etmek icin Ek-I'de belirtilmis zorunlu
hikamleri,

ifade eder.

Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi Piyasaya arz ve hizmete sunma

4) Makinanin baska hususlarla ilgili olarak, “CE” isaretlemesi ongoren baska yonetmeliklerin
kapsamina girmesi durumunda, “CE” isaretlemesi makinanin s6z konusu baska yonetmeliklerdeki
hiklimlere de uygun oldugunu gosterir. Ancak, bu yonetmeliklerden bir veya daha fazlasinin bir gegis
doneminde, imalatciya veya yetkili temsilcisine uygulanacak sistemi se¢mesine imkan saglamasi
durumunda, “CE” uygunluk isareti sadece imalatgi veya yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan
yonetmeliklerin hikUmlerine uygunlugunu gosterir. Uygulanan yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi
Gazete'de yayimlandigi sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.

Makinalarin tasarimi ve imali ile ilgili temel saglik ve giivenlik kurallari Genel ilkeler

1- Makinalarin imalatgilari veya vyetkili temsilcileri makinalara uygulanacak saghk ve gilvenlik
kurallarini belirlemek icin bir risk degerlendirmesi yapilmasini saglamalidir. Makinalar daha sonra bu
risk degerlendirmesi sonuglarini géz 6ninde bulundurarak tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.
Yukarida atifta bulunulan risk degerlendiriimesi ve risk azaltiimasi sirecinin tekrarlamali olarak
ylratilmesiyle imalatcl veya yetkili temsilcisi asagidakileri hususlari yerine getirmelidir:

- Makinalarin amaclanan kullanimini ve dolayisiyla éngoérilebilecek her tirla yanhs kullanimini
icerecek sekilde, sinirlarinin tespit edilmesi,

- Makinalardan kaynaklanabilecek tehlikelerin veya bunlarla ilgili tehlikeli durumlarin tanimlanmasi,

- Muhtemel yaralanmalarin veya bunlarin saglik Gzerinde olusturabilecekleri hasarlarin ciddiyetini ve
bunlarin meydana gelme olasiliklarini g6z 6niinde tutarak riskleri tahmin edilmesi,

- Bu Yonetmeligin amacina uygun olarak, risk azaltiminin gerekli olup olmadiginin belirlenmesiyle ilgili
olarak risklerin degerlendirilmesi,
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2- Temel saglik ve glivenlik kurallari ile diizenlenen yuikimldlikler, sadece s6z konusu makinalarin
imalategl veya yetkili temsilcisi tarafindan dngorilen kosullar altindaki veya 6ngorilebilen anormal
durumlardaki kullanimlarinda ortaya cikabilecek tehlikelere karsihk gelen durumlar igin
uygulanmalidir.

3- Bu ekte dizenlenen temel saglik ve glivenlik kurallari zorunludur; bununla birlikte, teknolojinin
buglinkii seviyesi dikkate alinarak, bunlarin ortaya koydugu hedefleri karsilamak mimkin
olmayabilir. Bu durumda, makinalar miimkiin oldugunca bu amaglara ulasacak sekilde tasarimlanmali
ve imal edilmelidirler.

4- Bu Ek birka¢ kisim halinde diizenlenmistir. Birinci kisim genel kapsami igermektedir ve biitin
makina tirlerine uygulanabilir. Diger kisimlar ise daha 6zel tehlikelerin bazi turlerini ele alir.

Bunun yani sira, ilgili butiin temel gerekliliklerin karsilamasini glivence altina almak igin bu ekin
tamamini incelemek gereklidir. Makinalar tasarimlanirken, bu Genel ilkelerin Madde 1’ine uygun
olarak yerine getirilen risk degerlendirmesinin sonuglarina bagh olarak, genel kismin kurallari ile diger
kisimlarin bir veya daha fazlasinin kurallari dikkate alinmalidir.

Givenlik biitiinliigi ilkeleri

a) Makinalar islevlerine uygun olacak sekilde ve sadece ongorilen sartlar altinda degil, makul bir
sekilde ongorilebilir yanls kullanimlarn da dikkate alinarak, isletmeye alindiklarinda kisileri riske
atmadan calistirilabilecek, ayarlanabilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.

Alinan tedbirlerin amaci, makinalarin, ongorulebilir ¢alisma 6mri boyunca, nakliye, montaj,
demontaj, hizmetten gikarma ve hurdaya ayirma asamalari dahilindeki her tirlu riski bertaraf etmek
olmalidir.

b) En uygun metotlari segerken, imalatgl veya yetkili temsilcisi, asagidaki ilkeleri sira dahilinde
uygulamalidir:

- Riskleri olabildigince bertaraf etmek veya azaltmak (esasinda glivenli makina tasarimi ve imalati),

- Bertaraf edilemeyecek riskler icin gerekli koruyucu tedbirleri almak,

- Kullanicilari uygulanan koruyucu tedbirlerin her tirli yetersizliklerinden kaynaklanan giderilemeyen
riskler konusunda bilgilendirmek, 6zel bir egitimin gerekli olup olmadigini géstermek ve kisisel
koruyucu ekipman saglama ihtiyacini belirtmek.

c) Makinalari tasarimlarken veya imal ederken ve talimatlari hazirlarken, imalatci veya yetkili
temsilcisi sadece makinanin amaglanan kullanimini degil ayni zamanda ongorilebilir her tirlG yanhs
kullanimini da dikkate almalidir.

Normal olmayan kullanimi bir risk olusturacak ise, makinalar normal olmayan kullanimi 6nleyecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Uygun oldugunda, talimatlar kullanicinin dikkatini —
tecribelerin olabilecegini gosterdigi sekilde - makinalarin nasil kullanilmamasi gerektigine ¢cekmelidir.

d) Makinalar, kisisel koruyucu ekipmanin gerekli veya oOngorilebilir kullanimlarindan
kaynaklanabilecek olan operatorin maruz kaldigi kisitlamalan g6z onlinde bulundurarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

e) Makinalar gilvenli bir sekilde ayarlanmasina, bakimi yapilmasina ve kullanilmasina imkan verecek
bitin 6zel techizat ve aksesuarlarla birlikte tedarik edilmelidir.
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Makinalarin tagimalarini kolaylastiracak bigimde tasarimlanmasi
Makinalar ve her bir aksam pargasi asagidaki sekilde olmalidir:

- Glivenli bir sekilde tasinabilmeli ve nakledilebilmeli,
- Giivenli ve hasarsiz bir sekilde stoklanacak sekilde paketlenmeli veya tasarlanmali.

Makinalarin ve/veya aksam parcalarinin nakliyesi sirasinda, makinalarin ve/veya aksam parcalarinin
talimatlara uygun olarak tasindiklari slirece, kararsizliktan kaynaklanan hicbir ani hareket ve tehlike
olasiligi olmamalidir.

Makinalarin ve/veya cesitli aksam parcalarinin agirlik, boyut veya bicimi, el ile hareket ettirilmesini
engelledigi durumda makinalar ve/veya aksam pargcalari asagidaki sekilde olmalidir:

- Kaldirma diizeni igin atagmanlara sahip olmali veya
- Bu tiir atasmanlar takilabilecek sekilde tasarimlanmali veya
- Standart kaldirma diizeninin kolayca baglanabilecegi bir sekilde olmali.

Makinalarin veya aksam parcalarinin el ile tasinmasi gerektigi durumlarda, bunlar asagidaki sekilde
olmalidir:

- Kolaylikla tasinabilir olmali veya
- Givenli bir sekilde kaldirilip tasinabilecek sekilde teghiz edilmeli.

Tehlikeli olabilecek takimlar ve/veya makina parcalari icin, hafif olsalar bile, tasinmasi icin ozel
diizenekler yapilmalidir.

Ergonomi

Amaclanan kullanim sartlari altinda, operatoriin karsi karsiya kaldigi rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel
ve psikolojik stres, asagidaki ergonomi ilkeleri g6z onilinde bulundurularak olabildigince asgariye
indirilmelidir:

- Operatoriin fiziksel olgiileri, kuvveti ve dayanma giicii degisebilirliklerine imkan vermesi,
- Operatoriin uzuvlarinin hareket igin yeterli yerin saglanmasi,

- Makina igin belirlenen galisma araligindan kaginilmasi,

- Uzun siire dikkati gerektiren izlemelerden kaginilmasi,

- insan/makina arayiiziiniin operatériin ongoriilebilir karakteristiklerine uyarlanmasi.

Calisma konumlari

Calisma konumu egzoz gazlari ve/veya oksijen yetersizliginin sebep olacagi herhangi bir riski
onleyecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir. Makinanin, operatériin saglik ve glivenligi icin risk
olusturan tehlikeli bir ortamda kullanimi amaclaniyor ise veya makinanin kendisi tehlikeli bir ortam
yaratiyor ise, operatorin iyi calisma sartlarina sahip olmasi ve éngorlebilir tehlikelerden korunmasi
icin yeterli olan tedbirler alinmalidir. Uygun oldugunda, calisma konumuna yukaridaki sartlari
karsilayacak sekilde tasarimlanmis, insa edilmis veya techiz edilmis uygun bir kabin takilmahdir. Cikis
hizh bir tahliyeye imkan tanimalidir. Bunun yaninda, uygulanabilir oldugunda, alisilagelmis
cikislardan farkh bir yonde, bir acil ¢ikis saglanmalidir.
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Oturma yerleri

Uygun oldugunda ve calisma kosullarinin elverdigi durumlarda, makinanin ayrilmaz bir parcasini
olusturan calisma vyerleri koltuklar yerlestirilecek sekilde tasarimlanmalidir. Operatoriin calisma
sirasinda oturmasi amaclaniyor ve calisma konumu makinanin ayrilmaz bir parcasi ise, makinaya
koltuk takilmalidir. Koltuk operatére kararli bir konum saglayacak sekilde yerlestiriimelidir. Bunun
yaninda, koltugun kumanda aygitlarina olan mesafesi operatore gore ayarlanabilir olmalidir. Makina
titresimlere maruz kaliyor ise, koltuk operatére makul bir derecede miimkiin olan en disik
diizeyde titresim iletilecek sekilde tasarimlanip imal edilmelidir. Koltugun baglanti elemanlari maruz
kalabilecegi bitin gerilmelere dayanmalidir. Operatoriin ayaklari altinda zemin olmadigi durumlarda,
kaymaya dayanikli malzemeden yapilmis ayak dayamalari saglanmaldir.

Kumanda sistemleri
Kumanda sistemlerinin giivenligi ve giivenilirligi

Kumanda sistemleri tehlike olusturacak durumlarin olusumunu 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve
imal edilmelidirler. Her seyden dnce bunlar asagidaki sekilde tasarimlanip imal edilmelidir:

- Tasarlandiklari ¢alisma gerilimlerine ve dis etkilere dayanabilme,

- Kumanda sisteminin donaniminda veya yaziliminda meydana gelen bir arizanin tehlikeli durumlara
yol agmamasi,

- Kumanda sisteminin mantik (lojik) devrelerinde meydana gelen hatalarin tehlikeli durumlara yol
agmamasi,

- Calisma sirasinda makulen éngoriilebilen insan hatalarinin tehlikeli durumlara yol agmamasi.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makina beklenmedik sekilde ¢alismaya baslamamali,

- Makina parametreleri, degisikliklerin tehlikeli durumlara yol agmasi durumunda, kontrolsiiz bir
sekilde degismemeli,

- Durdurma komutu verildiginde, makinanin durdurulmasina engellenmemeli,

- Makinanin hicbir hareketli parcasi veya makina tarafindan tutulan parca diismemeli veya yerinden
ctkmamali,

- Hareketli pargalarin otomatik veya maniel olarak durdurulmalari ne olursa olsun engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar tamamiyla etkin olmali veya bir durdurma komutu vermeli,

- Kumanda sistemlerinin gtivenlikle ilgili parcalari makinalarin veya kismen tamamlanmis makinalarin
bir alt grubunun butiintine tutarl bir sekilde uygulanmali.

- Kablosuz kumandada, iletisim kaybi dahil olmak Uzere, dogru kumanda sinyalleri alinmadiginda
otomatik bir durdurma sistemi devreye girmelidir.
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Kumanda tertibatlan
Kumanda tertibatlari asagidaki esaslar dahilinde olmalidir:

- Uygun yerlerde resimli gosterimler kullanilarak agik¢a ve goriiniir ve taninabilir olmal,

- Tereddiide mahal vermeden veya zaman kaybina ve belirsizlige yol agmadan giivenli bir sekilde
calistirllacak sekilde konumlandiriimali,

- Kumanda tertibatinin hareketi ile etkisi tutarli olacak sekilde tasarimlanmali,

- Acil durdurma veya uzaktan kumandali programlama cihazi (teach pendant) gibi bazi kumanda
tertibatlarinin gerekli oldugu durumlar haricinde, tehlike alanlari disina yerlestirilmeli,

- Kumanda tertibatlarinin galismasi ilave risk olusturmayacak sekilde konumlandirilmali,

- Bir tehlike s6z konusu oldugunda, istenen hareketin sadece maksath bir eylem ile basarilabilecegi
sekilde tasarimlanmali veya korunmali,

- Ongoriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde yapilmali; kayda deger kuvvetlere maruz olma
egilimindeki acil durdurma tertibatlarina 6zel 6nem gésterilmelidir.

Bir kumanda techizatinin birka¢ farkh fonksiyonu yerine getirmek icin tasarimlandigi ve imal edildigi
durumda, yani bire bir karsilikhligin olmadig durumlarda, yapilacak faaliyet acik¢a gosterilmeli ve
gerekli oldugunda onaylamaya tabi olmalidir.

Kumanda techizatlari, ergonomi prensipleri goz 6niinde bulundurularak, yerlesim planlari, gezintileri
ve ¢alismaya direncleri yapilacak eylem ile uyumlu olacak sekilde diizenlenmis olmalidir. Makinalara
giivenli c¢alismanin gerektirdigi sekilde goéstergeler takilmalidir. Operator bunlan kumanda
konumundan okuyabilmelidir.

Her bir kumanda konumunda, operator hi¢ kimsenin tehlike alaninda olmadigindan emin olmali veya
kumanda sistemi bir kisinin tehlike alaninda bulunmasi durumunda ¢alismanin baslamasini dnleyecek
sekilde tasarlanmis ve imal edilmis olmalidir. Operatér kumanda konumundan bunlari okuyabilir
olmalidir. Operatér, her bir konumundan, tehlike alanlarina hi¢ kimsenin bulunmamasini
saglamalidir veya kumanda sistemi tehlike alanina bir kisinin girmesini engelleyecek sekilde
tasarimlamali ve imal edilmelidir.

Bu ihtimallerin higbirisi uygulanabilir degilse, makina calismaya baslamadan 6nce, bir sesli ve/veya
gorsel uyari sinyali verilmelidir.

Maruz kalan kisiler tehlike bolgesinden ayrilmaya veya makinanin harekete gecmesini engellemeye
yetecek kadar zamana sahip olmalidir.

Gerekli ise, makinalarin sadece bir veya daha fazla énceden belirlenmis alanlara veya bdlgelere
yerlestirilmis kumanda konumlarindan kumanda edilebilecegi aracglar saglanmalidir.

Birden fazla kumanda komunun oldugu durumlarda, kumanda sistemi durdurma kumandalari ve acil
durdurmalar hari¢ olmak (izere, bunlardan birinin kullaniminin digerlerinin kullanimini 6nleyecegi
sekilde tasarimlanmalidir.

Makinalarin iki veya daha fazla calisma konumuna sahip oldugu durumda, her bir konumda

operatorlerin birbirlerini engellemeyecegi veya tehlikeli bir duruma sokmayacagi sekilde, gerekli olan
biitiin kumanda tertibatlari bulunmalidir.
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Calistirma

Makinalari sadece bu amacla saglanmis olan bir kumanda techizatinin, bilincli bir eylem ile devreye
sokulmasi halinde ¢alistirmak mimkin olmalidir.

Ayni gereklilik asagidaki durumlarda da gecerlidir:

- Makinanin, hangi nedenle olursa olsun, durustan sonra yeniden ¢alistirildiginda,

- Calisma kosullarinda 6nemli bir degisiklik yapildiginda.

Bununla birlikte, makinalarin yeniden galistirilmasi veya c¢alisma kosullarindaki bir degisiklik, bu
amagla temin edilmis kumanda techizatindan baska bir techizatin, bunun tehlikeli bir duruma yol
acmamasi kosulu ile bilingli olarak devreye sokulmasi ile yapilabilir.

Otomatik modda g¢alisan makinalar igin, makinalarin g¢alistiriimasi, bir durusu takiben yeniden
calistirilmasi veya calisma kosullarindaki herhangi bir degisiklik, bu durumun tehlikeli bir duruma yol
acmamasi kosulu ile miidahale olmaksizin mimkin olabilmelidir.

Makinalarin birka¢ calistirma kumanda techizatinin olmasi ve bu nedenle operatorlerin birbirlerini
tehlikeye atabilecekleri durumunda, bu riski ortadan kaldiracak ilave teghizatlar takilmahdir. Guvenlik
geregi ile calistirma ve/veya durdurmanin belirli bir sira izleyerek yapilmasi gerekiyorsa, bu
operasyonlarin dogru bir sirada yapilmasini glivenceye alacak teghizatlar bulunmalidir.

Durdurma
Normal durdurma

Makinalara, makinanin tamamen glivenli bir sekilde durdurabilecek bir kumanda techizati
takilmalidir.

Her bir calisma istasyonuna, mevcut olan tehlikelere bagli olarak, makinalarin fonksiyonlarinin
tamamini veya bir kismini durduracak bir kumanda teghizati takilmaldir, boylece makina givenli
duruma getirilir.

Makinalarin durdurma kumandasi, baslatma kumandalarina 6ncelige sahip olmaldir.

Makinalar veya bunlarin tehlikeli islevleri bir kez durduruldugunda ilgili harekete geciricilere giden
enerji beslemesi kesilmelidir.

Operasyonel durdurma

Calisma nedenlerinden dolayi harekete gegciricilere giden enerjiyi kesmeyen bir durdurma kumandasi
gerekli oldugunda, durdurma durumu izlenmeli ve strdiridlmelidir.

Acil durum durdurmasi

Makinalara, fiili veya olasi bir tehlikenin bertaraf edilmesi icin, bir veya daha fazla acil durum
durdurma tertibati takilmalidir.

Asagidaki istisnalar gecerlidir:

- Durus siresini azaltmayacagl icin veya alinacak riskle bas edecek 06zel tedbirlere imkan
vermeyeceginden dolayi, riski azaltmayacak acil durum durdurma techizatli makinalar,

- Tasinabilir elde tutulan ve/veya el ile yonlendirilen makinalar.

Bu tertibat asagidaki 6zelliklere haiz olmalidir:

- Acikca taninabilen, agikga gorilebilen ve ¢abucak ulasilabilen kumanda tertibatlarina sahip olmali,

- ilave bir risk olusturmaksizin, tehlikeli islemleri miimkiin olan en ¢abuk bir sekilde durdurmal,

- Gerekli durumlarda, belirli koruyucu tertibatlari hareketlerini tetiklemeli veya tetiklenmesini
saglamalidir.
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Bir durdurma komutunu takiben acil durum durdurma techizatinin aktif konumu sona erdiginde, bu
komut acil durum durdurma tertibatinin devrede olmasini, bu islem 6zel olarak gegersiz kilinana
kadar, surekli kilinmalidir; bir durdurma komutunu tetiklemeksizin tertibatin devreye girmesi
mimkin olmamalidir; tertibatin devreden ¢ikariimasi sadece uygun bir islem ile mimkiin olmali ve
tertibatin devreden cikartilmasi makinayi yeniden ¢alistirmamali, ancak yeniden galistirmaya izin
vermelidir.

Acil durum durdurma islevi ¢alisma moduna bagli olmaksizin, her zaman mevcut ve ¢alisir durumda
olmahdir.

Acil durum durdurma tertibatlari diger koruyucu tedbirler icin bir destekleyici unsurdur ve bu
tedbirlerin yerini almaz.

Makinalarin montaji

Makina veya birlikte ¢alismak Uzere tasarimlanmis makina pargalarinda, acil durum durdurma
tertibatlari dahil olmak (izere, durdurma kumandalari sadece makinayl degil, ayni zamanda,
¢alismaya devam etmesi tehlikeli olacaksa ilgili bitlin donanimi durdurabilecek sekilde tasarlanmali
ve imal edilmelidir.

Kumanda veya ¢alisma modunun segimi

Secilen galisma veya kumanda modu, acil durum durdurma harig tutulmak tzere, diger bitin ¢alisma
veya kumanda modlarini gegersiz kilmahdir.

Makina farkli koruyucu tedbirleri ve/veya calisma islemlerini gerektiren gesitli kumanda veya calisma
modlarinda kullanilmasina imkan verecek sekilde tasarimlanmis ve imal edilmisse, makinaya her bir
konumda kilitlenebilecek olan bir mod segici takilmahdir.

Secici her bir konumu agik bir sekilde ayirt edilebilir olmali ve tekli bir ¢alisma ve kumanda moduna
karsilik gelmeldir. Segici, makinalarin belirli islevlerinin kullanimini belirli operator kategorilerine
sinirlayan baska bir segme modu ile degistirilebilir.

Belirli calismalar icin, makinanin bir mahfazanin devreden gikarilmasi veya sokiilmesi ve/veya bir
koruyucu tertibatin devre disi olmasi gerekiyor ise, kumanda veya ¢alisma modu segicisi es zamanli
olarak asagidaki esaslar dahilinde calismalidir:

- Butlin diger kumanda veya ¢alisma modlarini devreden cikarmali,

- Tehlikeli islevlerin sadece siirekli eylem gerektiren kumanda tertibatlari ile calismasina izin vermeli,

- Baglantil calisma sirasinda gelen tehlikeleri onlerken, tehlikeli islevleri sadece azaltilmis risk
kosullarinda ¢alismasina izin vermeli,

- Makina Uzerindeki algilayicilarla isteyerek veya istem disi hareket ile tehlikeli islevlerinin her tirli
calismasinin énlenmelidir.

Bu dort kosul es zamanli olarak yerine getirilemiyorsa, kumanda veya ¢alisma modu secicisi glvenli
bir miidahale alani saglayacak sekilde tasarimlanan ve imal edilen diger koruyucu tedbirleri devreye
sokmalidir. ilave olarak, operatér ayarlama noktasindan iizerinde calistigi parcalarin calismasini
kumanda edebilmelidir.
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Gi¢ kaynagi arizasi

Makinalari besleyen gilic kaynagindaki herhangi bir nedenden dolayi olusan kesinti veya kesintiden
sonra enerjinin yeniden gelmesi ya da beslemedeki dalgalanmalar tehlikeli bir duruma yol
acmamalidir.

Asagidaki hususlara 6zel 6nem verilmelidir:

- Makinalar beklenmedik bir sekilde calismaya baslamamali,

- Makinalarin parametreleri, bu tip bir degisikligi tehlikeli bir duruma yol acabilecegi durumunda,
kontrolsliz bir sekilde degismemeli,

- Komut daha 6nceden verilmis ise, makinanin durdurulmasi engellenmemeli,

- Makinanin hicbir hareketli kismi veya makina tarafindan tutulan parca diismemeli veya yerinden
¢tkmamali,

- Her ne sekilde olursa olsun hareketli parcalarin otomatik olarak veya el ile durdurulmalari
engellenmemeli,

- Koruyucu tertibatlar buttintyle etkin kalmali veya bir durdurma komutu vermelidir.

Mekanik tehlikelere karsi koruma
Kararlilik kaybi riski

Makinalar, aksamlari ve baglantilari tasima, montaj, demontaj ve makinalarla ilgili herhangi diger
eylemlerde devrilmeye, dismeye veya kontrolsiiz hareketlere engel olacak sekilde yeterli kararliliga
sahip olmalidir.

Makinalarin sekilleri veya amaglanan montaj sekli yeterli bir karallik saglamiyorsa, talimatlar
belirtilen uygun baglama araglari saglanmali ve gostermelidir.

Calisma sirasinda kirilma riski

Makinalarin ve bunlarin baglantilarinin muhtelif parcalari kullanim sirasinda maruz kaldiklar
gerilimlere dayanabilmelidir.

Kullanilan malzemelerin dayanikhhgi, imalatginin veya yetkili temsilcisinin 6ngordiigi, ozellikle de
yorulma, yaslanma, korozyon ve asinma olgulari itibariyle ¢calisma ortaminin yapisina uygun olmalidir.
Talimatlar glvenlik nedenleriyle gerekli olan bakim ve muayenelerin tip ve sikhgini gdstermelidir.
Uygun durumlarda bunlar asinmaya maruz olan parcalari ve degistirilme kriterlerini gdstermelidir.
Alinan 6nlemlere ragmen kirilma veya dagilma riskinin yine de mevcut olmasi halinde, ilgili pargalar
herhangi bir kopuk parcanin iceride kalip tehlikeli sonuglara neden olmasini 6nleyecek sekilde
takilmali, konumlanmal ve/veya korunmalidir.

Akiskan tasiyan esnek ve de rijit borular, 6zellikle bunlardan yiksek basin¢ altinda olanlar,
ongorilebilen i¢ ve dis gerilimlere dayanikli olmali ve bir kopma sirasinda higbir risk olusturmamasi
icin siki bir sekilde baglanmali ve/veya korunmaldir.

islenecek malzemelerin alete otomatik olarak beslendigi durumlarda, kisiler icin bir risk meydana
gelmesini 6nlemek i¢in asagidaki kosullar yerine getirilmelidir:

- is parcasi alet ile temas ettigi zaman, alet normal ¢alisma kosullarini saglamis olmal,

- Alet calistinldig1 ve/veya durduruldugu zaman (isteyerek veya istem disi), besleme hareketi ile aletin
hareketi es gidimli olmalidir.
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Diisen veya firlayan pargalardan kaynaklanan riskler
Disen veya firlayan parcalardan kaynaklanan risklere engel olmak icin tedbirler alinmalidir.
Yiizeylerden, kenarlardan veya késelerden kaynaklanan riskler

Amaglari izin verdigi sirece, makinalarin erisilebilir pargalari yaralanmalara sebep olma olasilig
tasiyabilecek keskin kenar, keskin kdse ve plrizlii ylzeylere sahip olmamalidir.

Cok islevli makinalarla ilgili riskler

is parcasinin her bir islem arasinda maniel olarak ¢ikartilarak birka¢ farkl islemin yapilmasi
amaglanan makinalarda (¢ok islevli makinalar), makinalar her bir elemanin ayri ayri kullanilacak
sekilde diger elemanlarin kisiler igin risk olusturmasina engel olacak tarzda tasarlanmali ve imal
edilmelidir.

Bu amacla, korumasiz elemanlar ayri ayr ¢alistirilip, durdurulabilmelidir.

Calisma sartlarindaki degisikliklerle ilgili riskler

Makinalarin farkli kullanim sartlari altinda galistirildigi durumlarda, makinalar bu sartlarin seg¢imi ve
ayarlanmalari glivenli ve glivenilir sekilde yapilabilecek bicimde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Hareketli pargalarla ilgili riskler

Makinalarin hareketli parcalari bir kazaya neden olabilecek temas etme risklerini 6nleyecek bicimde
tasarimlanmali ve imal edilmeli veya riskin devam ettigi durumlarda, mahfazalar veya koruyucu
tertibatlarla teghiz edilmelidir.

Calismaya dahil olan hareketli parcalarin yanlislkla bloke olmasini 6nleyecek gerekli bitin tedbirler
alinmalidir. Alinan tedbirlere ragmen bir blokajin meydana gelme olasiliginin stirdigli durumlarda,
uygun oldugunda, bu ekipmanin glivenli bir sekilde blokajdan ¢ikmasi igin gerekli olan 6zel koruyucu
tertibatlar ve takimlar saglanmalidir.

Talimatlarda ve miimkin oldugunda, makina lzerindeki bir isaret ile bu 6zel koruyucu tertibatlar ve
bunlarin nasil kullanilacagl tanimlanmahdir.

Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karsi koruma segimi
Hareketli parcalardan kaynaklanan risklere karsi korunmak icin tasarlanmis olan mahfazalar veya
koruyucu tertibatlar riskin tipi esas alinarak secilmelidir. Bu se¢imin yapilmasinda yardimci olmak

Gzere asagidaki kilavuz bilgiler kullaniimalidir:

Makinalara sikga erisim ongordliiyor ise, birbirini kilitlemeli hareketli mahfazalar kullaniimalidir.
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Mafhazalarin ve koruma tertibatlarinin karakteristikleri
Genel kurallar
Mahfazalar ve koruyucu tertibatlar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Saglam bir yapida olmali,

- Yerlerine saglam bir sekilde sabitlenmeli,

- ilave herhangi bir tehlikeye ortaya ¢ikarmamali,

- Kolayca devreden cikarilmamali veya kolayca by-pass edilememeli,

- Tehlike bolgesinden yeterli uzakliga yerlestirilmeli,

- Uretim islemin izlenmesini asgari engel olmali ve

- Calismanin vyapilmasi gereken alana 0Ozellikle erisimi kisitlayarak, mimkiinse mahfazanin
cikarilmasina veya koruyucu tertibatin devreden cikarilmasina gerek kalmaksizin, aletlerin takilmasina
ve/veya degistirilmesine ve bakim amaclariyla gerekli calismanin yapilmasina imkan vermeli.

ilave olarak, mimkiin olan durumlarda, mahfazalar malzeme ve nesnelerin firlamasina veya
diismesine karsi ve makinalardan kaynaklanan emisyonlara karsi koruma saglamalidir.

Mahfazalar igin 6zel kurallar
Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar sadece aletlerle agilabilen veya sokilebilen sistemlerle takilmalidir.
Bunlarin baglama sistemleri, mahfazalar veya koruyucular sokiildiiglinde makinalara bagh kalmahdir.
Mimkin oldugu durumlarda, baglantilari olmaksizin mahfazalar yerinde kalamamalidir.

Ara kilitlemeli hareketli mahfazalar
Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidaki 6zellikleri tagimalidir:

- Mlmkiin oldugunca, kilitli olmadiklarinda makinalara tespit edilmis halde kalmali,

- Yalnizca bilingli bir eylemle ayarlanabilecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar asagidakileri saglayan bir birbirini kilitleyen tertibatla irtibatli
olmalidir:

- Kapanana kadar makinalarin tehlikeli islevlerinin harekete ge¢cmesini 6nleyen ve

- Kapanmalari durumunda bir durdurma komutu veren birbirini kilitlemeyen tertibatla birlikte
calismalidir.

Operatorin, makinanin tehlikeli islevinden dogan riskin ortadan kaldirilmasindan 6nce, tehlike
bolgesine erisiminin mimkin oldugu durumlarda, hareketli mahfazalar asagidakini saglayan bir
birbirini kilitleme tertibata ilave olarak bir mahfaza kilitleme tertibatina sahip olmalidir:

- Mahfaza kapanana ve kilitlenene kadar tehlikeli makina islevlerinin harekete gecmesini nlemeli ve
- Makinanin tehlikeli islevinden kaynaklanan yaralanma riski ortadan kaldirilana kadar, mahfaza
kapali ve kilitli olmahdir.

Birbirini kilitleyen hareketli mahfazalar, makinanin aksamlarindan birinin olmamasi veya arizalanmasi
halinde, makinanin tehlikeli islevlerinin calismasini énleyecek veya bu islevleri durduracak sekilde
tasarimlanmadir.
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Erisimi kisitlayan ayarlanabilen mahfazalar

Calisma igin kesinlikle olarak gerekli olan hareketli pargalar bélgesine erisimi kisitlayan ayarlanabilen
mahfazalar asagidaki 6zellikleri tasimalidir:

- Yapilan isin tiriine gore manuel veya otomatik olarak ayarlanabilir olmali ve

- Alet kullanmaya gerek olmadan kolayca ayarlanabilir olmahdir.

Koruyucu tertibatlarla ilgili 6zel kurallar

Koruyucu tertibatlar kumanda sistemine asagidaki hususlar dahilinde tasarlanmasi ve dahil
edilmelidir:

- Hareketli pargalar operatoériin erisim mesafesi igerisinde iken ¢alismaya baglamamall,

- Pargalar hareket halinde iken kisiler bunlara erisememeli ve

- Bunlarin aksamlarindan birisinin olmamasi veya arizalanmasi durumunda hareketli pargalarin
¢alismaya baslamasini 6nlemeli veya bunlari durdurmalidir.

Koruyucu tertibatlar yalnizca bilingli bir eylem ile ayarlanabilmelidir.

Diger tehlikelerden kaynaklanan riskler
Elektrik beslemesi

Makinanin bir elektrik beslemesine sahip oldugu durumda, makina elektrikten kaynaklanan biitiin
tehlikeler dnlenecek veya 6nlenebilecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidir.
Belirli Gerilim Sinirlari  Dahilinde Kullanilmak Uzere Tasarlanmis Elektrikli Techizat ile ilgili
Yoénetmelikte (2006/95/AT) yer alan guivenlik hedefleri makinalara uygulanmalidir.

Bununla birlikte, makinalarin elektrikten kaynaklanan tehlikeler itibariyle uygunluk degerlendirmesi
ve piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi ile ilgi yuktamlultkler yalnizca bu Yénetmelikle
dizenlenir.

Statik elektrik

Makinalar potansiyel olarak tehlike tasiyan elektrostatik yiklerin birikimini 6nleyecek ya da
sinirlayacak sekilde tasarlanmali ve imal edilmeli ve/veya bir bosaltma sistemi ile techiz edilmelidir.

Elektrik disindaki enerji beslemesi

Makinalar elektrik disinda baska bir kaynaktan beslendiklerinde, bu enerji kaynagi ile baglantili bitiin
potansiyel riskler 6nlenecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve techiz edilmelidirler.

Baglanti hatalari

Risk kaynagi olabilecek belirli parcalari takarken veya tekrar takarken meydana gelebilecek hatalar bu
parcalarin tasarim veya imalatinda ortadan kaldirilmali veya bu basarilamiyor ise, parganin lzerinde
ve/veya mahfazasi Uzerinde bu konuda bilgi verilmelidir. Ayni bilgi hareketli parcalar tzerinde
ve/veya hareketin yoniinin riski 6nlemek igin bilinmesi ihtiyaci oldugunda bunlarin mahfazalari
Gzerinde gosterilmelidir.

Gerekli oldugunda, talimatlarda bu riskler hakkinda daha fazla bilgi verilmelidir.

Hatali bir baglantinin bir risk kaynagi olabilecegi durumlarda, hatali baglantilar tasarim asamasinda
ortadan kaldirilmali veya bu yapilamiyorsa baglanacak parganin lizerinde ve uygun oldugunda
baglanti vasitalari lizerinde bilgi verilmelidir.
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Bakim
Makinalarin bakimi

Ayar ve bakim noktalar tehlike bdlgelerinin disina yerlestirilmis olmalidir. Ayar, bakim, onarim,
temizlik ve servis islemleri, makina duruyorken yapilabilmelidir.

Teknik nedenlerle yukari sartlardan birini ya da daha fazlasini yerine getirmek mimkiin olamiyorsa,
bu islemlerin glivenli bir sekilde yapilabilmesi igin tedbirler alinmahdir.

Otomatik makinalarda ve gerektiginde diger makinalarda, ariza teshis cihazi takilmasi icin bir baglanti
tertibati bulunmalidir.

Sikgca degistirilmesi gereken otomatik makina aksamlari kolay ve giivenli bir sekilde sokilip
takilabilmelidir. Bu aksamlara erisim, belirtilen bir ¢alisma yontemine uygun olarak, bu goérevlerin
gerekli teknik araclarla yapilabilmesine imkan tanimahdir.

Calisma konumlarina ve servis noktalarina erisim

Makinalar, makinalarin galismasi, ayarlamasi ve bakimi esnasinda midahalenin gerekli olan bitiin
alanlarina glivenli bir sekilde erisimine imkan verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Enerji kaynaklarinin yalitilmasi

Makinalar, biitiin enerji kaynaklarindan yalitimi saglanacak sekilde teghiz edilmelidir. Bu tiir yahticilar
(izolatorler) acik bir sekilde tanimlanmahdir. Yeniden baglanti kisiler (izerinde bir tehlike
olusturacaksa, bunlar kilitlenebilir tarzda olmalidirlar.

Yaliticilar, operatoriin erisebildigi herhangi bir noktadan, enerjinin hala kesik oldugunu kontrol etme
imkani bulunmamasi durumunda da kilitlenebilmelidir.

Bir elektrik kaynagina fisle takilabilen makinalar icin, operatoriin erisebildigi her noktada elektrik
fisinin prizden ¢ekili oldugunu kontrol edebilmesi kosuluyla, fisin prizden ¢ekilmesi yeterlidir.

Enerji kesildikten sonra, makinalarin devrelerinde normal olarak kalan veya depolanan enerji, kisilere
risk olusturmayacak sekilde yok edilebilmelidir.

Onceki fikralarda belirtilen sarta bir istisna olarak, érnegin, parcalar tutmak, bilgiyi korumak, ic
kismin aydinlatilmasi gibi nedenlerle bazi devreler enerji kaynagina bagh kalabilir. Bu durumda,
operatoriin glivenligini saglamaya yonelik 6zel 6nlemler alinmalidir.

Operatoriin miidahalesi

Makinalar, operatorin mudahalesine ihtiyac sinirli olacak sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve
techiz edilmelidir. Operatoriin miidahalesi kacinilmazsa, bu midahaleler kolayca ve givenli bir
sekilde yapilabilmelidir.

Dahili pargalarin temizlenmesi

Makinalar, tehlikeli madde ya da preparat ihtiva etmis dahili parcalar iceri girmeden temizlenebilecek
sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir; blokajin kaldirilmasi gerekli oldugunda bu islem de

disaridan yapilabilmelidir. Makinanin icine girmek kacinilmaz ie, makina, temizlik islemi glivenli bir
bicimde yapilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
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Elde taginabilen ve/veya el ile yénlendirilen makinalar
Genel
Elde tasinabilen ve/veya el ile yénlendirilen makinalar:

- Makinanin tipine bagh olarak, makinanin hedeflenen calisma kosullarinda dengesini saglayacak
sekilde dizenlenmis yeterli blylUklikte bir tasiyici ylzey ile yeterli sayida tutamaga ve uygun
blyuklikte desteklere sahip olmali,

- Teknik olarak mimkin olmayan durumlar veya mustakil bir kumanda tertibatinin bulunmasi
durumlari hari¢ olmak lzere, tutamaklar tamamen glivenli bir sekilde birakilamadigi durumlarda,
operatoriin tutamaklari birakmaksizin ¢alistirabilecegi sekilde diizenlenmis el ile kumandali galistirma
ve durdurma kumanda tertibatlari ile techiz edilmeli,

- Operator tutamaklari biraktiktan sonra hicbir sekilde yanlislikla calismaya baslama ve/veya
calismaya devam etme riski tasimamalidir. Bu sart teknik olarak yapilabilir degilse, esdeger tedbirler
alinmahdir.

- Gerekli durumlarda, tehlike boélgesinin ve islenen malzeme ile takimin hareketinin gbzlenmesine izin
vermelidir.

Tasinabilir makinalarin tutamaklari ¢ahstirma ve durdurmayl dogrudan vyapabilecek sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Tasinabilir tespit makinalari ve diger darbeli makinalar
Genel

Tasinabilir tespit makinalari ve diger darbeli makinalar asagidaki hususlar dikkat alinarak
tasarimlanmali ve imal edilmelidir:

- Enerji, darbeye maruz elemana, tertibattan ayrilmayan bir ara aksam vasitasiyla iletilmeli,

- Bir harekete gecirici tertibat, makina esas malzeme Uzerine yeterli bir baski ile dogru bir sekilde
konumlandirilmadikca darbeyi 6nlemeli,

- istem disi tetikleme &nlenmeli; gerektiginde, bir darbeyi tetiklemek icin harekete gecirici tertibat ile
kumanda tertibati tizerinde bir dizi islem yapilmasi gerekmeli,

- Sok durumunda ve tasima sirasinda yanlslikla tetikleme 6nlenmeli,

- Yikleme ve bosaltma islemleri kolay ve glivenli bir sekilde yapilmahdir.

Gerektiginde, tertibata talas mahfazasi/mahfazalar takilabilmeli ve makinanin imalatcisi tarafindan
uygun mahfaza/mahfazalar saglanmalidir.

Calisma konumlari
Siiriis konumu

Surts konumundan gordlebilirlik, stirticlinin makinay! ve takimlarini, 6ngoérilen kullanim kosullari
icerisinde, kendisi ve maruz kalabilecek kisiler icin tam bir glivenlik icerisinde calistirabilecegi sekilde
olmaldir. Gerekli durumlarda, dogrudan goérisiin yeterli olmamasi nedeniyle ortaya ¢ika bilecek
tehlikeleri gidermek amaciyla uygun tertibat saglanmalidir.

Uzerinde siiriiciiniin tasindigi makinalar, siiriis konumundan tekerleklere ve paletlere yanlslikla
temas nedeniyle sirlci icin bir tehlike olusturmayacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
Makinanin Ustline binmis sirlclnlin slirlis konumu, bir riski arttirmamasi ve yeterli yer bulunmasi
kosulu ile stiriicti kabini takilabilecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Kabinde stirici icin
ihtiya¢ duyulan talimatlarin konacagi bir yer bulunmahdir.
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Koltuklar

Operator veya tasinan diger personelin, 6zellikle de 3.4.3 numarali paragrafta veya 3.4.4 numarali
paragrafta belirtilen bir koruyucu yapi ile techiz edilmis makinalar igin, makinanin yuvarlanmasi veya
devrilmesi nedeniyle, makina pargalari ile zemin arasinda ezilme riskinin oldugu durumlarda, bu
makinalarin oturaklari, bu personeli islemler igin gerekli hareketlerini ya da oturaklarin
siispansiyonlarinin govdeye gore neden olacagl goreceli hareketlerini engellemeyecek tarzda
yerlerinde tutacak sekilde tasarimlanmali veya bir baglama diizenegi ile techiz edilmelidirler. Riski
artirmalar durumunda bu tiir baglama sistemleri takilmamalidir.

Diger kisiler i¢in konumlar

Kullanim kosullari siriiciiden bagka kisilerin zaman zaman veya dizenli olarak makina ile
tasinmalarini ya da makina Ulzerinde ¢alismalarini gerektiriyorsa, bunlarin tehlikesiz olarak
tasinmalarini veya makina lzerinde galismalarini saglayacak uygun konumlar temin edilmelidir.

Kumanda sistemleri

Gerekiyor ise, kumandalarin izinsiz kullaniimasini dnlemek igin gerekli dnlemler alinmalidir.

Uzaktan kumanda olmasi durumunda, her bir kumanda birimi bu birimden kontrol edilecek makinayi
acik bir bicimde belirtmelidir.

Uzaktan kumanda sistemi yalnizca asagidakileri etkileyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir:
- ilgili makinay1,

- ilgili islevleri.

Uzaktan kumanda edilen makinalar sadece amaglanan kumanda biriminden gelen sinyallere cevap
verecek sekilde tasarlanmali ve imal edilmelidir.

Kumanda tertibatlari

Suricl, yalnizca baska yerlerde bulunan kumanda tertibatlarini kullanmak suretiyle givenli bir
sekilde calistirabilecek islevler harig, makinalar sirict konumundan c¢alistirmak icin gerekli bitin
kumanda tertibatlarini galistirabilmelidir. Bu islevler, 6zellikle siirliciden baska operatdriin sorumlu
oldugu veya siirticinln bunlari glivenli bir sekilde kumanda etmek igin siiriicii konumunu terk etmesi
gereken islevleri kapsar.

Pedal bulunan durumlarda, pedallar strtciliniin asgari hatali calisma riski ile givenli bir bicimde
calismasina imkan verecek sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidir. Bunlar kaymaya
direncli bir ylizeye sahip olmali ve kolayca temizlenebilir olmalidir.

Kumanda tertibatlarinin dikkate deger tehlikeli hareketlere yol acabilecegi durumlarda, énceden
ayarlanmis konuma sahip olanlar hari¢ olmak Uzere, operator tarafindan serbest birakildiktan hemen
sonra derhal ilk konumlarina dénmelidirler.

Tekerlekli makinalarda, direksiyon sistemi, kilavuz tekerleklerin maruz kaldigi soklarin meydana
getirdigi direksiyon simidi ya da donids kumanda levyesinin kolunun ani hareketlerinin kuvvetini
azaltacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kumanda, makina hareket ettigi zaman diferansiyelin kilitlemeden
ctkmasina izin verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.
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Calistirma/hareket ettirme

Uzerinde siriiciiniin bulundugu kendinden tahrikli makinalarin biitiin gezinti hareketleri sadece
sirlici kumanda basinda iken mimkin olmalidir.

Calisma amaglariyla makinalara calisma bolgesini asan tertibatlar takildigi durumlarda (6rnegin
stabilizator, bumba gibi), slirlici icin makinayl hareket ettirmeden Once, bu tertibatin glivenli bir
sekilde hareket etmeye imkan verecek belirli bir konumda olduklarini kolayca kontrol edebilecegi
araclar temin edilmelidir.

Bu durum, glvenli bir harekete izin vermek (zere, belirli konumlarda olmasi, gerekirse bu
konumlarda kilitlenmesi gereken diger bitiin pargalar igin de gecerlidir.

Baska risklere yol agmamasi durumunda, makinalarin hareketi yukarida belirtilen pargalarin glivenli
bir sekilde konumlanmalarina bagli olmalidir.

Motor galistirilirken, makina istem disi hareket edememelidir.

Seyir islevi

Karayolu trafik kurallarini ihlal etmeksizin, kendinden tahrikli makinalar ve bunlarin rémorklari, biitlin
miisaade edilen galisma, yik, hiz, zemin ve rampa kosullar altinda yavaslama, durma, frenleme,
hareketsiz kalma kurallar karsilamalidir.

Suricl kendinden tahrikli makinalar bir ana tertibat vasitasiyla yavaslatabilmeli ve durdurabilmelidir.
Guvenligin gerektirdigi durumlarda, ana tertibatin arizalanmasi halinde veya ana tertibati ¢alistirmak
icin gereken enerji beslemesinin olmamasi durumunda, yavaslatmak ve durdurmak icin tamamiyla
bagimsiz ve kolay bir sekilde erisilebilir kumanda tertibatina sahip bir acil durum tertibati
bulunmalidir.

Guvenligin gerektirdigi durumlarda, duran makinayl hareketsiz tutabilmek icin bir park tertibati
saglanmalidir. Bu tertibat, tamamen mekanik olmasi kosuluyla, ikinci paragrafta belirtilen
tertibatlardan birisi ile birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makinalar, calismayr otomatik olarak ve derhal durduracak ve asagidaki
durumlarda tehlikeli calisma ihtimalini 6nleyecek tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Surtict kontrolii kaybettiginde,

- Makina durdurma sinyali aldiginda,

- Sistemin glivenlikle ilgili bir kisminda bir hata tespit edildiginde,

- Belirlenmis bir siire igerisinde hicbir onay sinyali tespit edilmediginde,

Yaya kumandali makinalarin hareketi

Yaya olarak kumanda edilen kendinden tahrikli makinalarin hareketleri siirlicinin ilgili kumanda
tertibati (zerinde siirekli etki uygulamasi ile mimkin olmahdir. Ozellikle, motor calistirilirken
hareketin meydana gelmesi mimkin olmamalidir.

Yaya olarak kumanda edilen makinalara ait kumanda sistemleri, makinanin yanlislkla hareket
etmesinden dogan siirliclye yonelik riskleri 6zellikle de:

- Ezilme,

- Doner takimlardan dolayi yaralanma

risklerini asgariye indirecek sekilde tasarimlanmis olmalidir.

Makinalarin seyir hizi stirlictinlin yaya olarak hareket hizi ile uyumlu olmalidir.

Doner bir takimin takilabilecegi makinalarda, geri dénlis kumandasi devreye girdiginde, makinanin
hareketi takimin hareketinden kaynaklanmasi disinda, takimi hareket ettirmek mimkin olmamalidir.
Geri donis kumandasi devreye girdiginde, geri yonde hareket hizi siriici icin tehlike olusturmayacak
sekilde olmalidir.
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Kumanda devresi arizasi

Takili olmasi halinde, gli¢c destekli bir dimenleme sisteminin gii¢ beslemesindeki bir ariza makinanin
makinayi durdurmak icin gerekli slire boyunca diimenlenmesini engellememelidir.

Mekanik tehlikelere karsi korunma
Kontrolsiiz hareketler

Makinalar, hareket ettiklerinde agirlik merkezlerinin kontrolstiz salinimlari (osilasyon) kararliliklarini
etkilemeyecek veya yapisi Uzerinde asiri gerilmeler meydana getirmeyecek sekilde tasarimlanmali,
imal edilmeli ve uygun oldugunda hareketli destekleri tizerine yerlestirilmelidirler.

Yuvarlanma ve devrilme

Uzerinde siiriicli, operatér/operatérler ya da baska kisinin/kisilerin oldugu kendinden tahrikli
makinalarda, yuvarlanma ya da devrilme riski oldugunda, riski artirmamasi kosuluyla, makinaya
uygun bir koruyucu yapi takilmahdir.

Bu yapi, kendisi Uzerine yuvarlanma veya devrilme durumunda, makina Uzerindeki kisi/kisiler icin
yeterli bir sapma sinirlayici hacim saglamasi gerekir.

Bu yapinin ikinci paragrafta belirtilen sartlara uygun oldugunu dogrulamak igin, imalatgi veya yetkili
temisilcisi, ilgili her bir yapi tipi icin uygun testler yapmali veya yaptirmalidir.

Diisen nesneler

Suricl, operator/operatorler ya da diger kisi/kisilerin Uzerinde oldugu kendinden tahrikli
makinalarda diisen nesneler veya malzemeler nedeniyle risk oldugunda, makina bu risk gz 6niinde
bulundurularak tasarimlanmali ve imal edilmeli ve olgiileri imkan veriyorsa uygun bir koruyucu bir
yapl ile techiz edilmelidir.

Bu yapi, bir nesne veya malzeme diismesi durumunda, makina Uzerindeki kisi/kisiler icin yeterli bir
sapma sinirlayici hacim saglamasi gerekir.

Bu yapinin ikinci paragrafta belirtilen sarta uygun oldugunu dogrulamak igin, imalatgl veya yetkili
veya yetkili temsilcisi, ilgili her bir yapi tipi icin uygun deneyleri yapmali veya yaptirmaldir.

Erisim vasitalar

El tutamaklari ve basamaklar, operatoriin bunlari icglidisel bir sekilde kullanabilecegi ve erisime
yardim etmek icin kumanda tertibatlarini kullanmaya gerek kalmayacagi sekilde tasarlanmali, imal
edilmeli ve diizenlenmelidirler.

Cekme tertibatlan

Cekme veya cekilme amaciyla kullanilan bitiin makinalar, kolay ve glivenli bir baglama ve ¢dzmeyi
saglayacak ve kullanim sirasinda istenmeyen ¢ozilmeyi 6nleyecek sekilde tasarimlanmis, imal edilmis
ve dlizenlenmis cekme veya kavrama tertibatlari ile techiz edilmelidir.

Cekme ¢ubugu yikia gerektirdiginde, bu tir makinalara ylke ve zemine uygun tasima ylzeyine sahip
bir destek takilmalidir.
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Kendinden tahrikli makina (veya gekici) ile gekilen makina arasindaki gii¢ aktarimi

Kendinden tahrikli makinayi (veya gekiciyi) ¢ekilen makinanin ilk sabit yatagina baglayan sokilebilir
mekanik aktarma tertibatlari, calisma esnasinda hareket eden bir parca, bitin uzunlugu boyunca
korunacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Kendinden tahrikli makina (veya cekici) tarafinda, sokilebilir mekanik aktarma tertibatinin baglandig
giic cikisi ya kendinden tahrikli makinaya (veya cekiciye) tespit edilip baglanan bir mahfaza ile ya da
esdeger bir korumayi saglayacak baska bir tertibat ile korunmaldir.

Sokulebilir aktarma tertibatina erisim i¢in bu mahfaza agcilabilmelidir. Bir kez yerlestirildiginde,
makina (veya gekici) hareket ederken tahrik milinin mahfazaya hasar vermesini dnlemek icin yeterli
alan bulunmalidir.

Tahrik edilen makina tarafinda, giris mili makinaya tespit edilmis olan koruyucu bir muhafaza igerisine
konulmahdir.

Universal mafsalli aktarma elemanlarina tork sinirlayicilar veya avara tertibati sadece tahrik eden
makinay birlestiren taraftan takilabilir. Sokilebilir mekanik aktarma tertibati buna uygun olarak
isaretlenmelidir.

Kendinden tahrikli bir makinaya (veya cekiciye) baglanti icin sokilebilir mekanik aktarma tertibati
gerektiren bitlin ¢ekilen makinalar, makina ayrildigi zaman sokilebilir mekanik aktarma tertibatinin
ve mahfazasinin zemine veya makina parcalarina temas ederek hasar gérmesini 6nlemek amaciyla,
sokilebilir bir mekanik aktarma tertibatina baglanti sistemine sahip olmalidir.

Mahfazanin dis tarafindaki pargalar, sokilebilir mekanik aktarma tertibati ile birlikte dénmeyecek
sekilde tasarimlanmali, imal edilmeli ve dlzenlenmelidir. Mahfaza, basit Universal mafsal
kullanildiginda aktarma elemanini i¢ ¢cene uglarina kadar, genis agili Gniversal mafsal kullanildiginda
ise en azindan dis mafsal ya da mafsallarin orta noktasina kadar kapatmalidir.

Calisma konumlarina erisim araglari sokilebilir mekanik aktarma tertibatina yakin bir yere konmus
ise, bunlar, bu amaglarla tasarimlanip imal edilmedikleri stirece, saft mahfazalarinin merdiven olarak
kullanilamayacagi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Mekanik dayanim

Makinalar, uygun oldugunda atmosferik faktorlerin ve insanlarin uyguladigi kuvvetlerin etkileri
gerektigi sekilde dikkate alinarak, kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksami, kullanim altinda ve de
uygun ise kullanim disinda, 6ngoriilen montaj ve c¢alisma kosullari altinda ve batin ilgili
konfiglirasyonlarda, maruz kaldiklari yiklere dayanabilecek kapasitede olmalidirlar. Bu sart nakliye,
montaj ve demontaj sirasinda da karsilanmalidir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, amacglanan kullanimlarini g6z onilinde tutarak, yorulma ve
asinmadan ileri gelen arizalari 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler.

Kullanilan malzeme, amaglanan calisma ortamina gore, 6zellikle korozyon, asinma, darbe, asiri
sicaklik, yorulma, kirilganhk ve yaslanma gibi faktorler dikkate alinarak segilmelidir.

Makinalar ve kaldirma aksesuarlari, statik deneylerde asiri yiike, kalici bir sekil bozuklugu veya yapisal
bir kusur meydana gelmeksizin dayanacak sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidirler. Dayanim
hesaplamalarinda yeterli bir giivenlik diizeyini garanti etmek icin secilen statik deney katsayisi degeri
hesaba katilmalidir. Genel bir kural olarak bu katsayi asagidaki degerlere sahiptir:

a) Manuel calistirilan makinalar ve kaldirma aksesuarlari: 1,5

b) Diger makinalar: 1,25.

Makinalar dinamik deney katsayisi ile ¢arpilmis azami c¢alisma yiki kullanilarak yapilan dinamik
deneylerden, bir ariza meydana gelmeden, gececek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir. Bu
dinamik deney katsayisi yeterli bir glivenlik dizeyini garanti etmek amaciyla secilir: genel bir kural
olarak, bu katsayl 1,1’e esittir. Genel bir kural olarak, bu deneyler verilen anma hizlarinda yaplilir.
Sayet makinanin kumanda devresi belli sayida eszamanli harekete imkan veriyorsa, deneyler en
olumsuz kosullar altinda, genel bir kural olarak ilgili hareketleri birlestirerek yapilmalidir.
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Kasnak, tambur, disli ¢cark, halat ve zincirler

Kasnak, tambur ve disli carklar, kendilerine takilacak halat veya zincirlerin boyutu ile orantili bir capa
sahip olmalidir.

Tambur ve disli ¢arklar, techiz edildikleri halat ve zincirlerin gevsemeksizin sarilabilecekleri sekilde
tasarimlanmali, imal edilmeli ve takilmalidirlar.

Dogrudan yiiki kaldirmak veya tasimak icin kullanilan halatlar, uglari disinda herhangi bir ek bagi
icermemelidir. Bununla birlikte, tasarim geregi kullanim ihtiyaglarina gére dizenli bir sekilde tadil
edilmesi disinilen uygulamalarda halat ekleme baglarina izin verilebilir.

Halatin batind ve uglar, yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde segilmis bir ¢calisma katsayisina
sahip olmalidir. Genel bir kural olarak bu kat sayi 5’tir.

Kaldirma zincirleri, yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde segilmis bir ¢alisma katsayisina sahip
olmalidir. Genel bir kural olarak bu katsayi 4’tiir.

Yeterli bir galisma katsayisina ulasildigini dogrulamak igin, imalatgl veya yetkili temsilcisi, dogrudan
kaldirma amagli olarak kullanilan her bir halat ve zincir ve halat tipi ve halat uglari igin uygun
deneyleri yapmali veya yaptirmalidir.

Kaldirma aksesuarlari ve bunlarin aksamlari

Kaldirma aksesuarlari ile bunlarin aksamlari, verilen bir uygulama igin belirlenen ¢alisma kosullarinda
belirtildigi gibi dmir beklentisine uygun olan belli sayida isletme déngdileri igin yorulma ve yaslanma
sireclerine gore olcllendirilmelidirler.

Ayrica:

a) Tel-halat/halat-halat ucu kombinasyonlarinin calisma kat sayisi yeterli bir guivenlik dizeyi
saglayacak sekilde secilmeli; genel bir kural olarak bu katsayi 5’e esittir. Halatlar, uc kisimlari disinda
herhangi bir eklenti bagi ihtiva etmemelidir.

b) Kaynakli baklali zincirler kullanildiginda, bunlar kisa baklal tipte olmalidir. Zincirlerin ¢alisma kat
sayisi yeterli bir glivenlik dizeyi saglayacak sekilde segilmeli; genel bir kural olarak bu kat sayl 4’e
esittir,

c) Dokuma halat veya sapanlarin g¢alisma katsayisi malzemeye, imalat yontemine, olcililerine ve
kullanima baghdir. Bu katsayi yeterli bir glivenlik diizeyi saglayacak sekilde secilmelidir; genel bir kural
olarak bu kat sayi, kullanilan malzemenin gok iyi kalite olmasi ve imalat yonteminin kullanim amacina
uygun olmasi kosuluyla, 7’ye esittir. Aksi halde, katsayi, genel bir kural olarak, esdeger bir glivenlik
diizeyini saglamak icin daha yliksek secilmelidir. Dokuma halatlar ve sapanlarda, herhangi bir digiim,
ugsuz sapanlar hari¢ olmak lizere sapan uclarindakiler disinda ek baglari veya baglantilar olmamalidir,
d) Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte kullanilan bitiin metalik aksamlar yeterli bir glivenlik
diizeyi saglayacak sekilde secilmis bir calisma katsayisina sahip olmalidir; genel bir kural olarak bu
katsayi 4’e esittir,
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Hareketlerin kumandasi

Hareketlere kumanda eden tertibatlar, lzerine takildiklari makinalari glivenli durumda tutacak
sekilde faaliyet gostermelidir.

a) Makinalar, aksamlarinin hareket baylklukleri belirtilen sinirlar igerisinde kalacak sekilde
tasarimlanmali ve imal edilmeli veya buna yonelik tertibatlarla techiz edilmelidir. Uygun oldugunda,
bu tertibatlar calismadan 6nce bir uyari sinyali verilmelidir.

b) Birden fazla sabit veya raya monte edilmis olan makinalar, bir carpisma riski olusturacak sekilde
ayni mekanda es zamanl olarak manevra edilebiliyorsa, bu tiir makinalar bu risklerin énlenmesini
saglayacak sistemlerin takilmasina imkan verecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

c) Makinalar, giiciin kismen veya tamamen kesilmesi halinde veya operatér makinayi durdurdugunda
dahi, yuklerin tehlikeli bir sekilde siiriklenmeyecegi veya serbest ve beklenmedik bir sekilde
diismeyecegi sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

d) Normal galisma kosullarinda, islevleri bu sekilde galismasini gerektiren makinalar hari¢ olmak
Uzere, yiki sadece surtiinmeli fren ile indirmek mimkin olmamalidir.

e) Tutucu tertibatlar yiklerin yanlislikla disirilmesini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler.

Tasima sirasinda yiiklerin hareketleri

Makinalarin galisma konumu, ayni zamanda manevra halinde olabilecek kisi, ekipman veya diger
makinalarla bir tehlike olusturmasi miimkin olasi ¢arpismalari 6nlemek igin, hareketli parcalarin
hareket yollarini en genis agidan gorebilecek sekilde yerlestirilmelidir.

Ykl yonlendirilen makinalar, yikiin, varsa tasiyicinin veya denge agiriginin hareketinden dolayi
kisilerin yaralanmasini 6nleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal edilmelidir.

Gii¢ kaynagi manuel olmayan makinalarla ilgili kurallar
Hareketlerin kumandasi

Makinalarin veya ekipmanlarinin hareketlerini kumanda etmek icin, ¢alisir konumda tutuldugu sirece
calisan kumanda tertibatlari kullanilmahdir. Bununla birlikte yuklerin ya da makinalarin ¢arpma
riskinin bulunmadigi kismi veya tam hareket durumlarinda, bu tertibatlarin yerine, operatorin galisir
konumda tutuldugu silirece ¢alisan kumanda tertibati kullanmasina gerek kalmadan, 6nceden segilmis
konumlarda otomatik durdurmaya izin veren kumanda tertibatlari konabilir.

Yiikleme kumandasi

1000 kg'dan az olmayan azami calisma yiklerine ya da 40.000 Nm’den az olmayan devrilme
momentlerine sahip olan makinalar, asagidaki durumlarda siriciyl uyaracak ve tehlikeli hareketleri
engelleyecek tertibatlarla techiz edilmelidir:

- Azami ¢alisma yikinin ya da azami ¢alisma momentinin yikleme nedeniyle asilmis olmasi sonucu,
asiri yikleme durumlari veya

- Devrilme momentinin asiimis olmasi durumu.

Halatlarla kilavuzlanan kurulumlar

Halatl tastyicilar, cekiciler veya cekici tastyicilari, denge agirliklari ile veya gerilmenin sirekli olarak
kontrol edilmesini saglayan bir tertibat ile tutulmahdir.
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Kaldirma aksesuarlari

Kaldirma aksesuarlari asagidaki 6zelliklere sahip olmalidir:

- Glvenli bir kullanim icin gerekli oldugu durumlarda malzemenin tanimi,

- Azami ¢alisma yuka.

Uzerine bir isaretleme yapilmasi fiziksel olarak mimkiin olmayan kaldirma aksesuarlarinda, ilk
paragrafta bahsedilen 6zellikler bir plaka ya da es deger bir malzeme Uzerinde gosterilip aksesuara
ilistirilmelidir.

Bu ozellikler okunakli olmali ve asinma nedeniyle goriinirligli bozulmayacak veya aksesuarin
dayanimini tehlikeye sokmayacak bir yere yerlestirilmelidir.

Kaldirma makinalan

Azami galisma yuUki makina Uzerine belirgin bir sekilde isaretlenmelidir. Bu isaretleme okunakli,
silinemez ve kodlanmamis bir bigimde olmalidir.

Azami c¢alisma yikiniin makinanin konfiglirasyonuna bagli oldugu durumlarda, her bir calisma
konumuna, tercihen diyagram seklinde ya da cizelgelerle, her bir konfiglirasyon igin izin verilen
¢alisma ylkiinii gosteren bir yik plakasi takilmahdir.

Sadece esya tasimaya yonelik ve kisilere erisime imkan verecek bir tasiyici ile techiz edilmis
makinalar, insanlarin tasinmasini 6nlemek amaciyla acik ve silinmez bir uyari tasimalidir. Bu uyari
erisimin mimkdn oldugu her yerde gorinmelidir.

CE isaretlemesi

“CE” uygunluk isareti asagidaki bicimde ‘CE’ bas harflerinden olusmalidir:
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“CE” uygunluk isareti yukarndaki resimde gosterilen sekle sadik kalmak sartiyla buyutilir veya
klGgaltalar.

“CE” uygunluk isaretinin gesitli unsurlari, esas olarak ayni disey ocliiye sahip olmalidir. Bu 6lci 5
mm’den kiiclik olmamalidir. Asgari boyut kiiclik 6lcekli makinalar icin degistirilebilir.

“CE” uygunluk isareti, ayni teknik kullanilarak, imalatci veya yetkili temsilcisinin adinin hemen
yakinina ilistirilmelidir.

Bu Yonetmeligin 13 linci maddesinin Uglinch fikrasinin (c) bendi ve ayni maddenin dordiinci
fikrasinin (b) bendinde belirtilen Tam Kalite Giivence islemlerinin uygulandig durumlarda, “CE”
uygunluk isaretinin yanina Onaylanmis Kurulusun kimlik numarasi yazilmalidir.
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Bu Yonetmeligin 13 iincii maddenin liglincii ve dordiincii fikralarinda belirtilen islemlerden birisinin
uygulanmasi gereken makina kategorileri

1 Ahsap ya da benzeri fiziki 6zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki 6zelliklerde
malzemeleri islemek amaciyla kullanilan asagidaki tiplerde (tek ya da ¢ok bigakli) dairesel testereler:
1.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bicaklara sahip, sabit bir yatakl veya destekli, is parcasinin el ile veya
sokilebilir bir giig stirticlisu ile beslendigi testere makinalari,

1.2 Kesme sirasinda sabit bicak/bicaklara sahip, el ile isletilen ileri geri hareketli testere arabasi veya
sehpasi bulunan testere makinalari,

1.3 Kesme sirasinda sabit bigcak/bicaklara sahip, is pargasinin beslenmesi igin birlesik bir mekanik
tertibati olan, yiiklemesi ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makinalari,

1.4 Kesme sirasinda hareketli bigak/bigaklara sahip, bicagin hareketi mekanik olan, yiklemesi
ve/veya bosaltmasi el ile yapilan testere makinalari,

2 Ahsap isleme igin, el ile beslemeli, planya tezgahlari,

3 Ahsap isleme icin, mekanik bir birlesik besleme tertibati olan, el ile yikleme ve/veya bosaltmali,
tek taraftan ylzey isleyen kalinlik planya tezgahlar,

4 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri veya et ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip
malzemeleri islemek icin, el ile yuklemeli ve/veya bosaltmali, asagidaki tiplerde serit testere
tezgahlari:

4.1 Kesme sirasinda sabit bicak/bicaklara sahip, is pargasi icin sabit ya da ileri geri hareket
ettirilebilen bir yatak veya destegi olan testere tezgahlari,

4.2 ileri geri hareketli bir arabaya monte edilmis bicak/bigaklar olan testere tezgahlari,

5 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek icin kullanilan, yukaridaki 1'den 4’e
kadar olan paragraflarda ve 7 numarali paragrafta atifta bulunulan birlestirilmis makina tipleri.

6 Ahsap islemek icin cesitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezgahlari,

7 Ahsap ve benzeri fiziki 6zelliklere sahip malzemeleri islemek igin, dikey milli kalipgi frezeleri,

8 Ahsap islemek igin tasinabilir zincirli testereler.

9 Metal malzemelerin soguk islenmesi icin kullanilan, el ile yiiklemeli ve/veya bosaltmali, hareketli
calisma pargalarinin kursu 6 mm’den, hizi 30 mm/s’den yiksek olan, abkant presler de dahil olmak
Gzere, presler.

10 El ile yiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (puskirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) plastik
kaliplama tezgahlari.

11 El ile yiiklemeli veya bosaltmali, enjeksiyon (puskirtmeli) veya sikistirmali (preslemeli) kaucuk
kaliplama tezgahlari.

12 Asagidaki tiplerdeki yeralti calismalarinda kullanilan makinalar:

12.1 Lokomotif ve dekoviller,

12.2 Hidrolik glicle calisan tavan destekleri.

13 Elile yuklemeli, evsel atiklarin toplanmasi icin kullanilan, sikistirma mekanizmali ¢cép kamyonlari.
14 Sokilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlari ve mahfazalari.

15 Sokilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarinin mahfazalari.

16 Tasit bakim liftleri.

17 Kisilerin veya kisilerin ve esyalarin kaldirilmasi icin kullanilan, tic metreden daha fazla bir disey
ylkseklikten diisme riski tasiyan tertibatlar.

18 Tasinabilir kartusla-calistirilan tespit tezgahlari ve diger darbeli makinalar.

19 Kisilerin varhgini algilamak amaciyla tasarimlanmis koruyucu tertibatlar.

20 9 numarali paragrafta, 10 numarali paragrafta ve 11 numaral paragrafta belirtilen makinalarda
koruma amacli olarak kullanilmak izere tasarimlanmis, giic tahrikli, kilitlenebilir hareketli mahfazalar.
21 Givenlik islevlerini saglama amach mantik Uniteleri.

22 Devrilmeye karsi koruyucu yapilar (ROPS).

23 Disen nesnelere karsi koruyucu yapilar (FOPS).
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ISG SINAVA HAZIRLIK GRUPLARIMIZ

WEB SITESi LiNKi https://www.isgturkiyesinav.com

FACEBOOK LiNKi https://m.facebook.com/groups/193416929045293/?ref=share
TELEGRAM LIiNKi https://t.me/joinchat/I9Mk3RuHNQrvXMKJ-B4ceQ
iNSTAGRAM LiNKi https://instagram.com/isg turkive sinav?igshid=1ctndlitupgdz
iNSTAGRAM 2 LiNKi https://instagram.com/isg turkive 40k?igshid=w0qgg8u8ugp0

#isteyipteyapamayacagimizhigbirseyyoktuR.

MUHAMMED NURULLAH ACAR



https://www.google.com/url?q=https://www.isgturkiyesinav.com&sa=D&ust=1610743309950000&usg=AFQjCNHGoHMh4SSh6QxPSGBbk0xa31ozpg
https://www.google.com/url?q=https://m.facebook.com/groups/193416929045293/?ref%3Dshare&sa=D&ust=1610743309950000&usg=AFQjCNF76l7ZMOWGcI_JOkbFwcX1g1qNsg
https://www.google.com/url?q=https://t.me/joinchat/I9Mk3RuHNQrvXMKJ-B4ceQ&sa=D&ust=1610743309950000&usg=AFQjCNEfah9xLFv-5rvfzP78XrUP4qBxlA
https://www.google.com/url?q=https://instagram.com/isg_turkiye_sinav?igshid%3D1ctnd1itupg4z&sa=D&ust=1610743309950000&usg=AFQjCNGg3E6-RydeZnDuVIc9j98ZZ99Vlg
https://www.google.com/url?q=https://instagram.com/isg_turkiye_40k?igshid%3Dw0qgg8u8ugp0&sa=D&ust=1610743309950000&usg=AFQjCNEdz2IrOt47k6kLWb7KKSP8kAuSrg

ww.isgturkigesinav.com ¥,
-_— \&?WJ- e 2

_ IS SAGLIGH
is SAGLIéll ve GﬁvEN[jf‘.i ve GUVENLIG
KONU A S SINAVLARINA
‘ NLATIM - HAP BiLGiLER HAZIRLIK

KITAB]

.\-avcﬁnmlbﬂuwt\ummhwmu.n
‘\.
P i

N

Konu Anlatim Kitabi Ozet Kitabi Calisma Kitabi

IS SAGLIGI VE GUVENLIG IS SAGLIGI VE GOVENLIG
DENEME KiTAB}

ASMRIS GIVENIE e GEMEISIM'MMU'[

Laang

w =
g:wr

LIV

/"/

{

\ kil

A8CSR
15 GOVENLIS| LZMANL_~
—
|
o
e

Soru Bankasi Kitabi Deneme Sinavi Kitabi 2 Deneme Set

ISG TAM FULL SET

www.isgturkiyesinav.com

MUHAMMED NURULLAH ACAR


http://www.isgturkiyesinav.com/

