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‘OSYM

2024/2 is Saghg: ve Giivenligi Genel Miidiirliigii Is Yeri Hekimligi ve
is Glivenligi Uzmanlig: Sinavi (iISG) Sonuglari

DERECE KAMPI

T.C. Kimiik Numaras: | -

Adi ve Soyadt OMER SOLAK o7
-39‘ 1l I Sertifika Alant A Sinifi Is Gavenligi Uzmaniig: il I
S Sinav Tanhi 8 Araiik 2024 —_—

Sonug Agiklama Tarihi

3 Ocak 2025

DERECE KAMPI

TESTTEKI DOGRU VE YANLIS SAYILARI
Dogru K”T\ Yanhs
45 il 3

DERECE KAMP!

SINAV PUANI VE BASARI SIRASI

Puan Bagan Sirasi

Aday Sayisi

90,00000 1 3.020

A sinifi Tiirkiye 1.”si Olan Kursiyerimizin Tavsiyeleri=
https://www.youtube.com/watch?v=m6eiF54Djpo&t=1261s

‘OSYM

2024/2 is Saghg: ve Giivenligi Genel Miidiirliigii is Yeri Hekimligi ve
Is Giivenligi Uzmanh@ Sinavi (ISG) Sonuglar

T.C. Kimlik Numarasi

Adi ve Soyad RECEP GUCLU
Sertifika Alani B Sinifi Is Gavenligi Uzmanligi
Sinav Tarihi 8 Aralik 2024

DERECE KAMPI

DERECE KAMPI
Sonug Agiklama Tarihi | 3 Ocak 2025 Requrye Toppenota

TESTTEKI DOGRU VE YANLIS SAYILARI
Dogru Yanlig

o
45 1] l| 5
DERECE KAMP!

SINAV PUANI VE BASARI SIRASI

Puan Bagan Sirasi

Aday Sayisi

90,00000 1 6.785

B sinifi Tiirkiye 1.’si Olan Kursiyerimizin Tavsiyeleri=
https://www.youtube.com/watch?v=fq-4Qu2SbxE&t=6s

GOSYM

2024/2 I Saghgi ve Giivenligi Genel
Miidiirliigii is Yeri Hekimligi ve Is Glvenligi
Uzmanhigi Sinavi (ISG) Sonuglari

_W C. Kimiik Numarast y
| — mil|
DERECE KAMPI DERECE KAMPI

SINAV PUANi ST GASARI SIRASH

Puan Bagan Sirasi Aday Sayisi

88,0000 1 13673

C sinifi Turkiye 1.’si Olan Kursiyerimizin Tavsiyeleri=
https://www.youtube.com/watch?v=85qyps6cw_o
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TURKIYE SINAV

Tiirkiye’nin En Cok iSG Kitab: Satan Magazasi
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MUTLAKA BILMEMIiZ GEREKEN! ---- 201-220 HAP BILGI

A,Bve CIGU
ISYERi HEKiMi- DSP

A,Bve CIGU
ISYERiI HEKiMi- DSP

A,B ve C IGU

ISYERiI HEKiMi- DSP

A,Bve CIGU
ISYERI HEKiMi- DSP

201-220

MAKINA EMNIYETi

Calisma istasyonlarinin
tanimlanmamis  oldugu vya da
tanimlanamadigl durumlarda,
A-agirlikh ses basing degerleri makina
ylizeyinden 1 metre mesafede ve
zeminden veya erisim platformundan
1,6 metre vyikseklikte olctlmelidir.
Azami ses basincinin konumu ve degeri
belirtilmelidir.

©
s

iS EKIPMANLARI
\ 2 e 2

Bu Yonetmelik Niikleer Tesislerin ve Nikleer
Maddelerin uygulanmaz

EKIPNET: Bu Yonetmelik kapsaminda yer
alan kisi, is ve islemlerin elektronik ortamda
kayit wve bildirimi ile ~ veri dogrulamasi
amaciyla  kullanilan ‘ve e-Devlet kapisi
lizerinden galisan programi,

Gézle muayene: Is ekipmaninin herhangi bir
alet veya cihaz kullanilmadan basit
yontemlerle gozle gorilebilir kusurlarinin
belirlenmesini, ifade eder.

Yapilan inceleme sonucunda bildirim veya
basvurularda bulunan bilgilerin dogru veya
uygun olmadigl tespit edilen kisilerin kaydi
on yil siireyle askiya alinir,

BASIT BASINCLI KAPLAR VE
BASINGLI EKIPMANLAR
ﬂ» a3

Kapsam

Kaynakli, 0,5 bar’dan daha yuksek i¢
basinca tabi tutulmasi amaclanan, hava
ve azot gazi iceren ve yakma amaci
disinda kullanilan kaplar.

Asgari ¢calisma sicakhg =50°C’den
disiik; azami calisma sicakligi ise gelik
icin  300°C'den, aliminyum veya
aliminyum  alasimh kaplar igin
100°C’den fazla olmayan kaplar.

KAYNAK iSLERINDE
iS SAGLIGI VE GUVENLIiGi

Elektrik Tehlikesi

Ark kaynagindan ¢arpilma olayi, makine
bosta calisirken meydana gelir. Bunun
nedeni, genellikle kaynak yaparken ark
gerilimi 20-30 volt arasindadir. Bosta
calisma voltaji ise 65-100 volt’tur.

Isinlar

Kaynak esnasinda, % 60 kizil 6tesi isinlar
(infrared 1sinlar), % 30 parlak (gériinen
isinlar), % 10 mordtesi 1sinlar
(ultraviyole isinlar) olusmaktadir.

A sinifi IGU - MUHAMMED NURULLAH ACAR
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Kumanda tertibatlan

Raylar Uzerinde calisan makinalarin
hareketleri i¢in hizlandirici ve fren
kumandalari, el ile calistirilan tipte

birlikte
ayak ile

olmalidir. Bununla

etkinlestirme tertibatlan
cahstirilabilir.
Kaldirma aksesuarlari ve bunlarin
aksamlari

Tel-halat/halat-halat ucu = 5’e egittir.
Kaynakli baklali zincirler = 4’e esittir.
Dokuma halat = 7’ye esittir.

Sapani metalik aksamlar = 4’e esittir.

Halatin butlini ve uglari = 5’tir.

Kaldirma zincirleri = bu katsayi 4’tiir.

Cok bacakli bir sapanin azami calisma
yika; en zayif bacagin c¢alisma
katsayisi, bacak sayisi ve sapan
konfigiirasyonuna bagh bir azaltma
faktori esas alinarak belirlenir.

Onemli bakim ve onarim

Elektrik ic tesisleri hallikarda en az %20 giic
degisikligi yapilmasi.

is ekipmaninin bakimini yapan kisiler,
bakimini  yaptigi ekipmanin  periyodik
kontroliinii gerceklestiremez.

Ortak Saghk Ve Giivenlik Birimleri ile bu
birimlerde c¢alisan kisiler periyodik kontrol
hizmeti veremez. Hiiklimlere aykiri hareket
eden kisilerin "yetkisi bir_yil siireyle askiya
ahinir.

Yetkili olmayan kisilerce yapilmis periyodik
kontroller gegersizdir.

Bakanligin internet sitesinde ilan edilir. Bu
kisilerin yetki basvurulari 10 wyil siireyle
askiya alinir.

iSG-KATIP iizerinden sozlesme olmaksizin
periyodik kontrol raporu diizenlenemez.

Bu hiikme aykiri davranan periyodik kontrol
yapmaya yetkili kisinin yetkisi 6 ay sireyle
askiya alinir.

isveren ile periyodik kontrol yapmaya yetkili
kisi arasinda periyodik kontrol hizmeti
gerceklestiriimeden en geg 1 giin dnce iSG-
KATIP sistemindeki ornegine uygun
sozlesme dizenlenir ve karsilkli olarak
imzalanir.

a) Ariza durumunda radyoaktif yayihma
neden olabilecek, o6zellikle nukleer
amach kullanim igin tasarlanmig basingl
kaplari,

b) Ozellikle gemi ve ucaklarin
¢alistinlmasi veya igine yerlestirilmesi
amacina yonelik basingli kaplari,

¢) Yangin sondiriculeri, kapsamaz.

Kap aileleri:
Bir kap grubu ayni tipteki modellerden
en fazla 3.000 kaptan olusur.

Kap tasarimi

a) imalatgl kabi tasarimlarken, kabin
hangi amag¢ icin kullanilacagini ve
asagidaki hususlari belirler:

i) Asgari calisma sicakhgini Tppin.
ii) Azami ¢alisma sicakhigini Tpax.
iii) Azami calisma basincini PS.

ic basing, azami calisma basinci PS'yi
sirekli olarak ge¢memelidir. Ancak
calisma basinci ¢ok kisa strelerle % 10
oraninda asilir.

Yangin ve Patlama

Yanici ve parlayicc maddeler kaynak
islerinin yapildigi yerden en az 11 metre
uzaklkta bulundurulmalidir.

Yiizeylere Temas

Elektrik ark kaynaginda sicaklik 3500°C
—4000°C’ ye ulasmaktadir.

Kaynak yontemleri

1. Elektrik akimi ile yapilan kaynak
yontemleri
o Elektrik ark kaynagi
o Toz alti kaynagi
o Nokta (Punta) kaynagi
o Basing veya pres kaynagi
o Elektrikli makara kaynagi
2. Gaz Kullanilarak yapilan Kaynak
Yontemleri
o Oksiasetilen kaynagi
o Gazla eritme pres kaynagi
3. Gazve Elektrik Akimi Kullanilarak
yapilan Kaynak Yontemleri
o TIG ve WIG kaynagi
o Plazma Ark Kaynagi
o MIG kaynagi
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https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#elektrikark
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#tozalti
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#nokta
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#basinc
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#elektriklimakara
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#oksiasetilen
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#gazlaeritme
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#tig-wig
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#plazma
https://www.makinaegitimi.com/kaynak-yontemleri-2/#mig
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Genel bir kural olarak bu katsayi
asagidaki degerlere sahiptir:
Manuel galistirilan  makinalar ve
kaldirma aksesuarlari = 1,5,

Diger makinalar = 1,25.
Dinamik deney katsayisi = 1,1’e esittir

NOT:

Calisma katsayilari kigileri kaldirmaya
yonelik makinalar icin yeterli degildir
ve genel bir kural olarak, bu degerlerin
iki kati alinmalidir.

Makinalarin isaretlenmesi

Bitlin makinalar, asagidaki asgari

ozellikler g6z o©nlinde tutularak,
goriiniir, okunur ve silinemez bir
sekilde isaretlenmelidir:

- imalatginin ve ilgili oldugunda, yetkili
temsilcisinin ticari unvani ve tam
adresi,

- Makinanin tanimi,

- CE isaretlemesi

- Seri veya tip tanimlamasi,

- Varsa seri numarasi,

- imalat yil, yani imalat isleminin

tamamlandig yil.

Bu 6l¢ti 5 mm’den kiglik olmamalidir.

Asagida belirtilen is ekipmanlarinin periyodik
kontrolleri, ilgili ekipman veya ekipman
grubu icin akredite olmus akredite muayene
kuruluslarinda ¢alisan periyodik kontrol
yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilr:

Preas

c) Yuriyen merdivenler.

Asili erisim donanimlari.

Basingh Pargalar
Kaplarin basingli pargalarini imal etmek
icin kullanilan malzemeler:

a) Kaynak yapilabilir.

b) Asgari ¢alisma sicakligindaki
kopmanin parga parga veya kirilgan tip
kirilmaya yol agmamasi igin sekil
verilebilir stineklikte ve toklukta olur.

c¢) Yaslanmadan olumsuz sekilde
etkilenmez.

YANICI GAZLAR

LPG

DOGAL GAZ
ASETILEN
HiDROJEN

YAKICI GAZLAR
OKSIJEN
KORUYUCU GAZLAR
ARGON

HELYUM
KARBONDIOKSIT

Kaynak dumani, azot oksit (NOx),
karbon monoksit (CO), karbondioksit
(CO2), ozon (03) gazlar olusur.

A sinifi IGU - MUHAMMED NURULLAH ACAR
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Standartlarda siire
belirtilmemigse 6 Ay
Standartlarda siire
belirtilmemigse 6 Ay

Yapiiskeleleri(3)

Katodik koruma tesisati

Azami basing degerinin 1,5 kati degeriyle
hidrostatik test gerceklestirilir.

Genel bir kural olarak statik test katsayisi elle
isletilen kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlariicin 1,5, diger kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,25,

dinamik test kat sayisi ise 1,1’dir.

580 N/mm? ’den
az olur.

ARALIK 2025

TSENIS021009-2veTSEN GZETLERSEK
Kriyojenik tanklar 14197-3 standartlarinda CELiK KAPLAR ALUMINYUM

belirtilen siirelerde

KAPLAR

Atmosferik, dik, silindirik, yer isti, celik = =
kaynaklibirlestirmeli, agik ya da kapali | Standartlardasiire EtKalhnhgi: 2 mm | Et Kalinligi: 3 mm
tavanli tehlikeli sivi depolama belirtilmemisse 10 Yil Den Az Olmaz. Den Az Olmaz.
tanklari (3)
i-‘ft.mu.s.fenk,.huml?eh yaliayveya dikey i Azami gekme Azami gerilme
silindirik, prizmatik, celik veya Standartlardasiire K _ di .
termoplastik, acik veyakapal tehlikeli | belirtimemigse 1Y mukavemeti irenci Rmmax €n
sivi depolama tanki (3) Rm,max ¢ok 350 N/mm2

olur.

Her  mamuldeki
karbon miktari
% 0,25’ten,

kukart ve fosfor
miktari
% 0,05’ten az
olur.

Alasimsiz
aliminyumdaki
aliminyum miktar
en az % 99,5 olmal
ve alasimlar azami
calisma
sicakliginda, taneler
arasi korozyona
yeterli direnci
gosterir.

Asgari  galisma
sicakhginda, g
adet
boylamasina test
pargasinin
ortalama
egmede koparma
enerjisi KCv
35 J/cm? ’den az

olmamalidir.

imalatgilar, AB uygunluk beyanini ve
teknik dosyayi, kabin piyasaya arz
edildigi tarihten itibaren 10 yil boyunca
saklar.
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+Makine Miihendisleri

+Mekatronik Miihendisleri

+Makine Veya Metal Egitimi Boliimii
Mezunu Teknik Ogretmenler
+Makine Tekniker Veya Yiiksek
Teknikerleri

iskele = GIM
Basinlgh Kap ve Tesisatlar = 5 M

Kaldirma ve iletme Ekipmanlari = 4M

Tesisatlar = 3 M
Tezgahlar = 4M
Endiistriyel Raflar ve Kapilar = 4M + |

is Makineleri = 4 M
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